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Cast’ 6
KonStrukcia a skiSanie obalov, IBC, prenosnych nadrzi, kovovych nadrzi
anadrzkovych kontajnerov

Kapitola 6.1 Ustanovenia pre konStrukciu a skisky obalov

Vseobecné ustanovenia

Ustanovenia tejto kapitoly neplatia pre:
a) odosielané kusy obsahujuce radioaktivne latky triedy 7, pokial’ nie je predpisané inak (pozri oddiel 4.1.9);

b) odosielané kusy obsahujice nakazlivé latky triedy 6.2, pokial’ nie je predpisané inak (pozri Pozn. ku kapitole 6.3 a metodu
balenia P 621 v odseku 4.1.4.1);

c) tlakové nadoby obsahujice plyny triedy 2;
d) odosielané kusy, ktorych netto hmotnost’ prekracuje 400 kg;
e) obaly, ktoré maju vnitorny objem vacsi ako 450 1.

Ustanovenia oddielu 6.1.4 vychadzaji z udajov v sucasnosti pouzivanych obalov. Vzhl'adom na vedecko-technicky pokrok
je mozné pouzivat’ obaly, ktorych Specifikéacie sa liSia od Specifikacii uvedenych v oddiele 6.1.4, za predpokladu, ze obaly st
rovnako ucinné, st uznané prislusnym tradom a st uspesne podrobené skiskam uvedenym v odseku 6.1.1.3 a v oddiele
6.1.5. Iné nez v tejto kapitole popisané skusky st dovolené, ak s rovnako ucinné a su uznané prislusnym tradom.

Kazdy jednotlivy obal, ktory sa pouziva na kvapalné latky, musi byt Gspesne podrobeny primeranej skaske tesnosti a musi
byt schopny splnit’ podmienky skusky na takej trovni, ako je uvedené v pododseku 6.1.5.4.3:

a) pred prvym pouZitim na prepravu,

b) po renovacii alebo rekonstrukcii pred opdtovnym pouzitim na prepravu.

Pre tato skusku nemusia byt’ obaly vybavené svojimi vlastnymi uzavermi.

Vnutorna nadoba kombinovaného obalu méze byt podrobena skuske bez vonkajSicho obalu za predpokladu, ze sa tym
neovplyvnia vysledky skusky.

Tato skuska sa nevyzaduje pre

— vnutorné obaly zlozenych obalov;

— vnutorné nadoby kombinovanych obalov (sklo, porcelan alebo kamenina), ktoré sii ozna¢ené symbolom ,,RID/ADR”
v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii);

— obaly z tenkého plechu, ktoré si oznacené symbolom ,,RID/ADR” v zmysle odseku 6.1.3.1 (a) (ii).

Obaly musia byt vyrobené, renovované a vyskusané podl'a programu zabezpecenia kvality, ktory bol prislusnym tGradom
uznany za uspokojivy na zabezpecenie toho, aby kazdy obal zodpovedal ustanoveniam tejto kapitoly.

Vyrobca a nasledne aj dodavatel’ obalov musia dodat’ informacie o spdsobe zaobchadzania, ktoré treba uposluchnut, ako aj
popis druhov a rozmerov uzaverov (vratane potrebnych tesneni) a vSetkych ostatnych stcasti, ktoré su nevyhnutné na
zabezpecenie, aby odosielany kus prichystany na odoslanie spliial vhodné skuSky kvality podla tejto kapitoly.

Kdéd na oznacenie typu obalu

Kod pozostava:

a) z arabskej Cislice urcujtcej konstrukény typ obalu, napr. sud, kanistra atd’.;

b) z jedného alebo niekolkych velkych pismen latinskej abecedy urcujucich druh materialu, napr. ocel’, drevo atd’.;
c) pripadne z arabskej Cislice urcujlicej kategoriu obalu v rdmci konstrukéného typu.

Pre kombinované obaly sa pouziju dve velké pismena latinskej abecedy. Prvé pismeno uréuje material vnatornej nadoby,
druhé pismeno urcuje materidl vonkajSicho obalu.

Pre zlozené obaly sa pouzije len kddové Cislo pre vonkajsi obal.

Za kodom na oznacenie typu obalu mozu nasledovat’ pismena ,, T, ,,V* alebo ,,W*. Pismenom ,,T“ sa oznacuje ochranny obal
uvedeny v pododseku 6.1.5.1.11. Pismenom ,,V* sa oznacuje Specialny obal uvedeny v pododseku 6.1.5.1.7. Pismeno ,,W*
znamena, ze obal sice patri ku konStrukénému typu, ktorého kdédom je oznaceny, bol vSak vyrobeny podla Specifikacie
odli$nej od $pecifikacii uvedenych v oddiele 6.1.4 a v zmysle ustanoveni odseku 6.1.1.2 sa povazuje za rovnocenny.
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6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

Nasledujucimi ¢islicami sa oznacuje druh obalu:

1

S N9 N L AW

sud;

dreveny sud;

kanistra;

debna;

vrece;

kombinovany obal,
(neobsadené)

obal z tenkého plechu.

Nasledujucimi velkymi pismenami sa oznacuje druh materialu:

TzZzoOo@DnoOTHOaOw»

hlinik;

drevo, prirodné;

preglejka;

drevovlaknity material;
lepenka;

plast (vratane penovej hmoty);
textilna tkanina;

papier, viacvrstvovy;

kov (okrem ocele a hlinika);
sklo, porcelan alebo kamenina.

ocel’ (vSetky typy a povrchové Upravy);

V nasledujiicej tabul’ke su uvedené kody, ktoré sa pouzivaju na oznacenie typu obalu v zavislosti od druhu
obalu, od materialu pouzitého pri jeho vyrobe a od kategdrie obalu; obsahuje tiez odkazy na odseky, v ktorych
st uvedené prislusné ustanovenia:

Druh obalu Material Kategoéria obalu Kod Odsek
1. Sudy A. Ocel’ s neodnimatel'nym vekom 1A1 6.1.4.1
s odnimatel'nym vekom 1A2
B. Hlinik s neodnimatel'nym vekom 1B1 6.14.2
s odnimatel'nym vekom 1B2
D. Preglejka 1D 6.1.4.5
G. Lepenka 1G 6.1.4.7
H. Plast s neodnimatel'nym vekom 1H1 6.1.4.8
s odnimatel'nym vekom 1H2
N. Kov (okrem s neodnimatel'nym vekom IN1 6.14.3
ocele a hlinika) s odnimate'nym vekom IN2
2. Drevené sudy C. Drevo, prirodné so zatkou 2C1 6.1.4.6
s odnimatel'nym vekom 2C2
3. Kanistry A. Ocel s neodnimate'nym vekom 3A1 6.1.4.4
s odnimatel'nym vekom 3A2
B. Hlinik s neodnimatel'nym vekom 3B1 6.1.4.4
s odnimatel'nym vekom 3B2
H. Plast s neodnimatel'nym vekom 3H1 6.1.4.8
s odnimatel'nym vekom 3H2
4. Debny A. Ocel’ 4A 6.14.14
B. Hlinik 4B 6.1.4.14
C. Drevo, prirodné | jednoduché 4C1 6.1.4.9
s prachotesnymi stenami 4C2
D. Preglejka 4D 6.1.4.10
F. Drevovlaknity 4F 6.1.4.11
material
G. Lepenka 4G 6.1.4.12
H. Plast z penovej hmoty 4H1 6.1.4.13
z pevného plastu 4H2
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Druh obalu Material Kategoria Kéd obalu Odsek
5. Vrecia H. Plastova bez vnutorného ochranného po- SH1

tkanina vlaku alebo bez povrchovej upravy
prachotesné S5H2 6.1.4.16
odolné proti vode SH3
H. Plastova folia SH4 6.1.4.17
L. Textilna bez vnutorného ochranného po- SL1
tkanina vlaku alebo bez povrchovej upravy
prachotesné S5L2 6.1.4.15
odolné proti vode 5L3
M. Papier viacvrstvové 5M1 6.1.4.18
viacvrstvové, odolné proti vode SM2
6.Kombinované H. Nadoba v sude z ocele 6HAL1
obaly z plastu v ohrade alebo debne 6HA2
z ocele v sude z hlinika 6HB1
v ohrade alebo debne z hlinika 6HB2
v debne z prirodného dreva 6HC
v sude z preglejky 6HD1 6.1.4.19
v debne z preglejky 6HD2
v sude z lepenky 6HG1
v debne z lepenky 6HG2
v sude z plastu 6HH1
v debne z pevného plastu 6HH2
P. Nadoba v sude z ocele 6PA1
z porcelanu, v ohrade alebo debne z ocele 6PA2
skla alebo v sude z hlinika 6PB1
kameniny v ohrade alebo debne z hlinika 6PB2
v debne z prirodného dreva 6PC
v sude z preglejky 6PD1
v pratennom kosi 6PD2 6.1.4.20
v sude z lepenky 6PG1
v debne z lepenky 6PG2
vo vonkajSom obale 6PH1
z penovej hmoty
vo vonkajSom obale 6PH2
z pevného plastu
0. Obaly A. Ocel’ s neodnimatel'nym vekom 0A1 6.1.4.22
z tenkého plechu s odnimatel'nym vekom 0A2
6.1.3 Oznacenie

Poznamka: 1.

Ozna&enie na obale udava, e obal zodpoveda konstrukénému typu, bol Gispesne podrobeny skuske a 7e spliia ustanovenia
tejto kapitoly, pokial sa vztahuji na vyrobu, a nie na pouzivanie obalu. Oznacenie teda nevyjadruje jednoznacne, Ze na
aku latku sa smie obal pouzit’: druh obalu (napr. ocel'ovy sud), maximalny objem a/alebo maximalna hmotnost’ obalu, ako
aj pripadné osobitné ustanovenia su pre kazdu latku stanovené v tabul’ke A kapitoly 3.2.

Oznacenie slizi na ulahCenie povinnosti vyrobcov obalov, udrzbarov, opravarov, pouzivatel'ov obalov, dopravcov
a prislusnych uradov. Pri pouZiti nového obalu je originalne oznacenie pomdckou pre vyrobcov na ucenie typu a na
zistenie, ktoré skuiSobné predpisy spliia tento obal.

Oznacenie neudava vzdy Uplné podrobnosti napr. o trovni skisky; preto je nevyhnutné z tohto hl'adiska dbat’ aj na
certifikat o skuske, protokol o skuske alebo zoznam obalov uspesne podrobenych sktske. Napriklad obal, ktory je
oznaceny pismenom X alebo Y, mdze byt pouzity na latky, ktorym je pridelena skupina obalov s niz§im stupiiom
nebezpedenstva a ktorych maximalna pripustnd hodnota pre relativnu hustotu!’ uvedenu v ustanoveniach o sktskach
obalov v oddiele 6.1.5 je urena so zretel'om na zodpovedajuci koeficient 1,5 alebo 2,25; to znamena, Ze obaly zaradené
do skupiny obalov I, ktoré su skusané pre latky s relativnou hustotou 1,2 a vys$sou, sa mézu pouzit’ ako obaly skupiny
obalov II na latky s relativnou hustotou 1,8 a vys$sou alebo ako obaly skupiny obalov III na latky s relativnou hustotou
2,7a vy$Sou, samozrejme, za predpokladu, Ze vSetky kritéria funkénosti budi splnené aj pri latkach s vysSou relativnou
hustotou.
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6.1.3.1

6.1.3.2

Kazdy obal ur¢eny na pouzitie v zmysle RID musi byt’ vybaveny oznacenim, ktoré je trvanlivo umiestnené na dobre viditeI'nom
mieste, pomerného formatu k obalu, aby boli tdaje dobre cCitateI'né. Z tohto dovodu na odosielanych kusoch s brutto
hmotnost'ou vdcSou ako 30 kg musi byt oznacenie umiestnené na hornej strane, pripadne jeden duplikat na bocnej strane
obalu. Pismens, ¢islice a znaky musia mat’ minimalnu vysku 12 mm s vynimkou obalov s objemom do 30 litrov, resp. 30 kg, na
ktorych musia mat’ minimalnu vysku 6 mm, a s vynimkou obalov s objemom do 5 litrov, resp. 5 kg, na ktorych musia mat’
primeranu vysku.

Oznacenie pozostava:

a) (i) zo symbolu @ (United Nations) prideleného OSN pre obaly. Tento symbol smie byt pouzity len na
ucely potvrdenia skutocnosti, ze obal vyhovuje poziadavkam tejto kapitoly. Pri obaloch z kovu, na ktorych je oznacenie
vyrazené, smu byt namiesto tohto symbolu pouzité vel'ké pismena ,,UN”;
(ii) zo symbolu ,,RID/ADR* pre obaly, ktoré si schvalené tak na Zeleznicnu, ako aj na cestnu prepravu;
pre kombinované obaly (sklo, porcelan alebo kamenina) a pre obaly z tenkého plechu, ktoré vyhovuji zjednodusenym
podmienkam [pozri 6.1.1.3, 6.1.5.3.1¢), 6.1.5.3.5¢),6.1.5.4,6.1.5.5.1a6.1.5.6];
b) z kdédu na oznacenie typu obalu podla oddielu 6.1.2;
¢) z koédu pozostavajiiceho z dvoch casti:
(1) z pismena udavajiiceho skupinu(y) obalov, pre ktoré je konstrukény typ obalu schvaleny;

X pre skupiny obalov I, IT a III;
Y pre skupiny obalov II a III;
Z pre skupinu obalov III;

(i) z Gdaja relativnej hustoty latky zaokrihlenej na jedno desatinné miesto, ktorou bol konStrukény typ sktSany, pri
obaloch bez vnutornych obalov uznanych a pouzivanych na kvapalné latky; tento tdaj nemusi byt uvadzany, ak
relativna hustota nie je vacsia ako 1,2. Pri obaloch, ktoré st uznané a pouzivané na tuhé latky, z idaja maximalnej
brutto hmotnosti v kg;
pri obaloch z tenkého plechu oznacenych symbolom ,,RID/ADR” podl'a odseku 6.1.3.1 a) (ii) a urCenych na latky
s viskozitou pri 23 °C vééSou ako 200 mm?/s, z idaja maximalnej brutto hmotnosti v kg;

d) bud z pismena ,,S*, ak je obal uznany a pouzivany na tuhé latky alebo je uznany ako vnutorny obal, alebo z udaja
skasobného tlaku v kPa zaokrihleného na najblizsich 10 kPa v pripade, ak je obal uznany a pouzivany na kvapalné latky
a uspesne podrobeny hydraulickej tlakovej sktske (s vynimkou zloZenych obalov),

pri obaloch z tenkého plechu oznacenych symbolom ,,RID/ADR” podla odseku 6.1.3.1 a) (ii) a urcenych na kvapalné
latky s viskozitou pri 23 °C vécsou ako 200 mm?/s, z pismena ,,S*;
Poznamka: Ustanovenie pismena d) neplati pre obaly urc¢ené na prepravu latok triedy 6.2, ktoré maji priradené ¢islo UN
2814 alebo 2900.

e) z posledného dvojcislia roku vyroby. Pri obaloch typu 1H a 3H je doplnené aj o mesiac vyroby; tato Cast’ oznacenia moze
byt umiestnend aj na inom mieste nez ostatné udaje. Vhodny sposob je:

f) zo znacky Statu, v ktorom bolo pridelené oznacenie schvalené, udanej vo forme poznavacej znacky pre motorové vozidla
v medzinarodnej doprave;?

g) z nazvu vyrobcu obalu alebo z inej identifikacnej znacky, ktort stanovil prislusny trad.

Nové kovové sudy s objemom vacsim nez 100 litrov musia mat’ na dne okrem trvanlivého oznacenia uvedeného v odseku 6.1.3.1 aj
oznacenie popisané v odseku 6.1.3.1 a) az e) v trvanlivej forme (napr. vyrazenim) spolu s udajom menovitej hribky kovového materialu
(v mm, +/- 0,1 mm) alebo aspon kovu pouzitého na plast.

Ak je menovitd hribka materidlu najmenej jedného dna alebo oboch dien kovového suda menSia nez menovitd hriibka
materialu plaSta, potom je potrebné uviest’ na dne trvanlivou formou (napr. vyrazenim) menovitii hrabku hornej Casti, plasta
a spodnej casti. Napr.: ,,1,0 - 1,2 - 1,0“ alebo ,,0,9 - 1,0 - 1,0“. Menovitu hribku kovového materidlu treba uréit’ podl'a
zodpovedajticej normy ISO, napr. ISO 3574:1999 pre ocel. Oznacenia uvedené v odseku 6.1.3.1 f) a g) nemusia byt uvedené
v trvanlivej forme, ak v pododseku 6.1.3.2.3 nie je uvedené nieco iné.

»  Poznavacia znacka pre motorové vozidla v medzinarodnej doprave podl'a Viedenskej dohody o prevadzke na cestach (1968).
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6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

6.1.3.11

Kazdy obal, s vynimkou obalov uvedenych v odseku 6.1.3.2, ktory mdze byt podrobeny procesu renovacie, musi byt
vybaveny oznaceniami uvedenymi v odseku 6.1.3.1 a) aZ e) v trvanlivej forme. Trvanlivé oznacenia su také, ktoré su schopné
odolat’ procesu renovécie (napr. oznacenie vykonané vyrazenim). Takéto trvalé oznacenie sa smie pouzit’ na obaloch namiesto
trvanlivého oznacenia popisaného v odseku 6.1.3.1 s vynimkou kovovych sudov s objemom v&acsim nez 100 litrov.

Rekonstruované (upravené) kovové sudy nemusia mat’ predpisané oznacenie bezpodmienecne trvanlivé, ak nebola vykonana
ani zmena typu obalu, ani vymena alebo odstranenie pevne namontovanych konStrukénych casti. Ostatné rekonstruované
kovové sudy musia byt ozna¢ené na hornom dne alebo na plasti trvanlivym oznacenim (napr. vyrazenim) uvedenym v odseku
6.1.3.1a)aze).

Kovové sudy z materidlov (napr.: z nehrdzavejlcej ocele), ktoré su konStruované pre viacnadsobné opitovné pouzitie, mézu
byt vybavené oznaCeniami podla odseku 6.1.3.1 f) a g) v trvanlivej forme (napr. vyrazenim).

Oznacenie podl'a odseku 6.1.3.1 plati len pre konstrukény typ alebo konsStrukény rad. Rézne povrchové upravy su zahrnuté
v rovnakom konstrukénom type.

Pri ,,konstrukénom rade® ide o obaly rovnakej konstrukcie, rovnakej hrabky steny, rovnakého materialu a rovnakého prierezu,
ktoré sa liSia od schvaleného konstrukéného typu len mensou konstrukénou vyskou.

Uzéavery naddob musia byt identické s uzdvermi uvedenymi v protokole o skuske.

Oznacenia musia byt v takom poradi, ako je uvedené v odseku 6.1.3.1; kazda Cast’ oznacenia predpisaného v tomto odseku,
pripadne v odseku 6.1.3.8 h) az j) musi byt pre I'ahSiu identifikovatel'nost’ a zrozumitel'nost’ uvedena oddelene, napr. Sikmou
¢iarou alebo medzerou. Priklady oznacenia s uvedené v odseku 6.1.3.11.

Akékol'vek dopliiujuce oznacenie odsuhlasené prislusSnym tradom nesmie narusit’ spravnu identifikovatel'nost’ jednotlivych
Casti oznacenia predpisaného v odseku 6.1.3.1.

Renovovatel’ obalov musi po vykonanej renovacii (obnoveni) vyznacit’ trvanlivou formou nasledujuce oznacenia v tomto

poradi:

h) znacku Statu, v ktorom bola renovacia vykonana; vo forme poznavacej znacky pre motorové vozidla v medzinarodnej
cestnej doprave;?

i) nazov renovovatela alebo iny identifikacny znak stanoveny prislusnym tradom;

j) rok renovacie, pismeno ,,R* a pri kazdom obale, ktory bol uspesne podrobeny skuske tesnosti v zmysle odseku 6.1.1.3, aj
pismeno ,,L*.

Ak po renovécii nie su vidite'né oznacenia predpisané v odseku 6.1.3.1 a) az d) ani na vrchnom veku, ani na plasti, musi
renovovatel’ vyznacit’ trvanlivou formou aj tieto oznacenia; za nimi nasleduji oznacenia predpisané v odseku 6.1.3.4 h), i) a j).
Tieto oznacenia nesmu udavat’ vacsiu funként schopnost, nez je ta, pre ktori bol skiiSany a oznaceny pdvodny konstrukény

typ.

Obaly vyrobené z recyklovaného plastu definovaného v oddiele 1.2.1 musia byt oznaené znackou ,,REC”. Toto oznacenie
musi byt umiestnené vedl'a oznacenia predpisané¢ho v odseku 6.1.3.1.

Priklady ozna¢enia NOVYCH obalov:

@ 4G/Y'145/S/02 podla 6.1.3.1 a) (i), b), c),d)ae) pre nové debny z lepenky
NL/VL 823 podla6.1.3.1f)ag)

@ 4HW/Y 136/S/98 podla 6.1.3.1 a) (i), b), c),d)ae) pre nové debny z plastu so
NL/VL826 podla 6.1.3.1 f)ag) zodpovedajucou Specifikaciou

@ 1A2/Y/100/01 podla 6.1.3.1 a) (i), b), c), d) ae) pre rekonstruované ocelové sudy
USA/MM5 podla 6.1.3.1 f)ag) urcené na prepravu kvapalnych latok

@ 1A1/Y1.4/150/98 podla 6.1.3.1 a) (i), b), c), d) ae) pre ocelové sudy urcené na
NL/VL 824 podla 6.1.3.1 f)a g) prepravu kvapalnych latok

@ 1A2/Y150/S/01 podla 6.1.3.1a) (i), b),c),d)ae) pre nové ocel'ové sudy urcené na
NL/VL825 podla 6.1.3.1 f)ag) prepravu tuhych latok alebo vnutornych

obalov

RID/ADR/0A1/Y/100/83 podla 6.1.3.1 a) (ii), b), ¢), d) ae) pre nové obaly z tenkého plechu
NL/VL 123 podla 6.1.3.1 f)a g) s neodnimate'nym vekom
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6.1.3.12

6.1.3.13

6.1.3.14

6.1.4

6.1.4.1

6.1.4.1.1

6.1.4.1.2

6.1.4.1.3

6.1.4.1.4

6.1.4.1.5

6.1.4.1.6

RID/ADR/0A2/Y20/S/83 podla 6.1.3.1 a) (ii), b), c), d) ae) pre nové obaly z tenkého plechu
NL/VL 124 podla 6.1.3.1 f)a g) s odnimatelnym vekom uréené
na tuhé latky alebo na kvapalné
latky, ktorych viskozita je pri 23 °C
vys§ia nez 200 mm?/s

Priklady oznacenia RENOVOVANYCH obalov:

@ 1A1/Y1.4/150/97 podla 6.1.3.1 a) (i), b), ¢), d) a )

NL/RB/01 RL podla 6.1.3.4 h), i) a j)
@ 1A2/Y 150/S/99 podla 6.1.3.1 a) (i), b), ¢), d) a )
USA/RB/00 R podla 6.1.3.4 h), i) a j)

Priklady ozna¢enia OCHRANNY CH obalov:

1A2T/Y300/S/01 podla 6.1.3.1 a) (i), b), c), d) ae)
USA/abe podla 6.1.3.1 f)ag)

Poznamka: Oznacenia, ktorych priklady oznacenia st zndzornené v odsekoch 6.1.3.7, 6.1.3.8 a 6.1.3.9, moZno uviest
v jednom alebo vo viacerych riadkoch za predpokladu, ze sa dodrzi spravne poradie.

Potvrdenie

Umiestnenim oznaceni v zmysle bodu 6.1.3.1 sa potvrdzuje, ze sériovo vyrabané obaly zodpovedaji schvalenému
konstrukénému typu a splinaji schvalené podmienky.

Ustanovenia vzt’ahujice sa na obaly

Sudy z ocele
1A1 s neodnimatelnym vekom
1A2 s odnimatelnym vekom

Plast a dna musia byt vyrobené z ocel'ového plechu vhodného typu a dostatocnej hriibky zodpovedajicej objemu a ucelu
pouzitia suda.

Poznamka: V pripade sudov z uhlikovej ocele st ,,vhodné* ocele vymedzené normami ISO 3573:1999 (,,za tepla valcované
pasy a plechy z mikkej nelegovanej ocele®) a ISO 3574:1999 (,,za studena valcované pasy a plech z mikkej
nelegovanej ocele®). Pre sudy z uhlikovej ocele s objemom do 100 litrov st ,,vhodné* ocele vymedzené okrem
hore uvedenych aj normami ISO 11949:1995 (,,za studena valcovany elektrolyticky cinovany biely plech), ISO
11950:1995 (,,za studena valcovana elektrolyticky Specialne chromovana ocel*) a ISO 11951:1995 (,,za studena
valcovany jemny plech vo zvitkoch na vyrobu pocinovaného plechu alebo elektrolyticky Specialne
chromovanej ocele®).

Svy plasta sudov, ktoré sii uréené na naplnenie kvapalnymi latkami o objeme viac nez 40 litrov, musia byt zvarané. Svy
plasta sudov, ktoré st urené na tuhé latky a na naplnenie kvapalnymi latkami o objeme maximalne 40 litrov, musia byt
strojovo falcované alebo zvarané.

Spoje medzi dnami a plastom musia byt’ strojovo falcované alebo zvarané. Mozu sa pouzit' aj oddelené zosiliiovacie obruce.

P1ast sudov s kapacitou viac ako 60 litrov musi byt vo vSeobecnosti vybaveny minimalne 2 zliabkami na valanie alebo
minimalne 2 nalisovanymi obrucami na valanie. Ak maju sudy nalisované obruce na valanie, musia doliehat’ tesne na plast
a musia byt upevnené tak, aby sa nemohli posunit. Obruce na valanie nesmu byt upevnené technoldgiou bodového
zvarania.

Priemer otvorov na plnenie, vyprazdnovanie a prevzdusnenie v plasti alebo dnach sudov s neodnimatel'nym vekom (1A1)
nesmie byt vac¢si nez 7 cm. Sudy s vacS$imi otvormi sa povazuju za sudy s odnimatelnym vekom (1A2). Uzavery otvorov
v plasti alebo v dnach sudov musia byt konstruované a umiestnené tak, aby za obvyklych podmienok prepravy zostali
pevné uzavreté a nepriepustné. Priruby mozu byt strojovo prifalcované alebo privarené na miesto. Uzavery musia byt
vybavené tesnenim alebo inymi utesiiovacimi prostriedkami, pokial samy osebe nie si dostatocne nepriepustné.

Uzavieracie zariadenia sudov s odnimate'nym vekom (1A2) musia byt konStruované a umiestnené tak, aby za obvyklych
podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a sudy nepriepustné. Odnimatelné veka musia byt vybavené tesnenim alebo
inymi utesfiovacimi prostriedkami.
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6.1.4.1.7

6.1.4.1.8

6.1.4.1.9

6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.4.2.3

6.1.4.2.4

6.1.4.2.5

6.1.4.2.6

6.1.4.2.7

6.1.4.3

6.1.4.3.1

6.1.4.3.2

6.1.4.3.3

6.1.4.3.4

6.1.4.3.5

6.1.4.3.6

6.1.4.3.7

Ak materialy pouzité na plast, dnd, uzavery a na Casti zariadeni nie s znaSanlivé s prepravovanou latkou, musi byt
vnutrajsok vybaveny vhodnou ochrannou vrstvou alebo vykonana vhodna povrchova uprava. Ochranné vrstvy alebo
povrchové Upravy musia byt schopné udrzat’ svoje ochranné vlastnosti za obvyklych podmienok prepravy.

Maximalny vnutorny objem sudov: 450 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Sudy z hlinika
IB1 s neodnimatel'nym vekom
I1B2 s odnimatelnym vekom

Plast’ a dnd musia byt vyrobené z hlinika so stupfiom cistoty minimalne 99 % alebo zo zliatiny hlinika. Materidl musi byt
vhodny a dostatoénej hriibky zodpovedajicej objemu a ucelu pouzitia suda.

Vietky §vy musia byt zvarané. Svy zahnutych okrajov (ak také majii) musia byt zosilnené pouZitim zosiliiovacej obruée.

Plast sudov s kapacitou viac ako 60 litrov musi byt vo vSeobecnosti vybaveny minimalne 2 zliabkami na valanie alebo
minimalne 2 nalisovanymi obru¢ami na valanie. Ak maji nalisované obruce na valanie, musia doliehat’ tesne na plast a musia
byt upevnené tak, aby sa nemohli posunit. Obruc¢e na valanie nesmu byt upevnené technologiou bodového zvérania.

Priemer otvorov na plnenie, vyprazdiovanie a prevzdusnenie v plasti alebo dnach sudov s neodnimatelnym vekom (1B1)
nesmie byt vacsi nez 7 cm. Sudy s va¢Simi otvormi sa povazuju za sudy s odnimatelnym vekom (1B2). Uzavery otvorov
v plésti alebo v dnach sudov musia byt konStruované a umiestnené tak, aby za obvyklych podmienok prepravy zostali
pevné uzavreté a nepriepustné. Priruby uzaverov musia byt privarené na miesto a zvarené Svy musia byt nepriepustné.
Uzavery musia byt vybavené tesnenim alebo inymi utesiiovacimi prostriedkami, pokial’ samy osebe nie su dostatocne
nepriepustné.

Uzavieracie zariadenia sudov s odnimatel'nym vekom (1B2) musia byt kon$truované a umiestnené tak, aby za obvyklych
podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a sudy nepriepustné. Odnimatel'né veka musia byt vybavené tesnenim alebo
inymi utesfiovacimi prostriedkami.

Maximélny vnitorny objem sudov: 450 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Sudy z iného kovu nezZ z ocele alebo hlinika
INI s neodnimate'nym vekom

IN2 s odnimatelnym vekom

Plast’ a dna musia byt’ vyrobené z iného kovu alebo inej kovovej zliatiny nez ocele alebo hlinika. Material musi byt vhodny
a dostatoc¢nej hrubky zodpovedajicej objemu a ucelu pouzitia suda.

Svy zahnutych okrajov (ak také maji)) musia byt zosilnené zosilfiovacimi kriizkami. Vietky $vy (ak si) musia byt vyhotovené
podl'a najnovsej technologie vzt'ahujucej sa na pouzity kov alebo kovovu zliatinu (zvarané, pajkované atd’.).

Plast’ sudov s kapacitou viac ako 60 1 musi byt vo vSeobecnosti vybaveny minimalne 2 zliabkami na valanie alebo minimalne
2 nalisovanymi obru¢ami na valanie. Ak maju nalisované obruce na valanie, musia doliehat’ tesne na plast’ a musia byt
upevnené tak, aby sa nemohli posunut’. Obruce na valanie nesmt byt upevnené technoldgiou bodového zvarania.

Priemer otvorov na plnenie, vyprazdiovanie a prevzdusnenie v plasti alebo dnach sudov s neodnimatelnym vekom (IN1),
nesmie byt vacsi nez 7 cm. Sudy s va¢S§imi otvormi sa povazuju za sudy s odnimatelnym vekom (1N2). Uzavery otvorov
v plasti alebo v dnach sudov musia byt konstruované a umiestnené tak, aby za obvyklych podmienok prepravy zostali
pevné uzavreté a nepriepustné. Priruby musia byt pripevnené na miesto podl'a najnovsej technoldgie vzt'ahujucej sa na
pouzity kov alebo kovovu zliatinu (zvarané, pajkované atd’.), aby bola zabezpeCend nepriepustnost’ §vu. Uzavery musia byt
vybavené tesnenim alebo inymi utesfiovacimi prostriedkami, pokial’ samy osebe nie st dostato¢ne nepriepustné.

Uzavieracie zariadenia sudov s odnimate'nym vekom (1N2) musia byt konstruované a umiestnené tak, aby za obvyklych
podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a sudy nepriepustné. Odnimatelné veka musia byt vybavené tesnenim alebo
inymi utesfiovacimi prostriedkami.

Maximélny vnitorny objem sudov: 450 litrov.

Maximalna netto hmotnost: 400 kg.
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6.1.4.4

6.1.4.4.1

6.1.4.4.2

6.1.4.4.3

6.1.4.4.4

6.1.4.4.5

6.1.4.4.6

6.1.4.5

6.1.4.5.1

6.1.4.5.2

6.1.4.5.3

6.1.4.54

6.1.4.5.5

6.1.4.5.6

6.1.4.6

6.1.4.6.1

6.1.4.6.2

6.1.4.6.3

6.1.4.6.4

Kanistry z ocele alebo hlinika

3A1 z ocele, s neodnimatelnym vekom
3A2 z ocele, s odnimatelnym vekom
3B1  z hlinika, s neodnimatelnym vekom
3B2  zhlinika, s odnimatel'nym vekom

P1ast’ a dnd musia byt vyhotovené z ocelového plechu, z hlinika so stupiiom Cistoty minimalne 99 % alebo zo zliatiny na baze
hlinika. Material musi byt vhodny a dostato¢nej hrabky zodpovedajucej objemu a tcelu pouzitia kanistry.

Zahnuté okraje vetkych kanistier z ocele musia byt’ strojovo falcované alebo zvérané. Svy plasta kanistier z ocele, ktoré su
uréené na viac ako 40 litrov kvapalnej latky, musia byt zvarané. Svy plasta kanistier z ocele, ktoré st uréené na maximalne
40 litrov kvapalnej latky, musia byt’ strojovo falcované alebo zvarané. Kanistry z hlinika musia mat’ vietky §vy zvérané. Svy
zahnutych okrajov (ak také maji) musia byt zosilnené zosiliovacimi kriizkami.

Priemer otvorov kanistier s neodnimatel'nym vekom (3A1 a 3B1) nesmie byt va¢si nez 7 cm. Kanistry s va¢§imi otvormi sa
povazuju za kanistry s odnimatelnym vekom (3A2 a 3B2). Uzédvery otvorov musia byt konStruované tak, aby za obvyklych
podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a nepriepustné. Uzavery musia byt vybavené tesnenim alebo inymi utesfiovacimi
prostriedkami, pokial’ samy osebe nie su dostatocne nepriepustné.

Ak materialy pouzité na plast, dnd, uzavery a na Casti zariadeni nie su znaSanlivé s prepravovanou latkou, musi byt
vnutrajSok vybaveny vhodnou ochrannou vrstvou alebo vykonand vhodna povrchova uUprava. Ochranné vrstvy alebo
povrchové Upravy musia byt schopné udrzat’ svoje ochranné vlastnosti za obvyklych podmienok prepravy.

Maximalny vnutorny objem kanistry: 60 litrov.

Maximalna netto hmotnost: 120 kg.

Sudy z preglejky
1D

Pouzité drevo musi byt dobre skladované (vyzreté), bezne v obchode obvykle suché a bez kazu, ktoré by mohli ovplyvnit
pouzitelnost’ suda na dany ucel. Ak sa na zhotovenie dna pouzije iny material nez preglejka, musi mat’ rovnaké vlastnosti ako

preglejka.

Preglejka pouZitd na plast’ suda musi pozostdvat’ minimalne z dvoch vrstiev a na dnd najmenej z troch vrstiev; jednotlivé
vrstvy musia byt prekrizené vlaknami smerujucimi kolmo na seba a spojené spolu lepidlom odolnym proti vode.

Konstrukcia plasta suda a dnd, ako aj ich spojenie dovedna musi byt prispdsobené objemu a Gcelu pouzitia suda.

Na zamedzenie uniku obsahu veka musia byt oblozené sulfatovym papierom (papierom ,.kraft) alebo rovnocennym materidlom,
ktory musi byt na veku dobre upevneny a musi dookola presahovat.

Maximélny vnitorny objem sudov: 250 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Sudy z prirodného dreva
2C1  so zatkou

2C2 s odnimatel'nym vekom

Pouzité drevo musi byt dobrej kvality, pozdizne vlaknité, dobre skladované (vyzreté), bez sukov, kéry, trhlin, hniloby alebo
inych kazov, ktoré by mohli ovplyvnit' pouzitelnost’ suda na pozadovany ucel.

Konstrukcia plasta a dna suda musia byt prispdsobené objemu a Ucelu pouZitia.

Luby a dna suda musia byt rezané alebo Stiepané v smere vlakien tak, aby Ziadny letokruh neprechadzal viac nez do polovice
hrabky steny lubu alebo dna suda.

Obruce suda musia byt z ocele alebo zo Zeleza a musia byt’ dobrej kvality. Na sudy s odnimatel'nym vekom (2C2) je dovolené
pouzit’ tiez obruc¢e z vhodného tvrdé¢ho dreva.
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6.1.4.6.5

6.1.4.6.6

6.1.4.6.7

6.1.4.6.8

6.1.4.7

6.1.4.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3

6.1.4.7.4

6.1.4.7.5

6.1.4.7.6

6.1.4.8

6.1.4.8.1

6.1.4.8.2

6.1.4.8.3

6.1.4.8.4

6.1.4.8.5

Sudy z prirodného dreva 2C1: Priemer otvoru pre zatku nesmie byt vacsi nez polovi¢na Sirka lubu, v ktorom je otvor pre zatku
umiestneny.

Sudy z prirodného dreva 2C2: Dna musia dobre licovat’ do drazky.
Maximalny vnutorny objem sudov: 250 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg

Sudy z lepenky
1G

Plast’ suda musi pozostavat’ z viacerych vrstiev hrubého papiera alebo hladkej lepenky (nie vlnitej), ktoré s spolu pevne
zlepené alebo zlisované, a moze obsahovat’ jednu alebo viac ochrannych vrstiev bitimenu (Zivice), voskovaného sulfatového
papiera, kovovej folie, plastu atd’.

Dné musia pozostavat’ z prirodného dreva, lepenky, kovu, preglejky, plastu alebo iného vhodného materialu a moézu obsahovat’
jednu alebo viac ochrannych vrstiev z bitimenu (Zivice), voskovaného sulfatového papiera, kovovej folie, plastu atd’.

Konstrukcia plasta suda a dnd, ako aj ich spojenie dovedna musia byt prispdsobené objemu a Ucelu pouzitia suda.
Zlozeny obal musi byt' dostato¢ne odolny proti vode, aby sa vrstvy za obvyklych podmienok prepravy od seba neoddelili.
Maximélny vnitorny objem sudov: 450 litrov.

Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Sudy a kanistry z plastu

IH1  sudy s neodnimatelnym vekom
IH2  sudy s odnimatelnym vekom

3H1 kanistry s neodnimatelnym vekom
3H2 Kkanistry s odnimate'nym vekom

Obal musi byt vyrobeny z vhodného plastu a jeho pevnost musi zodpovedat’ kapacite a ucelu pouzitia obalu. S vynimkou
recyklovanych plastov, definovanych v oddiele 1.2.1, nesmie sa pouzivat’ Ziadny iny uZ upotrebeny material okrem vyrobnych
zvyskov alebo umelohmotného granulatu s takou istou vyrobnou technoldgiou. Obal musi byt dostatocne odolny proti
starnutiu a proti strate kvality zapri¢inenej samotnym naplnenym obsahom alebo ultrafialovym Ziarenim. Eventudlne sa
vyskytujice permeacie (prenikanie) naplnené¢ho obsahu alebo recyklovaného plastu pouzitého na vyrobu novych obalov
nesmu za obvyklych podmienok prepravy spdsobit’ Ziadne nebezpecenstvo.

Ak je potrebna ochrana pred ultrafialovym ziarenim, musi byt takdto ochrana vykonand primieSanim sadzi alebo inych
vhodnych pigmentov alebo inhibitorov (spomal'ovacov). Tieto prisady musia byt zndSanlivé s népliou a musia zachovat
svoju U¢innost’ pocas celého obdobia pouZzivania obalu. Pri pouZiti sadzi, pigmentov alebo inhibitorov odliSnych od tych,
ktoré boli pouzité pri zhotoveni skisaného konstrukéného typu, mozno upustit’ od opakovania skusky, ak neprekracuje
podiel sadzi 2 hm. % alebo podiel pigmentov 3 hm. %; podiel inhibitorov proti ultrafialovému Ziareniu nie je obmedzeny.

Na iny ucel nez na ochranu pred ultrafialovym Ziarenim smu byt’ primiesané prisady k plastu za predpokladu, Ze nebudi mat
nepriaznivy vplyv na chemické a fyzikalne vlastnosti materialu obalu. V tom pripade je mozné upustit’ od opakovania skusky.

Hribka steny musi byt na kazdom mieste obalu prispdsobend objemu a Gcelu pouzitia, priCom sa musi vziat do uvahy
namahanie jednotlivych miest.

Priemer otvorov na plnenie, vyprazdnovanie a prevzdusnenie v plasti alebo dnach sudov s neodnimatel'nym vekom (1H1)
a kanistier s neodnimatelnym vekom (3H1) nesmie byt vacsi nez 7 cm. Sudy a kanistry s va¢Simi otvormi sa povazuju za sudy
a kanistry s odnimatel'nym vekom (1H2 a 3H2). Uzavery otvorov v plasti alebo v dnach sudov a kanistier musia byt
konstruované a umiestnené tak, aby za obvyklych podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a nepriepustné. Uzavery
musia byt vybavené tesnenim alebo inymi utestiovacimi prostriedkami, pokial’ samy osebe nie st dostatoCne nepriepustné.
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6.1.4.8.6

6.1.4.8.7

6.1.4.8.8

6.1.4.8.9

6.1.4.8.10

6.1.4.9

6.1.4.9.1

6.1.4.9.2

6.1.4.9.3

6.1.4.9.4

6.1.4.10

6.1.4.10.1

6.1.4.10.2

Uzavieracie zariadenia sudov a kanistier s odnimatelnym vekom (1H2 a 3H2) musia byt konstruované a umiestnené tak, aby
za obvyklych podmienok prepravy zostali pevne uzavreté a nepriepustné. Na vSetkych odnimatel'nych vekach musi byt
pouzité tesnenie, pokial’ sudy alebo kanistry samy osebe nie su dostatocne nepriepustné, ked’ je odnimatel'né veko riadne
upevnené.

Najvyssia dovolena priepustnost’ (netesnost) je pre zapalné kvapalné latky
g

0,008 pri 23 °C (pozri odsek 6.1.5.7).

Ixh

Ak sa na vyrobu novych obalov pouziju recyklované plasty, musia byt osobitné vlastnosti tychto recyklovanych plastov
garantované a pravidelne dokumentované v sulade s programom zabezpecenia kvality uznaného prisluSnym tiradom. Sucast'ou
programu musia byt zdznamy o ucelnom roztriedeni, ako aj zistenia, ze kazda vyrobna Sarza recyklovaného plastu vykazuje
rovnaké hodnoty indexu tavenia, hustoty a pevnosti v tahu, ktoré zodpovedaju hodnotam konstrukéného typu vyrobeného
z takéhoto recyklovaného materialu. Ku kvalitativno-bezpecnostnym tidajom patria tiez udaje o materialoch obalov, z ktorych
boli recyklované plasty ziskané. TaktieZ k nim patria aj poznatky o latkach predtym obsiahnutych v tychto obaloch, pokial’ by
tieto latky mohli negativne ovplyvnit’ spdsobilost’ novych obalov vyrobenych z tychto materidlov. Okrem toho musi program
zabezpecenia kvality podl'a odseku 6.1.1.4 zahrnovat’ aj mechanické typové skisky vykonané vyrobcom obalu na obaloch
z kazdej vyrobnej Sarze recyklovaného plastu podl'a oddielu 6.1.5. Pri tejto skuSke moze byt’ stohovacia pevnost’ preukazovana
vhodnou dynamickou tlakovou skuskou namiesto stohovacej tlakovej skusky podla odseku 6.1.5.6.

Maximalny vnutorny objem sudov a kanistier:
1H1 a 1H2: 450 litrov;

3H1 a3H2: 60 litrov.

Maximalna netto hmotnost’:
1H1 a 1H2: 400 kg;
3HI1 a3H2: 120 kg.

Debny z prirodného dreva
4C1  jednoduché
4C2 s prachotesnymi stenami

Pouzité drevo musi byt dobre skladované (vyzreté), bezne v obchode obvykle suché a bez kazu, aby sa tym zamedzilo
podstatnému zniZeniu odolnosti kazdého jednotlivého dielu debny. Odolnost’ pouzitého materialu a konstrukcia debien
musia byt prispdsobené objemu a tcelu pouzitia debien. Vrchné a spodné diely mozu pozostavat’ z drevovlaknitych materialov
odolnych proti vode, ako su drevotrieskové dosky alebo drevovlaknité dosky, alebo z inych vhodnych materialov.

Upevnovacie prvky musia byt odolné proti vibraciam, ktoré sa na zaklade skusenosti mézu vyskytnat’ za obvyklych podmienok
prepravy. Podl'a moZnosti sa musi vyhnat’ zatfkaniu klincov v smere vldkien dreva na konci dosiek. Spoje, pri ktorych je
nebezpecenstvo velkého namdhania, musia byt urobené s pouzitim zahnutych alebo drazkovanych klincov alebo
rovnocennych upeviiovacich prostriedkov.

Debny 4C2: Kazdy diel debny musi pozostavat’ z jedného kusa alebo musi byt tomuto rovnocenny. Diely sa povazuji za
rovnocenné jednému kusu, ak st pouzité nasledujice druhy lepenych spojov: Lindermanovo spojenie (spoj typu lastovicieho
chvosta), spojenie na drazku a pero, spojenie preplatovanim alebo vrstvenim minimélne s dvoma vlnovitymi kovovymi
upevilovacimi prvkami pre kazdy spoj.

Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Debny z preglejky
4D

Pouzita preglejka musi pozostavat’ minimalne z troch vrstiev. Musi byt zhotovena z dobre skladovanej (vyzretej) Stpanej
dyhy (rezanej alebo pilenej), bezne v obchode obvykle suchej a bez kazu, ktoré by mali nepriaznivy vplyv na odolnost’ debny.
Odolnost’ pouzitého materidlu a konstrukcia debien musia byt prisposobené objemu a ucelu pouzitia debien. Jednotlivé
vrstvy musia byt spolu zglejené lepidlom odolnym proti vode. Pri vyrobe debien mézu byt’ pouZité spolu s preglejkou aj iné
vhodné materialy. Debny musia byt na hranach alebo ¢elnych plochach pevne zbité klincami alebo pevne spojené inym
rovnocennym spdsobom.

Maximalna netto hmotnost: 400 kg.
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6.1.4.11

6.1.4.11.1

6.1.4.11.2

6.1.4.11.3

6.1.4.11.4

6.1.4.12

6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

6.1.4.12.3

6.1.4.12.4

6.1.4.12.5

6.1.4.12.6

6.1.4.13

6.1.4.13.1

6.1.4.13.2

6.1.4.13.3

6.1.4.13.4

6.1.4.13.5

Debny z drevovlaknitych materialov
4F

Steny debien musia pozostavat z drevovlaknitych materialov odolnych proti vode, ako su drevotrieskové dosky alebo
drevovlaknité dosky, alebo z inych vhodnych materidlov. Odolnost’ pouzitého materiadlu a konstrukcia debien musia byt
prispdsobené objemu a Ucelu pouzitia debien.

Ostatné diely debien mézu byt zhotovené z inych vhodnych materialov.
Debny musia byt bezpecne spojené vhodnymi prostriedkami.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Debny z lepenky
4G

Debny musia byt zhotovené z hladkej lepenky alebo z obojstranne vlnitej lepenky (jedno- alebo viacvrstvovej) dobrej
kvality, ktoré musia byt’ prispdsobené objemu a ucelu pouzitia debny. Odolnost’ vonkajsej plochy proti vode musi byt taka,
aby zvysenie hmotnosti pocas skisky na nasavanie vody metdédou Cobb po 30 minutach trvania skisky nebolo vécsie nez
155 g/m? (pozri normu ISO 535:1991). Lepenka musi mat’ zodpovedajicu pevnost’ v ohybe. Lepenka musi byt’ narezana tak,
aby neobsahovala ziadne ryhy, nebola inak poskodena a pri zloZeni obalu nepraskala, jej povrch sa netrhal alebo aby sa prilis
nevyduval. Viny vlnitej lepenky musia byt pevne zlepené s vonkajSou vrstvou.

Hrany debien mézu byt vybavené drevenym ramom alebo moézu byt celé z dreva alebo z iného vhodného materidlu. Na
zosilnenie mozu byt pouzité drevené liSty alebo iné vhodné materialy.

Spoje na debnach musia byt zalepené lepiacou paskou, prekryté a zlepené alebo prekryté a zopnuté kovovymi svorkami. Pri
prekrytych spojoch musi byt prekrytie dostatocne vel'ké.

Ak je uzatvorenie debny rieSené zalepenim alebo prepaskovanim lepiacou paskou, musi byt lepidlo odolné proti vode.
Rozmery debien musia byt prisposobené obsahu.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Debny z plastu
4H1 debny z penovych hmot
4H2 debny z pevnych plastov

Debny musia byt zhotovené z vhodnych plastov a ich pevnost musi byt prispdsobena objemu a ucelu pouzitia. Debny
musia byt dostato¢ne odolné proti starnutiu a rozkladu, ktoré méze byt sposobené bud naplnenym tovarom, alebo
ultrafialovym ziarenim.

Debny z penovej hmoty (4H1) musia pozostavat’ z dvoch vytvarovanych dielov penovej hmoty, zo spodného dielu s rezervou
na pojatie vnutornych obalov a z horného dielu, ktory zapada do spodného dielu a zakryva ho. Horné a spodné diely musia
byt konStruované tak, aby vnatorné obaly v nich pevne sedeli. Uzaverové zaklopky vnutornych obalov nesmu prist’ do
styku s vnutornou stranou horného dielu debny.

Na ucel prepravy sa debny z penovej hmoty uzatvoria samolepiacou paskou, ktora musi byt taka pevna proti pretrhnutiu,
aby zabranila otvoreniu debny. Samolepiaca paska musi byt odolna proti poveternostnym vplyvom a lepidlo nesmie na
penovi hmotu debny Skodlivo posobit. Smu byt pouzité i iné rovnako u¢inné uzavieracie zariadenia.

Debny z pevnych plastov musia mat’ ochranu proti ultrafialovému Zziareniu, v pripade potreby primiesanim sadzi alebo inych
vhodnych pigmentov alebo inhibitorov. Tieto prisady musia byt znaSanlivé s népliiou a musia zachovat svoju u¢innost’
pocas celého obdobia pouzivania debny. Pri pouziti sadzi, pigmentov alebo inhibitorov odlisnych od tych, ktoré boli pouzité
pri zhotoveni skuSaného konStrukéného typu, mozno upustit’ od opakovania skisky, ak neprekracuje podiel sadzi 2 hm. %
alebo podiel pigmentov 3 hm. %; podiel inhibitorov proti ultrafialovému ziareniu nie je obmedzeny.

Na iny ucel nez na ochranu pred ultrafialovym Ziarenim smu byt primieSané prisady k plastu za predpokladu, zZe nebudii mat’
nepriaznivy vplyv na chemické a fyzikalne vlastnosti materialu debny. V takom pripade je mozné upustit’ od opakovania
skusky.
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6.1.4.13.6

6.1.4.13.7

6.1.4.13.8

6.1.4.14

6.1.4.14.1

6.1.4.14.2

6.1.4.14.3

6.1.4.14.4

6.1.4.15

6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.15.4

6.1.4.16

Debny z pevnych plastov musia mat’ uzavieracie zariadenia z vhodného materialu dostato¢nej odolnosti a musia byt
konstruované tak, aby bolo zabranené nechcenému otvoreniu.

Ak sa na vyrobu novych obalov pouziji recyklované plasty, musia byt osobitné vlastnosti tychto recyklovanych plastov
garantované a pravidelne dokumentované v sulade s programom zabezpecenia kvality uznaného prislusnym tiradom. Sucast'ou
programu musia byt zdznamy o ucelnom roztriedeni, ako aj zistenia, ze kazda vyrobna Sarza recyklovaného plastu vykazuje
rovnaké hodnoty indexu tavenia, hustoty a pevnosti v tahu, ktoré zodpovedaju hodnotam konstrukéného typu vyrobeného
z takéhoto recyklovaného materialu. Ku kvalitativno-bezpecnostnym tidajom patria tiez udaje o materialoch obalov, z ktorych
boli recyklované plasty ziskané. Taktiez k nim patria aj poznatky o latkach predtym obsiahnutych v tychto obaloch, pokial’ by
tieto latky mohli negativne ovplyvnit’ spdsobilost’ novych obalov vyrobenych z tychto materidlov. Okrem toho musi program
zabezpecenia kvality podl'a odseku 6.1.1.4 zahrnovat’ aj mechanické typové skisky vykonané vyrobcom obalu na obaloch
z kazdej vyrobnej Sarze recyklovaného plastu podl'a oddielu 6.1.5. Pri tejto skuSke moze byt’ stohovacia pevnost’ preukazovana
vhodnou dynamickou tlakovou sktiskou namiesto stohovacej tlakovej sktsky podla odseku 6.1.5.6.

Maximalna netto hmotnost”
4H1: 60 kg;

4H2:  400kg.

Debny z ocele alebo hlinika
4A  zocele
4B z hlinika

Odolnost” kovu a konstrukcia debien musia byt prispdsobené objemu a Gcelu pouzitia debien.

Ak je to potrebné, debny musia byt vystlané lepenkou alebo plstenymi vanki$mi alebo musia mat’ vnttornii vlozku alebo
vnatornu ochrannt vrstvu z vhodného materialu. Ak sa pouzije dvojito falcovana kovova vlozka, musia byt vykonané
opatrenia na zabranenie vniknutiu latky, najmi vybusnej, do dutin §vov.

Uzavery vsetkych vhodnych typov su dovolené; za obvyklych podmienok prepravy musia vSak zostat’ pevne uzavreté.
Maximalna netto hmotnost: 400 kg.

Vrecia z textilnej tkaniny

SL1  bez vnatorného povlaku alebo povrchovej tpravy
SL2  prachotesné

SL3  odolné proti vode

Pouzité textilie musia byt dobrej kvality. Odolnost’ tkaniny a zhotovenie vreca musia byt prispdsobené objemu a ucelu
pouZitia.

Vrecia, prachotesné (5L2): Prachotesnost’ vriec musi byt dosiahnutd napr. pomocou:

a) papiera prilepeného na vnatorna stranu vreca vode odolnym lepidlom, ako je bitimen;

b) plastovej folie nalepenej na vnatornt stranu vreca,

¢) vnutorného vreca alebo viacerych vriec z papiera alebo plastu.

Vrecia, odolné proti vode (5L3): Nepriepustnost’ vreca proti vniknutiu vlhkosti musi byt dosiahnutd napr. pomocou:

a) oddelenej vnutornej vystelky z papiera odolného proti vode (napr. voskovaného sulfatového papiera, papiera s vrstvou
bitimenu alebo sulfatového papiera potiahnutého vrstvou plastu);

b) plastovej folie nalepenej na vnatornt stranu vreca,
¢) vnutorného vreca alebo viacerych vriec z plastu.

Maximalna netto hmotnost 50 kg.

Vrecia z plastovej tkaniny

SH1 bez vnitorného povlaku alebo povrchovej Upravy
SH2 prachotesné

SH3  odolné proti vode
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6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

Vrecia musia byt vyrobené bud’ z tahanych pasov, alebo z tahanych jednotlivych vlakien z vhodného plastu. Odolnost
pouzitého materialu a zhotovenie vreca musia byt prispdsobené objemu a ucelu pouzitia.

Ak su vrecia vyrobené z ploSne tkanej tkaniny, musia byt’ zhotovené tak, Ze sa spodnd a jedna bo¢na strana vreca bud’ zoSije,
alebo spoji inym vhodnym spdsobom. Ak je tkanina vyrobena ako hadica, potom sa spodok vreca uzatvori zoSitim, tkanim
alebo inym obdobnym dostatocne pevnym spdsobom.

Vrecia, prachotesné (SH2): Prachotesnost’ vreca musi byt dosiahnutd napr. pomocou:
a) papiera alebo plastovej folie nalepenej na vnatorna stranu vreca,

b) oddelenej vnatornej vystelky alebo viacerymi vnitornymi vrecami z papiera alebo plastu.

Vrecia, odolné proti vode (5H3): Nepriepustnost’ vreca proti vniknutiu vlhkosti musi byt dosiahnuta napr. pomocou:
a) oddelenej vnutornej vystelky z papiera odolného proti vode (napr. voskovaného sulfatového papiera, papiera s vrstvou
bitimenu alebo sulfatového papiera potiahnutého vrstvou plastu);

b) plastovej folie, ktora sa nalepi na vnutornu alebo vonkajsiu stranu vreca;
¢) vnutorného vreca alebo viacerych vriec z plastu.

Maximalna netto hmotnost: 50 kg.

Vrecia z plastovej folie
5H4

Vrecia musia byt vyrobené z vhodného plastu. Odolnost’ pouzitého materialu a zhotovenie vreca musia byt prispdsobené
objemu a ucelu pouzitia. Svy a uzavery musia odolavat’ tlakom a narazom, ktoré sa vyskytuju za obvyklych podmienok

prepravy.
Maximalna netto hmotnost: 50 kg.

Vrecia z papiera
SM1 viacvrstvové
5M2 viacvrstvové, odolné proti vode

Vrecia musia byt vyrobené z vhodného sulfatového papiera alebo z minimalne trojvrstvového papiera rovnocennej akosti,
pri¢om strednd vrstva moze pozostavat’ z papiera a tkaniva, ktoré je nalepené na vonkajsiu stranu papiera lepidlom. Odolnost’
papiera a zhotovenie vreca musia byt prispésobené objemu a ucelu pouzitia. Svy a uzavery musia byt prachotesné.

Vrecia z papiera SM2: Aby sa zamedzilo vnikaniu vlhkosti, musi byt’ vrece vodotesné, zhotovené zo Styroch alebo viacerych
vrstiev, a to bud’ pouzitim vode odolnej vrstvy namiesto jednej z dvoch vonkajSich vrstiev, alebo pouzitim vode odolnej
vrstvy z vhodného ochranného materidlu medzi dvoma vonkajsimi vrstvami; vrece z troch vrstiev musi byt vodotesne
zhotovené pouzitim vode odolnej vrstvy namiesto vonkajsej vrstvy. Ak existuje nebezpecCenstvo reakcie naplne vreca
s vlhkost'ou alebo je jeho napln balend vo vlhkom stave, musi byt umiestnena aj v priamom kontakte s napliiou vode odolna
vrstva alebo vlozka, napr. dvojito asfaltovany sulfatovy papier, plastom potiahnuty sulfatovy papier, plastova folia, ktorou
je potiahnuty vnutorny povrch vreca alebo jedna alebo viac vrstiev vnatornych plastovych povlakov. Svy a uzavery vreca
musia byt vodotesné.

Maximalna netto hmotnost: 50 kg.

Kombinované obaly (plast)

6HA1 Néadoba z plastu vo vonkajSom obale z ocele tvaru suda

6HA2 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z ocele tvaru ohrady alebo debny
6HB1 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z hlinika tvaru suda

6HB2 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z hlinika tvaru ohrady alebo debny
6HC Nadoba z plastu vo vonkajsom obale z prirodného dreva tvaru debny
6HD1 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z preglejky tvaru suda

6HD2 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z preglejky tvaru debny

6HG1 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z lepenky tvaru suda

6HG2 Nadoba z plastu vo vonkajsom obale z lepenky tvaru debny

6HH1 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z plastu tvaru suda

6HH2 Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z pevného plastu tvaru debny
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6.1.4.19.1

6.1.4.19.1.1

6.1.4.19.1.2

6.1.4.19.1.3

6.1.4.19.1.4

6.1.4.19.2

6.1.4.19.2.1

6.1.4.19.2.2

6.1.4.19.2.3

6.1.4.19.2.4

6.1.4.19.2.5

6.1.4.19.2.6

6.1.4.19.2.7

6.1.4.19.2.8

6.1.4.19.2.9

6.1.4.20

6.1.4.20.1

6.1.4.20.1.1

Vnutornd nadoba
Na vnttorni nadobu z plastu sa vztahuju ustanovenia pododsekov 6.1.4.8.1 a 6.1.4.8.4 az 6.1.4.8.7.

Vnutorna nadoba z plastu musi byt bez medzery a bez vole umiestnena do vonkajSicho obalu, ktory nesmie mat’ ziadne
nerovnosti, ktoré by mohli odierat’ plast.

Maximalny vnatorny objem vnutornej nadoby:
6HA1, 6HBI1, 6HDI1, 6HGI1, 6HH1: 250 litrov;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrov.

Maximalna netto hmotnost’:
6HA1,6HBI1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75kg.

Vonkajsi obal

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z ocele tvaru suda (6HA1) alebo z hlinika (6HB1): Na zhotovenie vonkajsieho obalu sa
vztahujl prislu§né ustanovenia odseku 6.1.4.1 alebo 6.1.4.2.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z ocele tvaru ohrady alebo debny (6HA2) alebo z hlinika (6HB2): Na zhotovenie
vonkajsiecho obalu sa vztahuju prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.14.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z prirodného dreva tvaru debny (6HC): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju
prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.9.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z preglejky tvaru suda (6HD1): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia odseku 6.1.4.5.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z preglejky tvaru debny (6HD2): Na zhotovenie vonkaj$icho obalu sa vztahuju
prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.10.

Néadoba z plastu vo vonkajSom obale z lepenky tvaru suda (6HG1): Na zhotovenie vonkajSicho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia pododsekov 6.1.4.7.1 az 6.1.4.7.4.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z lepenky tvaru debny (6HG2): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia odseku 6.1.4.12.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z plastu tvaru suda (6HH1): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia pododsekov 6.1.4.8.1 az 6.1.4.8.6.

Nadoba z plastu vo vonkajSom obale z pevného plastu (vratane vilnitého plastu) tvaru debny (6HH2): Na zhotovenie
vonkajSieho obalu sa vztahujl prislusné ustanovenia pododsekov 6.1.4.13.1 a 6.1.4.13.4 az 6.1.4.13.6.

Kombinované obaly (sklo, porcelin alebo kamenina)

6PA1 Nadoba vo vonkajSom obale z ocele tvaru suda

6PA2 Nadoba vo vonkajSom obale z ocele tvaru ohrady alebo debny
6PB1 Nadoba vo vonkajSom obale z hlinika tvaru suda

6PB2 Nadoba vo vonkajSom obale z hlinika tvaru ohrady alebo debny
6PC  Nadoba vo vonkajSom obale z prirodného dreva tvaru debny
6PD1 Nadoba vo vonkajSom obale z preglejky tvaru suda

6PD2 Nadoba vo vonkajSom obale z prutené¢ho kosa

6PG1 Nadoba vo vonkajsom obale z lepenky tvaru suda

6PG2 Nadoba vo vonkajSom obale z lepenky tvaru debny

6PH1 Nadoba vo vonkajSom obale z penovej hmoty

6PH2 Nadoba vo vonkajSom obale z pevného plastu

Vnutornd nadoba

Nadoby musia mat’ vhodny tvar (valcovity alebo hruskovity), musia byt vyrobené z materialu dobrej kvality bez kazu, ktoré
by mohli znizit' ich odolnost’. Steny musia byt na vSetkych miestach dostatocne hrubé a bez vnutorného pnutia.
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6.1.4.20.1.2

6.1.4.20.1.3

6.1.4.20.1.4

6.1.4.20.1.5

6.1.4.20.2

6.1.4.20.2.1

6.1.4.20.2.2

6.1.4.20.2.3

6.1.4.20.2.4

6.1.4.20.2.5

6.1.4.20.2.6

6.1.4.20.2.7

6.1.4.20.2.8

6.1.4.20.2.9

Ako uzéavery nadob sa pouziju skrutkovacie uzavery z plastu, zabrisené sklenené zatky alebo uzavery rovnako tc¢inné.
Kazda cast’ uzaveru, ktora moze prist do styku s napliou nadoby, musi byt proti nej odolna. Pri uzaveroch je nevyhnutné
dbat’ na ich tesné osadenie; musia byt zabezpeCené vhodnymi prostriedkami tak, aby sa zabranilo akémukol'vek ich uvolneniu
pocas prepravy. Ak je potrebné pouzit’ uzavery s vetracim zariadenim, musia vyhovovat’ ustanoveniam odseku 4.1.1.8.

Nadoba musi byt pevne osadend do vonkajSicho obalu vystlaného vypchavkovym materidlom s vlastnostami odolavajicimi
narazom a/alebo so savymi vlastnostami.

Maximalny vnutorny objem nadob: 60 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 75 kg.
Vonkajsi obal

Nédoba vo vonkajSom obale z ocele tvaru suda (6PA1): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju prislusné ustanovenia
odseku 6.1.4.1. Odnimatel'né veko nevyhnutné pri tomto type obalu vS§ak méze byt vo forme priklopu.

Nadoba vo vonkajsom obale z ocele tvaru ohrady alebo debny (6PA2): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju
prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.14. Pri valcovitom vyhotoveni nadoby musi vonkajsi obal presahovat’ v zvislom smere
nad nadobu a jej uzaver. Ak vonkajsi obal vo forme ohrady (z latiek) obklopuje nadobu hruskovitého tvaru a jeho tvar je
prispdsobeny tvaru nadoby, potom vonkaj$i obal musi byt vybaveny ochrannym krytom (poklopom).

Nédoba vo vonkajSom obale z hlinika tvaru suda (6PB1): Na zhotovenie vonkajSicho obalu sa vztahuji prislusné ustanovenia
odseku 6.1.4.2.

Nadoba vo vonkajSom obale z hlinika tvaru ohrady alebo debny (6PB2): Na zhotovenie vonkajSicho obalu sa vztahuju
prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.14.

Nadoba vo vonkajSom obale z prirodného dreva tvaru debny (6PC): Na zhotovenie vonkajSicho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia odseku 6.1.4.9.

Nadoba vo vonkajSom obale z preglejky tvaru suda (6PD1): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vzt'ahuju prislusné
ustanovenia odseku 6.1.4.5.

Nadoba vo vonkajSom obale z prateného kosa (6PD2): Prutené koSe musia byt zhotovené vhodnym spdsobom z materialu
dobrej kvality. KoSe musia byt vybavené ochrannym krytom (poklopom), aby sa zabranilo poskodeniu nadob.

Nadoba vo vonkajsom obale z lepenky tvaru suda (6PG1): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vzt'ahuju prislusné ustanovenia
pododsekov 6.1.4.7.1 az 6.1.4.7.4.

Nadoba vo vonkajSom obale z lepenky tvaru debny (6PG2): Na zhotovenie vonkajSieho obalu sa vztahuju prislusné
ustanovenia odseku 6.1.4.12.

6.1.4.20.2.10 Nadoba vo vonkajSom obale z penovej hmoty (6PH1) alebo z pevného plastu (6PH2): Na materialy tychto oboch vonkajsich

6.1.4.21

6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

obalov sa vztahuju prislusné ustanovenia odseku 6.1.4.13. VonkajSie obaly z pevného plastu musia byt zhotovené
z polyetylénu vysokej hustoty alebo z iného porovnatel'ného plastu. Odnimatelné veko obalu tohto druhu vSak moze byt
vo forme priklopu.

ZloZené obaly

Na zlozené obaly sa vztahuju prislusné ustanovenia oddielu 6.1.4 platné pre vonkajSie obaly.

Poznamka: O pouzivani vonkajSich a vnutornych obalov pozri prislusné metddy balenia uvedené v kapitole 4.1.

Obaly z tenkého plechu
0A1 s neodnimatel'nym vekom
0A2 s odnimatelnym vekom

Plech na plast’ a dnd musi byt z vhodnej ocele; jeho hribka musi byt prispdsobena vnutornému objemu a ucelu pouzitia
obalov.

Vsetky Svy musia byt zvarané, minimalne dvojito falcované alebo spojené inou metddou, ktora zarucuje rovnaki odolnost
a nepriepustnost’.
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6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6

6.1.4.22.7

6.1.5

6.1.5.1

6.1.5.1.1

6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.1.4

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

Vnutorné povlaky zo zinku, cinu, laku a pod. musia byt odolné a s ocel'ou pevne spojené vsade, aj na uzaveroch.

Priemer otvorov na plnenie, vyprazdiovanie a prevzdusnenie v plasti alebo veku obalov s neodnimate'nym vekom (OA1)
nesmie byt vacsi nez 7 cm. Obaly s vacSimi otvormi sa povazuju za obaly s odnimatelnym vekom (OA2).

Uzaver obalov s neodnimatel'nym vekom (OA1) musi byt bud’ skrutkovaci, alebo vybaveny skrutkovacim zariadenim alebo
zariadenim s minimalne rovnakou u¢innostou. Uzavieracie zariadenia obalov s odnimatelnym vekom (OA2) musia byt
konstruované a umiestnené tak, aby zostali dobre uzavreté a obaly za obvyklych podmienok prepravy boli nepriepustné.

Maximalny vnutorny objem obalu: 40 litrov.
Maximalna netto hmotnost: 50 kg.

Ustanovenia o skuskach obalov
Vykonavanie a opakovanie skiiSok

Konstrukény typ vSetkych druhov obalov musi byt podrobeny skiskam v zmysle ustanoveni oddielu 6.1.5 podla postupov
stanovenych prislusnym tradom a musi byt tymto uradom schvéaleny.

Pred pouzitim obalu musi konStrukény typ tohto obalu uspesne obstat’ v skuske. Konstrukény typ obalu je ur€ovany svojou
konstrukciou, vel’kost'ou, pouzitym materialom, ako aj jeho hriibkou, spésobom zhotovenia a zloZenim, méze ale zahrnovat’
tiez rézne povrchové tGpravy. Zahrnuje tiez obaly, ktoré sa od konstrukéného typu nepatrne odliSuju len svojou konstrukénou
vyskou.

Skusky musia byt vykondvané na vyrobnych vzorkach v lehotach stanovenych prislusnym tradom. Ak sa takéto skusky
vykonavaju na obaloch z papiera alebo lepenky, povazuje sa ich priprava v podmienkach okolitého prostredia za rovnocennt
s pripravou podla ustanoveni uvedenych v pododseku 6.1.5.2.3.

Skusky musia byt opakované aj pri kazdej zmene konstrukcie, pri zmene materialu alebo spoésobu zhotovenia obalu.

Prislusny trad moéze povolit’ selektivnu skusku obalov, ktoré sa lisia len nepatrne od skasaného konstrukéného typu: napr.
obalov, ktoré obsahuju vnatorné obaly mensich rozmerov alebo nizSej netto hmotnosti, alebo obalov, ako st sudy, vrecia
a debny, ktorych jeden (alebo viac) z vonkajsich rozmerov je o nieCo mensi.

Ak bol vonkajsi obal zlozeného obalu uspesne podrobeny skuske s réznymi typmi vnatornych obalov, m6zu sa do tohto
vonkajSicho obalu umiestnit’ vys§ie vymenované rozne typy vnutornych obalov. Okrem toho, ak si obaly udrzia rovnocennu
uroven vykonnosti bez toho, aby musel byt odosielany kus podrobeny inym skuskam, st dovolené nasledujiice zmeny
vnutornych obalov:
a) Vnutorné obaly s rovnakymi alebo men§imi rozmermi smi byt pouZzité za predpokladu, ze
(i) vnutorné obaly zodpovedaji tvaru skusanych vnutornych obalov (napr.: tvar — okruhly, hranaty atd’.);
(ii) material pouzity na vnutorné obaly (sklo, plast, kov atd’.) vykazuje proti ndrazovym a stohovacim silam rovnaku alebo
vacsiu odolnost’ ako povodne skuasany vnutorny obal;
(iii) vnitorné obaly maju rovnaké alebo mensie otvory a uzaver ma podobny tvar (napr. skrutkovacia zatka, nalisovany
uzaver a pod.);
(iv)doplnkovy vypchavkovy material je pouzity v dostatoénom mnozstve, aby vyplnil prazdne medzery a aby zabranil
neziaducemu pohybu vnutornych obalov;
(v) vnutorné obaly su usporiadané vo vonkajSom obale rovnako ako v skisanom odosielanom kuse.

b) Nizsi pocet sktSanych vnutornych obalov alebo inych druhov vnuatornych obalov, vys$Sie popisanych
v pismene a), smie byt pouzity za predpokladu, ze sa vykond dostatocné vystlanie medzery (medzier) vypchavkovym
materidlom na zamedzenie neziaduceho pohybu vnutornych obalov.

Predmety alebo vnatorne obaly kazdeho typu urcené na tuhé alebo kvapalné latky sa smi zdruzit' a prepravovat’ v spolo¢nom

obale bez toho, aby boli vo vonkajSom obale podrobené skuskam, ak splnaji nasledujice podmienky:

a) Vonkajsi obal s krehkymi vniitornymi obalmi (napr. zo skla), ktoré obsahuji kvapalné latky, musi byt GispeSne podrobeny
skuske v zmysle odseku 6.1.5.3, s vyskou padu zodpovedajiucou skupine obalov 1.

b) Celkova hmotnost (brutto) vSetkych vnatornych obalov nesmie prekrocit’ polovicu hmotnosti vnutornych obalov
pouzitych pri skiske paddom uvedenej v pismene a).
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6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2

6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

¢) Hrubka vypchavkového materidlu medzi vnatornymi obalmi a medzi vnatornymi obalmi a vonkajSou stranou obalu
nesmie byt znizend na nizSiu hodnotu, nez je hodnota hribky v pdvodne skuSanom obale; ak pri pdvodnej skuske bol
pouzity jediny vnutorny obal, nesmie byt hribka vypchavky medzi vnatornymi obalmi mensia, nez je hrubka vypchavky
medzi vonkajSou stranou obalu a vnutornym obalom pri pdvodnej skuske. Pri pouziti mensieho poctu alebo mensich
vnutornych obalov (v porovnani s vnutornymi obalmi pouZzitymi pri skiiske padom) musi byt pridané dostato¢né mnozstvo
vypchavkového materialu na vyplnenie medzier.

d) Vonkajsi obal musi v prazdnom stave odolat’ skiske stohovanim popisanej v odseku 6.1.5.6. Celkova hmotnost’ rovnakych
odosielanych kusov vyplyva z celkovej hmotnosti vnutornych obalov pouzitych pri skuske padom uvedenej v pismene a).

e) Vnutorné obaly obsahujuce kvapalné latky musia byt tplne obklopené latkou schopnou absorpcie a v takom dostatoénom
mnozstve, aby zachytila vSetku kvapalinu obsiahnutd vo vnatornych obaloch.

f) Ak vonkajsi obal, ktory je predurceny na prepravu vnutornych obalov na kvapalné latky, nie je vodotesny alebo ak
vonkaj$i obal preduréeny na prepravu vnutornych obalov na tuhé latky nie je prachotesny, je potrebné pouZit’ prostriedok
vo forme nepriepustného potahu, vrece z plastu alebo iny rovnako u¢inny prostriedok, ktory v pripade tiniku obsahu
zachyti kvapalné alebo tuhé latky. Pri obaloch, ktoré obsahuju kvapalné latky, musi byt absorpcna latka popisana
v pismene e) umiestnena vnutri prostriedku pouzitého na zachytenie obsahu obalov.

g) Obaly musia byt oznacené v sulade s ustanoveniami oddielu 6.1.3, z ktorych je zrejmé, Ze obaly boli podrobené funkénym
skuskam vztahujucim sa na zlozené obaly skupiny obalov I. V kilogramoch uvedend maximalna brutto hmotnost’ musi
zodpovedat’ suctu hmotnosti vonkajSieho obalu a polovice hmotnosti vnitornych obalov (alebo obalu) pouzitych pri
skuske padom uvedenej v pismene a). Oznacenie obalu musi obsahovat’ aj pismeno ,,V* v zmysle pododseku 6.1.2.4.3.

Prislusny tirad moze kedykol'vek pozadovat, aby sa skuskou v zmysle tohto odseku preukézalo, Ze obaly zo sériovej vyroby
spliiaji predpisy o skuSkach konStrukéného typu. Na Ucely kontroly sa musia protokoly o takychto sktiskach uschovat.

Ak je z bezpecnostnych dovodov potrebnd vnitornd povrchova tprava alebo vnitornd ochranna vrstva, svoje ochranné
vlastnosti si musia udrzat’ aj po skuskach.

Na jednej a tej istej vzorke mozno vykonat’ viac skuSok za predpokladu, Zze nebude ovplyvnena platnost’ vysledku skusky,
a pokial’ s tym sthlasi prislusny trad.

Ochranné obaly

Ochranné obaly (pozri oddiel 1.2.1) musia byt’ preskusané a oznacené podla ustanoveni, ktoré sa vzt'ahuji na obaly patriace

do skupiny obalov II, uréené na prepravu tuhych latok alebo vnatornych obalov, s vynimkou nasledujicich ustanoveni:

a) SkusSobnou latkou pri vykonavani skusok je voda; obaly musia byt naplnené miniméalne na 98 % svojho maximalneho
vnutorného objemu. Aby sa dosiahla potrebna celkova hmotnost” kusa, moZzu byt’ pribalené napriklad vrecia s olovenym
Srotom, ak st vlozené tak, Zze neovplyvnia vysledky sktsok. Alternativne mozno pri vykonavani skusky padom striedavo
menit’ vySku padu v stlade s pododsekom 6.1.5.3.5 b).

b) Obaly musia byt okrem toho uspeSne podrobené skuske tesnosti pri 30 kPa; vysledok tejto skusky je potrebné zaznamenat
v protokole o sktske podla odseku 6.1.5.8.

¢) Obaly musia byt oznacené pismenom ,, T tak, ako je to predpisané v odseku 6.1.2.4.

Priprava obalov na skusky

Skusky sa vykonavaji na obaloch prichystanych na odoslanie vratane pouzitych vnutornych obalov pri zlozenych obaloch.
Vnutorné obaly alebo vnutorné nadoby, jednotlivé obaly alebo nadoby s vynimkou vriec musia byt pri kvapalnych latkach
naplnené minimalne na 98 % svojho maximalneho vnitorného objemu, pri tuhych latkach minimalne na 95 % svojho
maximalneho vnutorného objemu. Vrecia musia byt naplnené do najvyssej hmotnosti, pri ktorej smu byt pouzivané. Pri
zlozenych obaloch, ktorych vnutorny obal je urCeny na prepravu kvapalnych alebo tuhych latok, st potrebné oddelené
skusky s kvapalnym i tuhym obsahom. Latky alebo predmety, ktoré maju byt v obaloch prepravované, smu byt nahradené
inymi latkami alebo predmetmi, ak tym nedojde ku skresleniu vysledkov skuSky. Ak st tuhé latky nahradené inymi latkami,
musia mat tieto latky rovnaké fyzikalne vlastnosti (hmotnost, zrnitost’ atd’.) ako tie, ktoré maju byt prepravované. Je
dovolené pouzit ako doplnok vrecia s olovenym Srotom na dosiahnutie potrebnej celkovej hmotnosti odosielaného kusa,
pokial’ su vlozené tak, ze nemozu ovplyvnit' vysledok skusky.

Ak sa pouzije pri skiske padom vztahujlicej sa na kvapalnt latku ind latka, musi mat porovnatelnu relativnu hustotu
a viskozitu ako ta latka, ktord ma byt prepravovana. Za podmienok stanovenych v pododseku 6.1.5.3.5 mdze byt pri skuske
padom pouzita aj voda.
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6.1.5.2.3

6.1.5.2.4

6.1.5.2.5

6.1.5.2.6

Obaly z lepenky alebo papiera musia byt minimalne pocas 24 hodin uloZené v klimatizovanom prostredi, ktorého teplota
a relativna vlhkost’ vzduchu st riadené. Existuji tri moznosti, z ktorych mozno zvolit’ jednu. Za najvyhodnejsie je povazované
prostredie s teplotou 23 °C + 2 °C a relativnou vlhkost'ou vzduchu 50 % + 2 %. Dalsie dve moZnosti st s teplotou 20 °C + 2 °C
a relativnou vlhkostou vzduchu 65 % + 2 % alebo s teplotou 27 °C + 2 °C a relativnou vlhkost'ou vzduchu 65 % + 2 %.

Poznamka: Priemerné hodnoty musia byt v ramci tychto medznych hodnét. Vykyvy kratkeho trvania a medzné hodnoty
merania moZu mat’ od individualneho merania odchylky az do vysky = 5 % pre relativnu vlhkost’ bez toho, aby
mali za nasledok podstatny vplyv na reprodukovatelnost’ vysledkov skusky.

Sudy z prirodného dreva so zatkou musia byt pred skiskou minimalne 24 hodin nepretrzite naplnené vodou.

Sudy a kanistry z plastu vymenované v odseku 6.1.4.8, a ak je to potrebné, aj kombinované obaly (plast) vymenované
v odseku 6.1.4.19 musia byt pocas 6 mesiacov skladované pri teplote okolitého prostredia, aby bola dokazana ich vyhovujuca
chemické znéSanlivost’ s kvapalnymi latkami. Pocas tejto doby musia zostat’ skiiSobné vzorky naplnené tovarom, ktorého
preprava je predpokladana.

Pocas prvych a poslednych 24 hodin skladovacieho Casu sa skuSobné vzorky postavia uzaverom dolu. Pri obaloch s vetracimi
zariadeniami sa vSak toto vykond vzdy len na ¢as v trvani 5 minat. Po tomto skladovani musia byt skuSobné vzorky
podrobené skuskam predpisanym v odsekoch 6.1.5.3 az 6.1.5.6.

Pri vnitornych nadobach kombinovanych obalov (plast) nie je kontrola vyhovujlicej chemickej znasanlivosti potrebna, ak
je zname, ze sa vlastnosti plastu tykajice sa odolnosti vplyvom plneného tovaru podstatne nezmenia.

Za podstatni zmenu vlastnosti sa povazuje:
a) zretelné skrehnutie;

b) znacné zniZenie napétia pruznosti, ak nie je spojené prinajmenSom s umernym zvySenim predlZenia pri zataZeni.

V pripade, Ze reakcia plastu bola dokdzana inymi metédami, moZze sa upustit’ od uvedenej skusky znéaSanlivosti. Takéto
metddy musia byt prinajmenSom rovnocenné s uvedenou skuskou znéSanlivosti a musia byt uznané prisluSnym Uradom.

Poznamka: Pre sudy a kanistry z plastu a kombinované obaly (plast) z vysokomolekularneho alebo strednomolekularneho
polyetylénu pozri tiez pododsek 6.1.5.2.6.

Pre sudy a kanistry podla odseku 6.1.4.8, a ak je to potrebné, pre kombinované obaly podla odseku 6.1.4.19
z vysokomolekularneho polyetylénu, ktory zodpoveda nasledujucim Specifikaciam:
— relativna hustota pri 23 °C po jednohodinovom temperovani pri 100 °C > 0,940, merana podl'a normy ISO 1183,

— index tavenia pri 190 °C/21,6 kg zat'azeni < 12 g/10 min., merany podl’a normy ISO 1133,

a pre kanistry podl’a odseku 6.1.4.8, a ak je to potrebné, pre kombinované obaly podl'a odseku 6.1.4.19 z vysokomolekularneho
polyetylénu, ktory zodpoveda nasledujicim Specifikaciam:

— relativna hustota pri 23 °C po jednohodinovom temperovani pri 100 °C > 0,940, merand podl'a normy ISO 1183,

— index tavenia pri 190 °C/2,16 kg zat'azeni < 0,5 g/10 min. a > 0,1 g/10 min., merany podl’a normy ISO 1133,

— index tavenia pri 190 °C/5 kg zat'azeni < 3 g/10 min. a = 0,5 g/10 min., merany podl'a normy ISO 1133,

sa moze chemicka znasanlivost’ s plnenymi tovarmi, ktoré s priradované podl'a odseku 4.1.1.19, preverovat’ so Standardnymi
kvapalinami (pozri oddiel 6.1.6) nasledujuco:

Standardné kvapaliny nahradzuju $kodlivé mechanizmy na vysoko- a strednomolekularnom polyetyléne, ako zmik&ovanie
napuéanim, vznik trhlin vzniknutych napétim, reakcie ni¢iace molekuly a ich kombinacie. Dostato¢na chemicka znasanlivost
tychto obalov mdze byt overena trojtyzdiiovym skladovanim predpisanej vzorky konstrukéného typu pri 40 °C s prislusnou
(-ymi) Standardnou(-ymi) kvapalinou(-ami); ak je ako Standardna kvapalina uvedena voda, nie je potrebné skladovanie
podl'a tohto postupu.

Pocas prvych a poslednych 24 hodin skladovacieho ¢asu sa maju skasobné vzorky postavit uzaverom dolu. Pri obaloch
s vetracimi zariadeniami sa toto vykona vzdy len pocas 5 minut. Po tomto skladovani musia byt’ skiSobné vzorky podrobené
skuskam predpisanym v odsekoch 6.1.5.3 az 6.1.5.6.

Pre tert-butylhydroperoxidy s viac nez 40 % obsahom peroxidu, ako aj pre kyseliny peroxioctové triedy 5.2 nesmie byt
skuska znasanlivosti vykonana Standardnou kvapalinou. Pre tieto latky musi byt dostato¢na chemicka znasanlivost’ skuSobne;j
vzorky skiSana pocas Sestmesacného skladovania pri izbovej teplote s tovarmi, ktorych preprava je predpokladana.
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6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

6.1.5.3

6.1.5.3.1

Vysledky postupu podla tohto odseku s obalmi z vysoko- a strednomolekularneho polyetylénu vysokej hustoty mézu byt
schvalené pre rovnaky konstrukény typ, ktorého vnutorny povrch je fluorizovany.

Aj iné nez v odseku 4.1.1.19 vymenované priraditel'né plnené latky smu byt povolené pre obaly z vysoko-
a strednomolekulérneho polyetylénu podla pododseku 6.1.5.2.6, ktoré uspeSne obstéli v skiske podla pododseku 6.1.5.2.6.
K takému pripusteniu déjde na zaklade laboratornych sktsok,” pri ktorych sa ma overit', ¢i je uéinok plnenych tovarov na
sktsobné teleso mensi nez vplyv Standardnej(-ych) kvapaliny(-in), pricom musia byt zohl'adnené relevantné skodlivé
mechanizmy. Pritom platia pre relativnu hustotu a tlak par rovnaké podmienky, ako st stanovené v pododseku 4.1.1.19.2.

Ak sa vlastnosti vniitornych obalov z plastu v zloZenom obale posobenim ich naplne podstatne nezmenia, tak nie je potrebné
dokazovanie dostato¢nej chemickej znaSanlivosti. Za podstatnii zmenu vlastnosti tykajtacich sa odolnosti obalu sa povazuje:
a) zretel'né skrehnutie;

b) podstatné zniZenie napitia v tahu, ak nie je spojené prinajmensom s umernym zvy$enim prediZenia.
Skiaska padom*)

Pocet skusobnych vzoriek (na konstrukény typ a vyrobcu) a polohy skuSobnych vzoriek pri skuske padom:
Pri inych pokusoch nez padom naplocho sa musi tazisko nachddzat’ na kolmici prechddzajucej bodom narazu.

Ak je pri sktske padom mozna viac ako jedna poloha, treba zvolit’ taka polohu, pri ktorej je nebezpecenstvo poskodenia
obalu najvacsie.

Obal Pocet skusobnych Polohy pri pade
vzoriek
a) Sudy z ocele Sest’ Prvy pokus (na troch skusobnych vzorkach):
Sudy z hlinika (tri na jeden pokus) | Obal musinarazit’ diagonalne na narazovu
Sudy z iného kovu nez dosku falcovanym okrajom dna alebo kruhovym
ocele alebo hlinika zvarom alebo hranou dna
Kanistry z ocele
Kanistry z hlinika Druhy pokus (na troch inych skusobnych
Sudy z preglejky vzorkach):
Sudy z prirodného dreva Obal musi narazit’ na najslabsie miesto, ktoré
Sudy z lepenky nebolo pri prvom pokuse skiisané, napr.
Sudy a kanistry z plastu na uzaver alebo pri urcitych sudoch valcovitého
Kombinované obaly tvaru na pozdizny zvar plaita suda
tvaru suda
Obaly z tenkého plechu
b) Debny z prirodného dreva pat Prvy pokus:
Debny z preglejky (jedna vzorka na padom na dno
Debny z drevovléknitych jeden pokus) Druhy pokus:
materialov padom na hornu Cast’
Debny z lepenky Treti pokus:
Debny z plastu padom na pozdiznu stranu
Debny z ocele alebo hlinika Stvrty pokus:
Kombinované obaly padom na prie¢nu stranu
tvaru debny Piaty pokus:
padom na roh
¢) Vrecia—jednovrstvové tri Prvy pokus:
s bocnym Svom (tri pokusy padom na $ir$iu stranu
na jednom vreci) vreca
Druhy pokus:
padom na uzsiu stranu
vreca
Treti pokus:
padom na dno vreca

9 Laboratorne metdody na overenie chemickej znaSanlivosti vysoko- a strednomolekularneho polyetylénu podla definicie uvedenej v pododseku
6.1.5.2.6 voci plnenym tovarom (latky, zmesi a pripravky) v porovnani so Standardnymi kvapalinami podl'a oddielu 6.1.6 pozri v smernici v pravne
nezaviznej Gasti textu RID zverejneného Ustrednym tradom pre medzinarodnu Zeleznitnti dopravu.

4 Pozri normu ISO 2243.



Priloha k ciastke 237 Zbierka zakonov 2005 Strana 3471

6.1.5.3.2

6.1.5.3.3

6.1.5.3.4

6.1.5.3.5

Obal Pocet skusobnych Polohy pri pade
vzoriek
d) Vrecia—jednovrstvové dve Prvy pokus:
bez bo¢ného $va alebo (dva pokusy na padom na SirSiu stranu
viacvrstvové jednom vreci) vreca

Druhy pokus:
padom na dno vreca

e) Kombinované obaly tvaru tri Diagonalne na narazova
suda alebo debny (sklo, (jedna vzorka na plochu falcovanym okrajom
porcelan alebo kamenina), jeden pokus) dna alebo kruhovym zvarom alebo
ktoré s v zmysle odseku hranou dna

6.1.3.1 a) (ii) oznacené

symbolom ,,RID/ADR*

Osobitna priprava skasobnych vzoriek na skusku padom:

Pri nizSie vymenovanych obaloch je potrebné vzorku a jej obsah temperovat’ na teplotu -18 °C alebo nizsiu:
a) sudy z plastu (pozri odsek 6.1.4.8);

b) kanistry z plastu (pozri odsek 6.1.4.8);

¢) debny z plastu s vynimkou debien z penovych hmdt (pozri odsek 6.1.4.13);

d) kombinované obaly (plast) (pozri odsek 6.1.4.19);

e) zloZzené obaly s vnutornymi obalmi z plastu s vynimkou vriec a vrecuSok z plastu urené na tuhé latky alebo predmety.

Ak su skusobné vzorky pripravované tymto spdsobom, modze byt od kondicionovania (prisposobenia skuSobnej vzorky
danej teplote a vlhkosti, t. j. podmienkam, pri ktorych sa vykondva skiska) v zmysle odseku 6.1.5.2.3 upustené. Skusobné

kvapaliny musia byt udrziavané v kvapalnom stave, ak je to nevyhnutné, pridanim prostriedkov proti zamrznutiu.

Obaly s odnimatelnym vekom pre kvapalné latky smi byt podrobené skuske padom najskor 24 hodin po naplneni a uzatvoreni,
aby sa prihliadlo na pripadné uvol'nenie napétia tesnenia.

Narazova plocha:
Narazova plocha musi mat’ pevny, nepruziaci, hladky a vodorovny povrch.
Vyska padu:

Pre tuhé latky a kvapalné latky, ak je skiiska vykondvana s tuhou alebo kvapalnou latkou, ktord ma byt prepravovand, alebo
s inou latkou, ktora ma v podstate rovnaké zakladné fyzikalne vlastnosti:

Skupina obalov | Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
1,8m 1,2m 0,8 m

Pre kvapalné latky v jednotlivych obaloch a vo vnlitornych obaloch zlozenych obalov, ak je skiiska vykondvand s vodou:

Poznamka: Pojem voda zahffia roztoky vody/mrazuvzdornych prostriedkov s relativnou hustotou 0,95 pre skusku pri -18 °C.

a) pre prepravované latky, ktoré maji relativnu hustotu maximalne 1,2:

Skupina obalov I Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
1,8m 1,2m 0,8 m

b) pre prepravované latky, ktoré maju relativnu hustotu vyssiu ako 1,2, sa vyska padu vypocita na zaklade relativnej hustoty (d)
prepravovanej latky zaokrahlenej na jedno desatinné miesto takto:

Skupina obalov | Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
dx 1,5 (m) dx 1,0 (m) dx 0,67 (m)
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6.1.5.3.6

6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.6.3

6.1.5.3.6.4

6.1.5.3.6.5

6.1.5.3.6.6

6.1.5.4

6.1.5.4.1

6.1.5.4.2

6.1.5.4.3

¢) pre obaly z tenkého plechu oznacené symbolom ,,RID/ADR* v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii), ktoré su urcené na prepravu
latok s viskozitou pri teplote 23 °C vyssou ako 200 mm?/s (zodpoveda to vytokovému ¢asu 30 sekind z normalizovaného
téglika s vytokovou dyzou vnutorného priemeru 6 mm podl'a normy ISO 2431:1993),
i) pre prepravované latky, ktorych relativna hustota nepresahuje hodnotu 1,2:

Skupina obalov I1 Skupina obalov I1I
0,6 m 0,4 m

(i) pre prepravované latky, ktorych relativna hustota presahuje hodnotu 1,2, sa vyska padu vypocita na zaklade relativnej
hustoty (d) prepravovanej latky zaokrahlenej na jedno desatinné miesto takto:

Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
dx 0,5 (m) dx 0,33 (m)

Kritérid na vyhovenie skuske:

Kazda nadoba obsahujtca kvapalinu musi zostat’ po vyrovnani vnatorného a vonkajsicho tlaku nepriepustna; pri vnttornych
obaloch zloZenych obalov alebo kombinovanych obalov (sklo, porcelan, kamenina), ktoré st oznacené symbolom ,,RID/
ADR* v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii), vSak toto vyrovnanie tlaku nie je nevyhnutné.

Ked boli obaly uréené na tuhé latky podrobené skuske padom hornou Eastou na narazovi plochu, skasobna vzorka
v sktske padom obstala, ak vnutorny obal (napr. vrece z plastu) obsah uplne zadrzal, i ked’ uzaver pri zachovani jeho
funk¢nosti na hornej Casti uz nie je prachotesny.

Obal alebo vonkajsi obal kombinovanych alebo zloZenych obalov nesmie javit’ ziadne poSkodenia, ktoré by mohli ovplyvnit
bezpecnost’ prepravy. Z vnatornej nadoby alebo z vnutornych obalov (obalu) nesmie ziaden tovar unikat’ von.

Ani vonkajsia vrstva vriec, ani vonkajsi obal nesmie javit' Ziadne poskodenie, ktoré¢ by mohlo ovplyvnit’ bezpecnost’ prepravy.

Nepatrné unikanie naplne z uzaveru (uzaverov) pri naraze sa nepovazuje za zlyhanie obalu za predpokladu, Ze potom uz napln
d’alej neunika.

Pri obaloch uréenych na tovar triedy 1 nie je dovolena ziadna trhlina, ktora by mohla umoznit’ unikanie uvol'nenych vybusnych
latok alebo predmetov obsahujucich vybusné latky z vonkajSieho obalu.

Skuska tesnosti (vzduchom)

Skuska tesnosti musi byt vykonand na vSetkych druhoch obalov urenych na plnenie kvapalnymi latkami; nie je vSak
nevyhnutna pri:
— vnutornych obaloch zlozenych obalov;

— vnutornych nadobach kombinovanych obalov (sklo, porcelan alebo kamenina), ktoré su oznacené symbolom ,,RID/
ADR* v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii);

— obaloch z tenkého plechu, ktoré st oznacené symbolom ,,RID/ADR* v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii) a ktoré su urcené na
plnenie latkami, ktorych viskozita je pri teplote 23 °C vicsia nez 200 mm?/s.

Pocet skusobnych vzoriek: tri vzorky z kazdého konstrukéného typu od kazdého vyrobcu.
Osobitna priprava skisobnych vzoriek na skusku:

Uzavery obalov s vetracim zariadenim musia byt nahradené uzavermi bez vetracicho zariadenia alebo vetracie zariadenia
musia byt nepriepustne uzavreté.

Sposob vykonavania skasky a skaSobny tlak:

Obaly vratane ich uzaverov pocas ich podrobenia vnutornej tlakovej skuske vzduchom sa musia na 5 minat ponorit’ pod
vodu; sposob ponorenia nesmie ovplyvnit’ vysledok skusky.
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6.1.5.4.4

6.1.5.5

6.1.5.5.1

6.1.5.5.2

6.1.5.5.3

6.1.5.5.4

6.1.5.5.5

6.1.5.5.6

6.1.5.6

6.1.5.6.1

Pouzije sa tlak vzduchu (pretlak) takto:

Skupina obalov I Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
minimalne 30 kPa (0,3 baru) minimalne 20 kPa (0,2 baru) minimalne 20 kPa (0,2 baru)

Smu byt pouzité aj iné skuSobné metddy, pokial’ st prinajmensom rovnako G¢inné.
Kritérium na vyhovenie skuske:

Nesmie byt zistend ziadna netesnost’.

Skuska vnutornym pretlakom (hydraulicka)

Obaly, ktoré maju byt podrobené skuske:

Hydraulicka vnatorna tlakova skiiska musi byt vykonana na vsetkych druhoch obalov z kovu, plastu a na kombinovanych
obaloch uréenych na plnenie kvapalnymi latkami. NevyZzaduje sa v8ak pri:
— vnutornych obaloch zloZenych obalov;

— vnutornych nadobach kombinovanych obalov (sklo, porceldn alebo kamenina), ktoré st oznaené symbolom ,,RID/
ADR” v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii);

— obaloch z tenkého plechu, ktoré st oznacené symbolom ,,RID/ADR” v zmysle odseku 6.1.3.1 a) (ii) a ktoré st urené na
plnenie latkami, ktorych viskozita je pri teplote 23 °C vacsia nez 200 mm?/s.

Pocet skusobnych vzoriek: tri vzorky z kazdého konstrukéného typu od kazdého vyrobcu.
Osobitna priprava obalov na skusku:

Uzavery obalov s vetracim zariadenim musia byt nahradené uzavermi bez vetracieho zariadenia alebo vetracie zariadenia
musia byt nepriepustne uzavreté.

Spdsob vykonavania skasky a skasobny tlak:

Obaly z kovu a kombinované obaly (sklo, porcelan alebo kamenina) vratane ich uzaverov musia byt podrobené skisobnému
tlaku poc€as 5 minat. Obaly z plastu a kombinované obaly (plast) vratane ich uzaverov musia byt podrobené skusobnému
tlaku poc¢as 30 minut. To je ten tlak, ktory sa uvadza v oznaceni pozadovanom v odseku 6.1.3.1d). Spdsob podopretia obalu
nesmie skresl'ovat’ vysledky skasok. Tlak musi byt vyvijany plynule a rovnomerne; musi byt udrZiavany tak, aby bol tlak
konstantny pocas celého obdobia trvania skasky. Pouzity hydraulicky pretlak, ktory je stanoveny podla niektorej
z nasledujliicich met6éd, nesmie byt

a) mensi ako celkovy zmerany pretlak v obale (t. j. tenzia par kvapalnej latky a parcidlny tlak vzduchu alebo inych inertnych
plynov minus 100 kPa) pri teplote 55 °C, vynasobeny koeficientom bezpecnosti 1,5; na urcenie tohto celkového pretlaku
sa stanovi za zaklad maximalny stupen plnenia podl'a odseku 4.1.1.4 a plniaca teplota 15 °C,

b) mensi ako 1,75-nasobok tenzie par prepravovanej kvapalnej latky pri teplote 50 °C minus 100 kPa, najmenej vSak moze byt
100 kPa,

¢) mensi ako 1,5-nasobok tenzie par prepravovanej kvapalnej latky pri 55 °C minus 100 kPa, najmenej vSak moze byt 100 kPa.
Navyse musia byt obaly, ktoré st ur¢ené na kvapalné latky skupiny obalov I, podrobené skuske tlakom pocas 5 alebo
30 mint s minimalnym skasobnym tlakom 250 kPa (pretlak); Cas trvania sktsky zavisi od materialu, z ktorého je obal
vyrobeny.

Kritérium na vyhovenie skuske:

Ziadny obal sa nesmie stat’ netesnym.

Skuska stohovanim

Skuska stohovanim musi byt vykonana na vsSetkych druhoch obalov s vynimkou vriec a kombinovanych obalov (sklo,
porcelan alebo kamenina) oznacenych symbolom ,,RID/ADR* podla odseku 6.1.3.1 a) (ii), ktoré sa nedaji stohovat'.

Pocet skusobnych vzoriek: tri vzorky z kazdého konstrukéného typu od kazdého vyrobcu.
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6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7

6.1.5.7.1

6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.7.4

6.1.5.8

6.1.5.8.1

Sposob vykonavania skusky:

SkuSobna vzorka musi byt vystavena zatazeniu silou, ktora posobi na hornu stranu skiiSobnej vzorky a zodpoveda celkovej
hmotnosti odosielanych kusov, ktoré by sa mohli poCas prepravy na tito nastohovat’; ak skiisobnd vzorka obsahuje
kvapalnu latku, ktorej relativna hustota sa 1i§i od hustoty prepravovanej kvapalnej latky, tak je potrebné vypocitat’ silu
v zavislosti od naposledy vymenovanej latky. Vyska stohu vratane skuSobnej vzorky musi byt minimalne 3 m. Cas trvania
skusky musi byt 24 hodin, vynimku tvoria sudy a kanistry z plastu a kombinované obaly 6HH1 a 6HH2 na kvapalné latky,
ktoré musia byt podrobené tlakovej skuSke stohovanim pocas 28 dni pri teplote minimalne 40 °C.

Pri sktskach podl'a pododseku 6.1.5.2.5 sa odporaca pouzit’ originalnu napli. Pri skaskach podl'a pododseku 6.1.5.2.6 je
mozné vykonat’ tlakovl skusSku stohovanim s pouzitim Standardnej kvapaliny.

Kritéria na vyhovenie skuske:

Ziadna skti§obna vzorka sa nesmie stat’ netesnou. Pri kombinovanych a zloZenych obaloch nesmie z vnatornych nadob
alebo vnuatornych obalov unikat’ navonok plneny tovar. Ziadna skusobna vzorka nesmie javit poskodenie, ktoré by mohlo
ovplyvnit' bezpecnost’ prepravy alebo vykazovat’ deformécie znizujuce odolnost’ obalu alebo spdsobujuce nestabilitu, ak st
odosielané kusy stohované. Obaly z plastu sa musia pred posudenim vysledku ochladit’ na okolita teplotu.

Dodatkova skuska priepustnosti sudov a kanistier z plastu podl’a odseku 6.1.4.8 a kombinovanych obalov (plast) podl’a
odseku 6.1.4.19 uréenych na prepravu kvapalnych latok s bodom vzplanutia < 61 °C s vynimkou obalov 6HA1

Pri obaloch z polyetylénu sa tato skuska vykona len vtedy, ak maji byt schvalené na prepravu benzénu, toluénu, xylénu
alebo zmesi a pripravkov obsahujucich tieto latky.

Pocet skasobnych vzoriek: tri vzorky z kazdého konstrukéného typu od kazdého vyrobcu.
Osobitna priprava skisobnych vzoriek na skusku:

Skusobné vzorky sa najskor uskladnia bud’ naplnené origindlnou naplinou podl'a pododseku 6.1.5.2.5, alebo pri obaloch
z vysokomolekularneho polyetylénu naplnené §tandardnou kvapalinou ,,zmes uhlovodikov (White Spirit)* podl'a pododseku
6.1.5.2.6.

Spdsob vykonavania skusky:

Skusobné vzorky naplnené latkou, na ktorej prepravu maju byt obaly schvalené, sa pred a po 28-dennom skladovani pri
teplote 23 °C a 50 % relativnej vlhkosti vzduchu zvaZzia. Pri obaloch z vysokomolekuldrneho polyetylénu smie byt skiska
vykonana so Standardnou kvapalinou ,,zmes uhl'ovodikov (White Spirit)* namiesto benzénu, toluénu alebo xylénu.

Kritérium na vyhovenie skuske:

g
Priepustnost’ nesmie prekrocit’ hodnotu 0,008

Ixh
Protokol o skuske

O vykonanej skuske je potrebné vyhotovit’ protokol o skuske, ktory musi obsahovat’ minimalne nasledujuce udaje a ktory
musi byt k dispozicii pouzivatelom obalu:

. nazov a adresu skuSobnej institucie;

. nazov a adresu ziadatel'a (pokial’ je to vhodné);

. prvotne pridelené evidencné ¢islo protokolu o skuske;

1
2
3
4. datum vystavenia protokolu o skuske;
5. vyrobcu obalu;

6

. popis konstrukéného typu obalu (napr. rozmery, materidly, uzavery, hribka steny atd’.) vratane vyrobnej technologie
(napr. technologia fukanim dutych foriem, lisovanim atd’.), pripadne s pripojenim nakresu (nakresov) a/alebo fotografie
(fotografii);

7. maximalny vnitorny objem;

8. charakteristické vlastnosti skuSanej naplne, napr. viskozitu a relativnu hustotu pri kvapalnych latkach a velkost’ zfn pri
tuhych latkach;

9. popis skusky a vysledok;
10. protokol o skuske musi byt podpisany s uvedenim mena a funkcie podpisujucej osoby.
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6.1.5.8.2

Protokol o skuske musi obsahovat vyhlasenie, Ze na prepravu prichystany kus bol skiiSany v stilade s prislu§nymi
ustanoveniami tohto odseku a Ze pouzitie inych metdd balenia alebo pouzitie inych suciastok obalov méze mat’ za nasledok
jeho neplatnost’. Jedno vyhotovenie protokolu o skuSke musi byt dané k dispozicii prislusnému tradu.

Standardné kvapaliny na sku$ku chemickej znasanlivosti obalov vratane nadob na volne loZeny tovar (IBC) vyrobenych
z vysokomolekulirneho alebo strednomolekularneho polyetylénu podl’a pododseku 6.1.5.2.6, resp. 6.5.4.3.5

Pre tento plast sa pouzivaju nasledujice Standardné kvapaliny:

a)

b)

d)

e)

Roztok namacacieho prostriedku pri latkach s u¢inkom vyvoldvajucim na polyetyléne silné napdtové trhliny, obzvlast
pri vSetkych roztokoch a pripravkoch obsahujucich namacacie prostriedky.

Pouzije sa 1 % az 10 % vodny roztok namécacieho prostriedku. Povrchové napétie tohto prostriedku musi byt 31 az 35
mN/m pri teplote 23 °C.

Pri vykonavani skuSky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimdalne 1,2.

Ak je preukazana dostatocnd chemicka znasanlivost’ s namacacim prostriedkom, nie su potrebné skusky znasanlivosti
s kyselinou octovou.

Pri naplniach, ktoré vyvolavaju silnejSie napdat'ové trhliny na polyetyléne ako namacaci prostriedok, smie byt dostatocna
chemickd znéaSanlivost’ preukézand trojtyzdiovym skladovanim pri teplote 40 °C podla pododseku 6.1.5.2.6, avSak
s originalnou napliou.

Kyselina octova pri latkach a pripravkoch s ucinkom vyvolavajiucim na polyetyléne napdtové trhliny, obzvlast pri
monokarbonovych kyselindch a jednomocnych alkoholoch.

Pouzije sa kyselina octova s 98 % az 100 % koncentraciou.

Relativna hustota = 1,05.

Pri vykondvani skuSky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimdalne 1,1.

Pri naplniach, ktoré napucaju polyetylén vo vicSej miere nez kyselina octovd, ale maximalne o 4 % plnenej hmotnosti,
smie byt dostato¢na chemicka znasanlivost’ preukazana trojtyzdiiovym skladovanim pri teplote 40 °C podl'a pododseku
6.1.5.2.6, avsak s originalnou napliou.

n-butylacetat/n-butylénacetatom nasyteny roztok namacacieho prostriedku pri latkach a pripravkoch, ktoré napucaju
polyetylén maximalne o 4 % plnenej hmotnosti a suc¢asne vykazuju u¢inok uvolnenia napatovych trhlin, obzvlast pri
prostriedkoch na ochranu rastlin, tekutych farbach a urcitych esteroch.

Na predbezné skladovanie podl'a pododseku 6.1.5.2.6 sa pouzije n-butylacetat s 98 % az 100 % koncentraciou.

Na skusku stohovanim podla odseku 6.1.5.6 sa pouziva skusobna kvapalina upravend z 2 % n-butylacetatu na 1 % az
10 % vodny roztok namacacieho prostriedku podl'a predchadzajiceho pismena a).

Pri vykonavani skusky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimalne 1,0.

Pri naplniach, ktoré naptii¢aji polyetylén vo vicSej miere nez n-butylacetat, ale hmotnost’ polyetylénu sa zvysi maximalne
0 7,5 %, smie byt dostato¢nd chemickd znadSanlivost’ preukdzand trojtyZzdiovym skladovanim pri teplote 40 °C podla
pododseku 6.1.5.2.6, avsak s originalnou napliou.

Zmes uhlPovodikov (White Spirit) pri latkach a pripravkoch, ktoré naptiéaju polyetylén, obzvlast pri uhlovodikoch,
urcitych esteroch a ketdénoch.

Pouzije sa zmes uhl'ovodikov s bodom varu v rozpiti od 160 °C do 220 °C, s relativnou hustotou 0,78 az 0,80, s bodom
vzplanutia vy$§im nez 50 °C a s obsahom aromatickych uhl'ovodikov od 16 % do 21 %.

Pri vykonavani skusky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimalne 1,0.

Pri naplniach, ktoré naptiaju polyetylén tak, Ze sa hmotnost’ polyetylénu zvysi vo vicsej miere nez o 7,5 %, smie byt
dostato¢na chemicka znaSanlivost’ preukdzana trojtyzdiiovym skladovanim pri teplote 40 °C podla pododseku 6.1.5.2.6,
avsak s originalnou napliou.

Kyselina dusi¢na pri vSetkych latkach a pripravkoch, ktoré na polyetylén pdsobia rovnako alebo menej oxidacne alebo
ktoré znizuju molekuldrnu hmotnost’ tak ako 55 % kyselina dusi¢na.

Pouzije sa kyselina dusi¢nd s miniméalne 55 % koncentraciou.

Pri vykondvani skuSky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimdalne 1,4.

Pri naplniach, ktoré maju silnejsie oxidacné u¢inky nez 55 % kyselina dusi¢na alebo ktoré znizuji molekularnu hmotnost’,
sa musi postupovat’ podl'a pododseku 6.1.5.2.5.

Okrem toho je potrebné v tychto pripadoch stanovit’ ¢asové obdobie pouzitia vzhl'adom na stupeit mozného poskodenia
(napr. 2 roky pri kyseline dusi¢nej s koncentraciou minimalne 55 %).

Voda pri latkach, ktoré polyetylén nenapadaji spésobom uvedenym v predchadzajucich odsekoch pismen a) az e),
obzvlast pri anorganickych kyselinach a luhoch, vodnych roztokoch soli, viacmocnych alkoholoch a organickych
latkach vo vodnom roztoku.

Pri vykondvani skuSky stohovanim sa berie za zaklad relativna hustota minimdalne 1,2.



