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Kapitola 6.2 Ustanovenia pre konStrukciu a skusky tlakovych nadob, obalov na stla¢eny plyn a
malych nadob naplnenych plynom (plynovych bombiciek)

Vseobecné ustanovenia

Poznamka: Ustanovenia vzt'ahujice sa na obaly na stlaceny plyn a malé nddobky naplnené plynom (plynové bombicky)
st uvedené v oddiele 6.2.4.

Projektovanie a konStrukcia

Nadoby a ich uzdvery musia byt projektované, dimenzované, vyrobené, skusané a vybavené tak, aby odolali vSetkym
namahaniam vratane Uinavy materialu, ktorym su vystavené pocas bezného pouzivania a za obvyklych podmienok prepravy.

Pri projektovani tlakovej nadoby je potrebné zohl'adnit’ vSetky podstatné faktory, ako:
— vnutorny tlak (pretlak),
— okolitd a prevadzkova teplota, aj pocas prepravy,

— dynamické namdhanie.

Hrabka steny nadoby je obycCajne stanovena vypoctom a v pripade potreby je doplnend experimentalnou analyzou napétia.
Moze byt stanovena aj experimentalnym spdsobom.

Pri projektovani vonkajsej steny a nosnych casti je potrebné urobit’ vhodné vypocty, aby bola zaru¢ena bezpecnost
nadoby.

Minimalna hrabka steny potrebna na odolanie proti tlaku musi byt vypocitana s prihliadnutim najmi na:
— vypoctovy tlak, ktory nesmie byt nizsi ako skiSobny tlak,

— vypoctové teploty, ktoré poskytuju primerané bezpecné rozpitie,

— najvyssie napitie a koncentraciu Spickového napitia v pripade potreby,

— faktory suvisiace s vlastnostami materidlu.

Na zvarané tlakové naddoby smu byt pouzité len kovy vhodné na zvaranie, pre ktoré moze byt pri teplote okolia - 20 °C
zarucena dostacujuca hodnota vrubovej huzevnatosti.

Skusobny tlak vztahujuci sa na flase, vel’koobjemové fl'ase, tlakové sudy a zvizky flias je predpisany v metdde balenia P 200
uvedenej v odseku 4.1.4.1. Pri uzavretych kryonadrziach nesmie byt skaSobny tlak mensi nez 1,3-nasobok maximalneho
prevadzkového tlaku, ktory sa pri vakuovo izolovanych nadobach zvysi o 1 bar.

Vlastnosti materialu, na ktoré treba brat’ ohl'ad, ak sa daju pouzit:
— medza prietaznosti

— pevnost’ v tahu

— Casova zavislost’ pevnosti

— unava materialu

— modul pruznosti

— vhodna hodnota pre roztaznost' plastu

— odolnost’ proti narazu

— lomova htzevnatost.

Nadoby urc¢ené na UN 1001 acetylén, rozpusteny, musia byt Gplne naplnené rovnomerne rozlozenou poréznou hmotou
jedného typu, ktord je schvalena prislusSnym uradom, pric¢om tato porézna hmota

a) nesmie Skodlivo pdsobit’ na nadobu a nesmie ani s acetylénom, ani s rozpustadlom tvorit’ Skodlivé alebo nebezpecné
zltCeniny,

b) musi byt schopna zabranit’ Sireniu rozkladu acetylénu v poréznej hmote.
Rozpustadlo nesmie Skodlivo pdsobit’ na nadobu.

Vys§ie uvedené ustanovenia, okrem ustanoveni vztahujucich sa na rozpustadld, platia takisto pre tlakové nadoby urcené na
UN 3374 acetylén neobsahujtci rozpustadla.



Priloha k c¢iastke 237 Zbierka zakonov 2005 Strana 3477

6.2.1.1.3

6.2.1.1.4

6.2.1.1.5

6.2.1.1.5.1

6.2.1.1.5.2

6.2.1.1.5.3

6.2.1.1.5.4

6.2.1.2

Tlakové nadoby, ktoré su spojené do zvdzkov, musia byt spevnené nosnou konstrukciou do celistvej a sidrznej jednotky.
Tlakové nadoby musia byt’ zaistené tak, aby sa zabranilo pohybom vyplyvajicim z celkového konstrukéného usporiadania
a pohybom, ktoré¢ vedu ku koncentracii Skodlivého lokalneho pnutia. Potrubie musi byt dimenzované tak, aby bolo chranené
proti narazom. Pre skvapalnené, jedovaté plyny s klasifikanym kédom 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2FTC alebo 2TOC musia byt
prijaté opatrenia na zabezpecenie, aby kazda tlakova nddoba mohla byt’ plnena oddelene a aby sa pocas prepravy nevyskytla
ziadna vymena obsahu jednotlivych tlakovych nadob.

Musi sa zabranit’ kontaktom medzi r6znymi kovmi, ktoré by mohli viest' k poSkodeniu prostrednictvom galvanickych reakcii.

Pre konstrukciu uzavretych kryonadrzi ur¢enych na hlboko schladené skvapalnené plyny platia nasledujuce dodatocné
ustanovenia.

Pre kazdy tlakovy sud musia byt pri prvej skiske vykonanej na kazdej tlakovej nadobe preukazané mechanické vlastnosti
pouzitého kovu vratane vrubovej huzevnatosti a koeficientu ohybu; o vrubovej huzevnatosti pozri odsek 6.8.5.3.

Tlakové nadoby musia byt tepelne izolované. Tepelna izoldcia musi byt chrdnend pred ndrazom obloZenim. Ak je priestor
medzi tlakovou nadobou a obkladom vzduchoprazdny (izola¢né vakuum), musi byt obklad projektovany tak, aby odolal bez
trvalej deformacie vonkajSiemu tlaku minimélne 100 kPa (1 bar), vypocitany s pretlakom v zhode s urcitou uznanou technickou
normou alebo s vypoctovo kritickym deforma¢nym tlakom minimalne 200 kPa (2 bary), ktory odola bez trvalej deformacie. Ak
je oblozenie plynotesne uzatvorené (napr. pri izola¢nom véakuu), musi byt vhodnym zariadenim zabranené tomu, aby v pripade
nedostatoénej tesnosti tlakovej nadoby alebo jej prislusenstva nevznikal v izolacnej vrstve nebezpecny tlak. Zariadenie
musi zabréanit’ aj prenikaniu vlhkosti do izolacie.

Uzavreté kryonadrze, ktoré s uréené na prepravu hlboko schladenych skvapalnenych plynov s bodom varu pod —182 °C pri
atmosférickom tlaku, nesmu obsahovat’ Ziadne materialy, ktoré¢ mozu nebezpecne reagovat’ s kyslikom alebo s atmosférou
obohatenou o kyslik, ak sa tieto materidly nachadzaji v Castiach tepelnej izolacie, kde existuje nebezpecenstvo kontaktu
s kyslikom alebo s kvapalinou obohatenou o kyslik.

Uzavreté kryonadrze musia byt projektované a konStruované s vhodnymi zdvihacimi a bezpecnostnymi zariadeniami.

Materialy nadob

Material nadoby a jej uzaverov ani ziadny iny material, ktory moze prist’ do styku s jej obsahom, nesmie Skodlivo pdsobit’ na
jej obsah a nesmie s nim tvorit’ Skodlivé alebo nebezpecné zluceniny.

Smu sa pouzivat’ nasledujice materialy:

a) uhlikova ocel’ pre stladené, skvapalnené, hlboko schladené skvapalnené plyny alebo pod tlakom rozpustené plyny, ako
aj pre latky nepatriace do triedy 2, ktoré st uvedené v metdde balenia P 200 tabul'ke 3 odseku 4.1.4.1;

b) legovana ocel’ (Specidlna ocel’), nikel a zliatiny niklu (napr. Monelov kov) pre stlacené, skvapalnené, hlboko schladené
skvapalnené plyny alebo pod tlakom rozpustené plyny, ako aj pre latky nepatriace do triedy 2, ktoré si uvedené v metode
balenia P 200 tabul'ke 3 odseku 4.1.4.1;

¢) med’ pre
i) plyny s klasifikaénym kdédom 1A, 10, 1F a 1TF, ak plniaci tlak pri teplote 15 °C neprekro¢i hodnotu 2 MPa (20 barov);

i) plyny s klasifikaénym kédom 2A a okrem toho pre UN 1033 dimetyléter, UN 1037 etylchlorid, UN 1063 metylchlorid,
UN 1079 oxid siricity, UN 1085 vinylbromid, UN 1086 vinylchlorid a UN 3300 etylénoxid a oxid uhli¢ity, zmes s obsahom
viac oko 87 % etylénoxidu;

iii) plyny s klasifikaénym kédom 3A, 30 a 3F;
d) zliatiny hlinika: pozri odsek 4.1.4.1, osobitny predpis pismena a): metoédy balenia P 200 (12);
e) zlozené materialy pre stlacené, skvapalnené, hlboko schladené skvapalnené plyny alebo rozpustené plyny;
f) plast pre hlboko schladené skvapalnené plyny;

g) sklo pre plyny s klasifikaénym kdédom 3A okrem UN 2187 oxid uhli¢ity, hlboko schladeny, kvapalny alebo pre zmesi
s obsahom oxidu uhli¢itého, hlboko schladeného, kvapalného a pre plyny s klasifikacnym kodom 30.
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Prevadzkové zariadenia
Otvory

Tlakové sudy smu byt vybavené otvormi na plnenie a vyprazdnovanie, ako aj d’alsimi otvormi urenymi pre ukazovatel'a
urovne plnenia, ukazovatel’a tlaku alebo pre zariadenia na vyrovnavanie tlaku. Pocet otvorov je bezvyznamny z hladiska
zaistenia bezpecnosti prevadzky. Tlakové sudy smi byt vybavené aj kontrolnym otvorom, ktory musi byt uzavrety u¢innym
uzaverom.

Zariadenia

a) Ak su fl'ase vybavené zariadenim, ktoré zabranuje kotal'aniu flia$, nesmie byt’ zariadenie spojené s ochrannym klobt¢ikom.
b) Tlakové sudy, ktoré mozno kotalat, musia byt opatrené obrucou na valanie alebo musia mat ini ochranu, ktora znizi
moznost poSkodenia pri valani (napr. na vonkajsej strane nadoby nastriekany kovovy nater odolny proti kor6zii).

¢) Tlakové sudy, ktoré nemozno kotilat, a kryonadrze musia byt opatrené zariadenim (klzné zariadenie, oka, haky), ktoré
zaru¢i bezpe¢nll manipulaciu pomocou mechanickych dopravnych prostriedkov a ktoré je pripevnené tak, aby nesposobilo
oslabenie ani nepripustné zat'aZenie steny nadoby.

d) Zvizky flia§ musia byt opatrené vhodnym zariadenim na zaistenie bezpecnej manipulacie a prepravy. Zberné potrubie
musi mat’ minimalne taky isty skiSobny tlak ako flaSe. Zberné potrubie a hlavny ventil musia byt umiestnené tak, aby
boli chranené pred poSkodenim.

e) Ukazovatele Grovne plnenia, ukazovatele tlaku alebo zariadenia na vyrovnavanie tlaku, pokial’ s umiestnené, musia byt
chranené rovnakym spdsobom, ako je predpisané pre ventily v odseku 4.1.6.8.

f) Tlakové nadoby, ktoré su plnené objemovo, musia byt vybavené ukazovatelom trovne plnenia.

Dodatocné predpisy pre uzavreté kryonadrze

Kazdy otvor na plnenie a vyprazdiiovanie uzavretych kryonadrzi na prepravu hlboko schladenych skvapalnenych zapalnych
plynov musi byt vybaveny minimalne dvoma za sebou umiestnenymi a od seba nezavislymi uzavermi, pricom prvym musi
byt’ uzatvéracie zariadenie a druhym ochranny klobuk alebo iné rovnocenné zariadenie.

Kusy potrubia, ktoré mozu byt uzavreté z oboch stran a do ktorych mdze byt uzavreta kvapalina, musia byt vybavené
systémom na automatické uvolmnovanie tlaku, aby sa zabranilo vzniku nadmerného tlaku vnutri potrubia.

Kazdy zvizok uzavretej kryonadrze musi byt jednozna¢ne oznaceny svojou funkciou (napr. parné skupenstvo alebo kvapalné
skupenstvo).

Zariadenia na uvolnenie tlaku.

Poistné ventily

Uzavreté kryonadrze musia byt vybavené jednym alebo viacerymi zariadeniami na vyrovnavanie tlaku, aby bola nadrz
chranena proti nadmernému pretlaku. Za nadmerny pretlak sa povazuje tlak vyssi, nez je 110 % maximalneho prevadzkového
tlaku, ktory sa vyvija za normalnej teploty, alebo tlak vyssi, nez je skiSobny tlak, ktory sa vyvija vo vakuovo izolovanej

nadrzi pri strate vakua alebo pri zlyhani rovnovaznej polohy zabudovaného tlakového systému.

Uzavreté kryonadrze mozu byt vybavené paralelne k zariadeniu(am) zatazenému(ym) pruzinou dodato¢ne pretlakovou
platilou, aby zodpovedali predpisom pododseku 6.2.1.3.3.5.

Spojenia zariadeni na uvolnenie tlaku musia byt konstruované tak, aby sa uvolfiovany objem dostal bez prekazok
k zariadeniam na uvolnenie tlaku.

Vsetky pristupové otvory zariadeni na uvolnenie tlaku sa musia pri maximalnych podmienkach plnenia nachadzat' v parnej
faze uzavretej kryonadrze; zariadenia maji byt' rozmiestnené tak, aby mohla para bez prekazok unikat’.

Rozsah uvolnenia a nastavenie zariadenia na uvolfiovanie tlaku
Pozniamka: V suvislosti so zariadeniami na uvolnenie tlaku uzavretych kryonadrzi predstavuje najvyssi povoleny

prevadzkovy tlak najvyssi povoleny efektivny pretlak na vrchu naplnenej kryonadrze v prevadzkovom stave
vratane najvysSieho efektivneho tlaku pocas plnenia a vyprazdnenia.
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Zariadenia na uvolnenie tlaku sa musia automaticky otvorit’ pri tlaku, ktory nesmie byt mensi ako najvyssi povoleny
prevadzkovy tlak, a pri tlaku, ktory sa rovna 110 % najvyssieho povoleného prevadzkového tlaku, musia byt Gplne otvorené.
Po uvolneni sa musia zatvorit pri tlaku, ktory je nanajvys 10 % pod reakénym tlakom, a ostat’ zatvorené pri kazdom mensom
tlaku.

Pretlakové platne musia byt nastavené tak, aby pukli pri menovitom tlaku, ktory je bud’ nizs§i nez skusobny tlak, alebo nizsi
nez 150 % najvysSieho povoleného prevadzkového tlaku.

Pri zmiznuti vakua vo vakuovo izolovanej kryonadrzi musi byt celkova uvolfiovacia kapacita vsetkych zabudovanych
zariadeni na uvolnenie tlaku dostato¢né na to, aby tlak (vratane zvysenia tlaku) v kryonadrzi neprekro€il 120 % najvyssieho
povoleného prevadzkového tlaku.

Potrebna kapacita uvol'nenia zariadeni na uvolnenie tlaku sa ma vypocitat’ podl'a osvedéenej technickej smernice uznanej
kompetentnym tradom.?

Schvalenie nadob

Pri nadobach, pri ktorych sucin skusobného tlaku a vniitorného objemu je vyssi ako 150 MPa x liter (1 500 barov x liter), je

potrebné predlozit’ dokazy o dodrzani predpisov platnych pre triedu 2 podla jednej z nasledujucich metod:

a) kazda nadoba musi byt jednotlivo prehliadnuta, vyskusana a schvalena skuSobnym a certifikaénym organom, uznanym
prislusnym tGradom krajiny schvalenia,? na zéklade technickej dokumentéacie a vyhlasenia vyrobcu o dodrZani ustanoveni
platnych pre triedu 2. Technickda dokumentacia musi obsahovat’ Gplné idaje o projektovani a konstrukcii, ale aj uplnt
dokumentaciu o vyrobe a skuske;

b) konstrukcia nadoby musi byt na zaklade technickej dokumentacie vyskasana a schvalend skiiSobnym a certifikacnym
organom, uznanym prislusnym uradom krajiny schvalenia, so zretelom na vyhovenie ustanoveniam platnym pre triedu 2.

Z tohto dovodu musia byt nadoby projektované, vyrobené a vyskusané podla rozsiahleho programu zabezpecenia
kvality vztahujaceho sa na projektovanie, vyrobu, vystupni kontrolu a skusky. Program zabezpecenia kvality musi
zaruCit, ze nadoby budu v sulade s ustanoveniami platnymi pre triedu 2 schvalené a kontrolované skiiSobnym
a certifikacnym organom, uznanym prisluSnym uradom krajiny schvalenia;

¢) konstrukény typ nadoby musi byt schvaleny skiSobnym a certifikaénym organom, uznanym prislusnym tGradom krajiny
schvalenia.”? Vetky nadoby tohto typu musia byt vyrobené a vysktsané podla programu zabezpecenia kvality
vztahujuceho sa na vyrobu, vystupna kontrolu a skasky, ktory musi byt schvaleny a kontrolovany skusobnym
a certifikaénym organom, uznanym prislu$nym uradom krajiny schvalenia;?

d) konStrukény typ nddoby musi byt schvéleny skuSobnym a certifikacnym organom, uznanym prisluSnym tGradom krajiny
schvalenia.? VSetky nadoby tohto typu musia byt vysktsané pod dohl'adom sktSobného a certifikaéného organu,
uznaného prislusnym uradom krajiny schvalenia,? na zaklade vyhlasenia vyrobecu, ze st zhodné so schvalenym
kon$trukénym typom a Ze su dodrzané ustanovenia platné pre triedu 2.

Pri nadobach, pri ktorych sucin skaSobného tlaku a vnatorného objemu je vyssi ako 30 MPa x liter (300 barov x liter), ale
maximéalne 150 MPa x liter (1 500 barov x liter), je potrebné predlozit’ dokazy o dodrzani ustanoveni platnych pre triedu 2
podla jednej z metdd opisanych v pododseku 6.2.1.4.1 alebo podl'a jednej z nasledujucich metod:

a) nadoby musia byt projektované, vyrobené a vyskusané podl'a rozsiahleho programu zabezpecenia kvality vztahujuceho
sa na projektovanie, vyrobu, vystupna kontrolu a skusky, ktory musi byt schvaleny a kontrolovany skuSobnym
a certifikaénym organom, uznanym prislu$nym uradom krajiny schvalenia;?

b) konstrukény typ nddoby musi byt schvaleny skiSobnym a certifikacnym orgdnom, uznanym prisluSnym uradom krajiny
schvalenia.? Zhodnost’ vSetkych nadob so schvalenym kon$trukénym typom musi byt vyrobcom pisomne potvrdena
na zaklade programu zabezpecenia kvality vztahujuceho sa na vystupnu kontrolu a skisky nadob, ktory musi byt
schvaleny a kontrolovany skiiobnym a certifikaénym organom, uznanym prislusnym tradom krajiny schvalenia;?

¢) konstrukény typ nadoby musi byt schvaleny skiSobnym a certifikaCnym organom, uznanym prislusSnym tradom krajiny
schvalenia.? Zhodnost’ vSetkych nadob so schvalenym kon$trukénym typom musi byt pisomne potvrdend vyrobcom
a vSetky nadoby tohto typu musia byt vysktSané pod dohladom skuSobného a certifikaéného organu, uznaného
prislusnym tradom krajiny schvalenia.?

D" Pozri napriklad publikaciu CGA S-1.2-1995 a S-1.1-2001.
» Ak schval'ujuca krajina nie je ¢lenskym $tatom dohody COTIF alebo ¢lenskou krajinou dohody ADR, prislusny tirad ¢lenského $tatu dohody COTIF
alebo ¢lenskej krajiny dohody ADR.
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Pri nadobéch, pri ktorych sucin skasobného tlaku a vnutorného objemu je vyssi ako 30 MPa x liter (300 barov X liter), je

potrebné predlozit dokazy o dodrzani ustanoveni platnych pre triedu 2 podla jednej z metdd opisanych v pododsekoch

6.2.1.4.1 a 6.2.1.4.2 alebo podla jednej z nasledujticich metdd:

a) zhodnost’ vsetkych nadob s konstrukénym typom, ktory je Uplne vysSpecifikovany v technickych podkladoch, musi byt
vyrobcom pisomne potvrdena a vSetky nadoby tohto typu musia byt vysktsané pod dohladom sktSobného
a certifikaéného organu, uznaného prislusnym tGradom krajiny schvalenia;?

b) konstrukény typ nddoby musi byt schvéaleny skiSobnym a certifikacnym orgdnom, uznanym prisluSnym uradom krajiny
schvalenia.? Zhodnost’ vSetkych nadob so schvalenym kon$trukénym typom musi byt vyrobcom pisomne potvrdena
a vSetky nadoby tohto typu musia byt vyskusané jednotlivo.

Zakladné poziadavky pododsekov 6.2.1.4.1 az 6.2.1.4.3 sa povazuju za

a) splnené, ak so zretel'om na systém zabezpecenia kvality uvedeného v pododsekoch 6.2.1.4.1 a 6.2.1.4.2 vyhovuju prislusnej
Eurdpskej norme rady EN ISO 9000;

b) vcelku splnené, ak zodpovedajuce metédy hodnotenia zhodnosti podl'a smernice Rady 99/36/EG® najdu uplatnenie, ako
je uvedené dalej:
i) pre nadoby uvedené v pododseku 6.2.1.4.1 st to moduly G, H1, B v kombinacii s D alebo B v kombinacii s F;

i) pre nadoby uvedené v pododseku 6.2.1.4.2 su to moduly H, B v kombinacii s E, B v kombinacii s C1, Bl v kombinacii
s F alebo B1 v kombinaécii s D;

iii) pre nadoby uvedené v pododseku 6.2.1.4.3 su to moduly Al, Dlalebo El.

Poziadavky kladené na vyrobcu

Vyrobca musi byt technicky schopny a musi vlastnit’ vhodné prostriedky, ktoré st potrebné na vyrobu nadob; na tento ucel
potrebuje primerane kvalifikovanych zamestnancov, obzvlast

a) na kontrolu celkového vyrobného procesu;

b) na vyhotovenie spojovania materialov;

¢) na vykonavanie zodpovedajucich skusok.

Hodnotenie odbornej sposobilosti vyrobcu v kazdom pripade vykondva skuSobny a certifikatny organ, uznany prisluSnym
uradom krajiny schvalenia.? Pri tom sa berie do tivahy osobitny spdsob certifikacie, ktory zamysl'a vyrobca pouzivat'.

Poziadavky kladené na skiasobné a certifika¢né organy

SkuSobné a certifikacné organy musia preukazat dostatocnt nezavislost od vyrobnych podnikov a svoju technicku
dostatoc¢ne odbornti kompetenciu. Tieto poziadavky sa povazuji za splnené, ak organy boli schvalené na zaklade akreditacnych
metdd podla prislusnej Eurdpskej normy rady EN 45000.

Prva prehliadka a skuska

Nové tlakové nadoby s vynimkou uzavretych kryonadob musia byt v priebehu vyroby a po nej podrobené skuske a kontrole,
ktoré zahrnuju nasledujuce:

Na dostatocnom pocte tlakovych nadob sa uskutocnuje

a) skuska mechanickych vlastnosti materialu;

b) previerka minimélnej hribky steny;

¢) previerka rovnorodosti materialu v priebehu kazdej vyrobnej série;
d) kontrola vonkajSieho a vnutorného stavu tlakovej nadoby;

e) kontrola zavitov na hrdle nadoby;

f) previerka suladu s konStrukénymi normami.

Na vSetkych tlakovych nadobach musi byt vykonana
g) hydraulicka tlakova skuska. Tlakové nadoby musia odolat’ tlakovej skuske bez trvalej deformacie alebo zjavnych prasklin;

Poznamka: So suhlasom kompetentného Gradu mozno hydraulicku tlakovu skisku nahradit’ skuskou plynom, pokial
tento postup nie je nebezpecny.

h) kontrola a posudenie vyrobnych chyb a bud’ vykonanie opravy, alebo uznanie tlakovej nadoby za nepouzitel'nu;

9 Smernica Rady Eurdpy 99/36/ES o prenosnych tlakovych nadrziach, publikovana vo Vestniku Eurdpskych spolocenstiev L 138, 1. 6. 1999.
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6.2.1.5.2

6.2.1.5.3

6.2.1.6

6.2.1.6.1

6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

i) kontrola oznadenia na tlakovych nadobach;

j) na tlakovych nadobéach uréenych na UN 1001 acetylén, rozpusteny a UN 3374 acetylén, neobsahujici rozpustadla
kontrola spravneho umiestnenia a vlastnosti poréznej hmoty, ako aj mnozstva rozpustadla. Pri zvarenych tlakovych
sudoch sa ma venovat’ mimoriadna pozornost’ kvalite zvarov.

Pri primeranej skuske uzavretej kryonadrze sa maji vykonat’ kontroly a skasky stanovené v pododseku 6.2.1.5.1 a), b), d) a f).
Okrem toho sa pri skuske uzavretej kryonadrze maji skontrolovat’ zvary prostrednictvom rontgenovej, ultrazvukovej a inych
vhodnych nedestrukénych skuSobnych metdd podla platnych noriem pre projekciu a konStrukciu. Této kontrola zvarov sa
neuskutocni na plaste.

Okrem toho sa maju vsetky uzavreté kryonadrze podrobit’ prvym kontrolam a skiskam uréenym v pododseku 6.2.1.5.1 g), h)
a i), ako aj po zmontovani skusSke tesnosti a skuSke dostatocnej funkénosti ovladacieho zariadenia.

Osobitné ustanovenia vzt'ahujuce sa na nadoby z hlinikovych zliatin

a) Okrem prvej skusky predpisanej v pododseku 6.2.1.5.1 musi byt vykonana aj kontrola napadnutia vnutornej steny
nadoby medzikrystalickou koréziou pri pouziti hlinikovej zliatiny obsahujicej med’ alebo hlinikovej zliatiny obsahujucej
horé¢ik alebo mangan, v ktorych je obsah horc¢ika vys$si nez 3,5 % alebo obsah mangéanu je nizsi nez 0,5 %.

b) Skuasku hlinikovych zliatin s med'ou musi vykondvat vyrobca po schvaleni novej zliatiny prislusnym tradom; tato
skuska sa musi opakovat’ pri vyrobe kazdého nového odliatku.

¢) Skusku hlinikovych zliatin s horéikom musi vykonavat vyrobca po schvaleni novej zliatiny a vyrobné¢ho postupu
prislusnym tradom. Sktska sa musi opakovat’ v pripade zmeny zloZenia zliatiny alebo vyrobného postupu.

Periodicka prehliadka a skuska

Nadoby s moznostou opdtovného naplnenia musia byt pod dohladom organu, uznaného prislusnym tradom krajiny
schvélenia,” podrobené periodickej skiske v lehotach stanovenych prislusnymi ustanoveniami metody balenia P200 alebo
P203 uvedenymi v odseku 4.1.4.1. Periodicka skiska sa vykond podla nasledujicich ustanoveni:

a) vonkajSia kontrola nadoby, vystroja a oznacenia;

b) vnuatorna kontrola nadoby (napr. prehliadkou vnutorného stavu, preskisanim minimalnej hribky stien);

¢) kontrola zavitov nadoby, pokial’ su sucasti pevného vystroja odstranené;

d) hydraulicka tlakova skuska, pripadne preskusanie akosti materidlu vhodnymi skuSobnymi metddami.

Poznamka: 1. So suhlasom sku$obného a certifikaéného organu, uznaného prislusnym tradom krajiny schvalenia,”
modze byt hydraulicka tlakova skiska nahradend skiskou plynom, pokial’ to nie je nebezpecné, alebo
inou rovnocennou metodou, ktora je zalozena na skuske ultrazvukom.

2. So suhlasom skusobného a certifikaéného organu, uznaného prislu§nym tradom krajiny schvalenia,”
modze byt hydraulicka tlakova sktska flia§ alebo velkoobjemovych flia§ nahradend rovnocennou
sktsobnou metddou, ktora je zalozena na akustickej emisii.

3. So sthlasom skusobného a certifikaéného organu, uznaného prislusnym tradom krajiny schvalenia,V
modze byt hydraulicka tlakova skuska flia§ zo zvaratelnej ocele s vnlitornym objemom mensim ako
6,5 litra, urenych na plyny ¢isla UN 1965 uhl'ovodiky plynné, zmes, skvapalnené, i. n., nahradend inou
skuskou, ktora zaru¢i rovnaku Groven bezpec¢nosti.

Pri tlakovych nadobach urcenych na prepravu latok ¢isla UN 1001 acetylén, rozpusteny a UN 3374 acetylén, neobsahujtci
rozpustadla je predpisana iba prehliadka vonkajSieho stavu nadoby (korodzia, zdeformovanie) a stavu poréznej hmoty
(uvolnenie, usadzovanie).

Odchylne od ustanoveni pododseku 6.2.1.6.1 d) musia byt uzatvorené kryotlakové nadrze podrobené prehliadke vonkajsieho
stavu, ako aj kontrole stavu a funkénosti zariadeni na vyrovnavanie tlaku a skuske tesnosti. Skuska tesnosti musi byt
vykonana pomocou plynu obsiahnutého v tlakovej nadobe alebo inertného plynu. Kontrola sa uskutoéiuje bud’ manometrom,
alebo vakuomerom. Tepelnu izolaciu pritom nie je potrebné odstranit’.

Oznacovanie tlakovych nidob s moZnost'ou opakovaného naplnenia

Tlakové nadoby s moZnostou opakovaného naplnenia musia byt’ zretelne a Citate'ne oznacené certifikanou, tovarenskou
a vyrobnou znackou. Tieto oznacenia musia byt umiestnené na tlakovych nadobach trvanlivo (napr. vyrazené, vyryté alebo
leptané). Oznacenia musia byt’ zjavne umiestnené na boku, na hornom konci alebo na hrdle tlakovej nadoby alebo na trvalo
pripevnenych stcastiach tlakovej nddoby (napr. privareny golier alebo na vonkajsi plast’ uzavretej kryonadrze navarena
platila odolnd proti korézii).
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6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

6.2.1.7.3

6.2.1.7.4

Identifika¢né oznacenia na tlakovych nadobach s priemerom 140 mm a va¢$im musia mat’ velkost’ pisma minimalne 5 mm a na
tlakovych nadobéch s priemerom mensim nez 140 mm vel'kost’ pisma minimalne 2,5 mm.

Musi byt pripevnené nasledujiice schvalené identifikacné oznacenie:
a) oznacenie udavajuce technické normy pouzité na dimenzovanie, konstrukciu a na sktsky, ktoré st vymenované v oddiele
6.2.2, alebo identifika¢né ¢islo,

b) pismeno(a) na oznacenie krajiny schvalenia v podobe poznavacej znacky pre cestné motorové vozidla v medzinarodnej
doprave;

¢) poznavacia znacka alebo peciatka inSpekcnej institicie zaregistrovana na prislusnom urade krajiny, v ktorej bolo oznacenie
schvalené;

d) datum prvej skusky udanim roka (Stvormiestne Cislo), za ktorym nasleduje mesiac (dvojmiestne ¢islo), oddelené od seba
Sikmou ¢iarou (t. j. ,,/“).

Prevadzkové oznacenie musi byt nasledujuce:
e) skusobny tlak v baroch predstavovany pismenami ,,PH* a doplneny pismenami ,,BAR®;

f) hmotnost’ prazdnej tlakovej nadoby v prazdnom stave (vlastna hmotnost’) vratane jej vSetkych trvalo pripevnenych
sucasti (napr. prstenec hrdla, podstavec atd’.) v kilogramoch doplnena pismenami ,,KG“. S vynimkou tlakovych nadob
uréenych na UN 1965 uhlovodiky plynné, zmes, skvapalnena, i. n., nesmie byt v tejto hmotnosti zahrnuta hmotnost’
ventilov, priklopov ventilov alebo ochrannych krytov ventilov, eventudlnej ochrannej vrstvy alebo poréznej hmoty pre
acetylén. Vlastnd hmotnost’ musi byt vyjadrend trojcifernym signifikantnym ¢islom zaokrithlenym na posledné miesto.
Pri flaSiach s hmotnostou mensou ako 1 kg musi byt vyjadrenad dvojcifernym signifikantnym ¢islom zaokrihlenym na
posledné miesto;

g) garantovand minimalna hrubka steny tlakovej nddoby v milimetroch doplnena pismenami ,,MM®. Toto oznacenie nie je
potrebné pre tlakové nadoby urcené na prepravu UN 1965 uhlovodiky plynné, zmes, skvapalnenad, i. n., pre tlakové
nadoby s vnutornym objemom maximalne 1 liter alebo pre flaSe z kompozitnych materidlov, alebo pre uzavreté kryo-
nadrze;

h) pri tlakovych nadobach na stlacené plyny, UN 1001 acetylén, rozpusteny a UN 3374 acetylén, neobsahujici rozpustadla,
prevadzkovy tlak v baroch predstavovany pismenami ,,PW*. Pri uzavretych kryonadrziach najvyssi povoleny prevadzkovy
tlak, ktorému su predradené pismena ,,MAWP*;

i) pri tlakovych nadobach na skvapalnené a hlboko schladené plyny je objemova kapacita, vyjadrena trojcifernym
signifikantnym c¢islom zaokrihlenym na posledné miesto, doplnend pismenom ,,.L“. Ak je hodnota minimalneho alebo
nomindlneho vnutorného objemu vyjadrend celym ¢islom, smie byt miesto za desatinnou ¢iarkou zanedbané;

j) pri tlakovych nadobach na UN 1001 acetylén, rozpusteny celkova hmotnost’ prazdnej nadoby, ktord pocas plnenia nema
odstranené sucasti vystroja a prislusenstva, poréznu hmotu, rozptustadlo a nasytené plyny, vyjadrena dvojcifernym
signifikantnym c¢islom zaokrihlenym na posledné miesto a doplnend pismenami , KG*;

k) pri tlakovych nadobach na UN 3374 acetylén, neobsahujiici rozpustadla celkovd hmotnost’ prazdnej nadoby, ktora

pocas plnenia nema odstranené stcasti vystroja a prislusenstva a pordzne hmoty, vyjadrena dvojcifernym signifikantnym
¢islom zaokrihlenym na posledné miesto a doplnena pismenami ,,KG*.

Vyrobné oznacenie musi byt nasledujuce:

) identifikacia zavitov flase (napr. 25E). Toto oznacenie nie je potrebné pre tlakové nadoby urcené na UN 1965 uhl'ovodiky
plynné, zmes, skvapalnend, i. n. a pre uzavreté kryonadrze;

m) identifikacnd znacka vyrobcu registrovand na prislusnom urade. Ak nie je krajina vyroby identicka s krajinou schvalenia,
musi byt pred identifika¢nou znackou vyrobcu uvedené oznacenie krajiny vyroby v podobe §tatnej poznavacej znacky
pre cestné motorové vozidla v medzinarodnej doprave. Identifikacna znacka krajiny a identifikacna znacka vyrobcu
musia byt od seba oddelené medzerou alebo Sikmou ¢iarou;

n) sériové Cislo pridelené vyrobcom;

0) pri tlakovych nadobach z ocele a pri tlakovych nadobach z kompozitnych materialov s vnutornou ochrannou vrstvou
z ocele, ktoré su urcené na prepravu plynov s nebezpecenstvom vodikového krehnutia, pismeno ,,H®, ktoré udava
znaSanlivost’ s ocel'ou (pozri normu ISO 11114-1:1997).

Vys§sie vymenované identifikatné oznacenia musia byt usporiadané do troch skupin:

— Vyrobné oznacenie tvori najvrchnejSiu skupinu a identifikaéné znacky musia nasledovat’ za sebou v takom poradi, ako je
uvedené v pododseku 6.2.1.7.3.

— Prevadzkové znacenie pododseku 6.2.1.7.2 tvori prostrednu skupinu, pricom skuSobny tlak e) je predradeny bezprostredne
prevadzkovému tlaku h), pokial’ je predpisany.

— Schvalené identifikaéné oznacenie tvori najspodnejsiu skupinu a identifikacné znacky musia byt v takom poradi, ako je
uvedené v pododseku 6.2.1.7.1.
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6.2.1.7.5

6.2.1.7.6

6.2.1.7.7

6.2.1.8

6.2.1.8.1

6.2.1.8.2

6.2.1.8.3

6.2.2

Iné identifikacné oznacenia je dovolené umiestnit’ v inej oblasti nez na boku za predpokladu, ze st umiestnené v oblasti
s niz§im pnutim a su takej velkosti a hibky, Ze neméze dojst’ ku $kodlivej koncentracii pnutia. Pri kryonadrziach smu byt
takéto znaky uvedené na osobitnej doske, ktora je umiestend na vonkajSom plasti. Také identifikacné oznacenia nesmu byt
v rozpore s predpisanym identifikacnym oznacenim.

Dodatoéne k predchadzajucim znatkdm musi byt kazdy opitovne plnitelny tlakovy sud, ktory spiiia predpisy pre opakované
kontroly a skusky odseku 6.2.1.6, vybaveny znacenim, ktoré obsahuje nasledujiice udaje:

a) pismeno (pismend) rozoznavacieho znaku S§tatu, ktory schvalil miesto konania periodickej kontroly a skuSky. Tento
znak nie je potrebny, ak miesto bolo povolené kompetentnym uradom krajiny, v ktorej bola schvalend vyroba;

b) zapisany znak pracoviska schvaleného kompetentnym tGradom na vykonanie periodickych kontrol a skusok;

c) datum periodickej inSpekcie a skiisky zadanim roka (dvojmiestne ¢islo), za ktorym nasleduje tdaj o mesiaci (dvojmiestne

¢islo) oddeleny lomkou (t. j. ,,/*). Pre udaj o roku sa moze pouzit’ aj Stvormiestne ¢islo.

Hore uvedené znaky musia byt uvedené za sebou v zadanom poradi.
Poznamka: Mesiac nie je potrebné uvadzat’ pri plynoch, pri ktorych je lehota medzi periodickymi skiskami 10 rokov alebo
viac [pozri odsek 4.1.4.1 metodu balenia P200 (8) a P203 (8)].

V pripade flia$ ur€enych na acetylén smie byt uvedeny datum naposledy vykonanej periodickej skusky a peciatka znalca so
suhlasom prislusného uradu na prstenci, ktory je upevneny na fTasi osadenim ventilu a bez vybratia ventilu ho nemozno
odstranit’.

Oznacovanie tlakovych nadob, ktoré nemoZzno opakovane naplnit’

Tlakové nadoby, ktoré nemozno opakovane naplnit, musia byt' zretelne a CitateI'ne oznacené identifikaénou znackou
a Specifickym oznacenim vzt'ahujicim sa na plyny a tlakové nadoby. Tieto oznacenia musia byt umiestnené na tlakovych
nadobach trvanlivo (napr. napisom podl'a Sablony, vyrazené, vyryté alebo leptané). Oznacenia musia byt’ zjavne umiestnené
(pokial’ nie st napisané pomocou $ablony) na boku, na hornom konci alebo na hrdle tlakovej nadoby alebo na trvalo
pripevnenych sudastiach tlakovej nadoby (napr. navarenej konzole). S vynimkou napisu ,NEPLNIT“ (,NICHT
NACHFULLEN®) identifikaéné oznagenia na tlakovych nadobach s priemerom 140 mm a viA&§im musia mat’ vysku pisma
minimalne 5 mm a na tlakovych nadobéch s priemerom mensim nez 140 mm minimalne 2,5 mm. Napis L NEPLNIT“ (,NICHT
NACHFULLEN*) musi mat’ vy§ku pisma minimélne 5 mm.

Identifika¢né znacky vymenované v pododsekoch 6.2.1.7.1 az 6.2.1.7.3 s vynimkou f), g) a 1) musia byt pripevnené. Sériové
¢islo n) smie byt nahradené ¢islom Sarze. Okrem toho musi byt pripevneny aj népis ,,NEPLNIT* (,NICHT NACHFULLEN*)
s predpisanou vySkou pisma minimalne 5 mm.

Ustanovenia pododseku 6.2.1.7.4 sa vztahuju rovnako aj na tieto nadoby.

Poznamka: Vzhladom na velkost tlakovych nadob, ktoré nemozno opakovane naplnit, sma byt tieto identifikacné
oznacenia nahradené nalepkou.

Iné identifika¢né oznacenia je dovolené pripevnit za predpokladu, Ze su umiestnené v oblasti s niz§im pnutim s vynimkou
oblasti na boku a st takej velkosti a hlbky, ze nemoze dojst’ ku Skodlivej koncentrécii pnutia. Také identifikacné oznacenia
nesmu byt v rozpore s predpisanym identifikacnym oznacenim.

Nadoby projektované, konStruované a skusané v silade s normami

Pozniamka: Osoby a organy, ktoré si oznacené v normach ako zodpovedné podla RID, musia dodrziavat’ ustanovenia
RID.

Ustanovenia nizsie uvedenych odsekov oddielu 6.2.1 sa povazujui za splnené, ak boli pouzité nasledujice normy:

Odporucania Nazov dokumentu Plati pre odseky

pre materialy

EN 1797-1:1998 Kryonadrze — Znasanlivost’ plynov/materialov 6.2.1.2
— Diel 1: Znasanlivost’ s kyslikom
EN 1797:2001 Kryonadrze — Znasanlivost’ plynov/materialov 6.2.1.2
ENISO 11114-1:1997 Prenosné fl'ase na plyn — Znasanlivost’ materialov 6.2.1.2

flias na plyn a ventilov s kontaktnymi plynmi
—Diel 1: Kovové materialy

ENISO 11114-2:2000 Prenosné fl'ase na plyn — Znasanlivost’ materialov 6.2.1.2

flias na plyn a ventilov s kontaktnymi plynmi
— Diel 2: Nekovové materialy
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pre projekciu a konStrukciu

Priloha I
Cast’ 1 aZ 3 smernice
Rady 84/525/EHS

Smernica Rady Eur6pskych hospodarskych
spolocenstiev zo 17. septembra 1984 na
harmonizaciu pravnych predpisov ¢lenskych statov
(Eurodpskych spolocenstiev) o bez§vovych ocel'ovych
fl'asiach na plyn, publikovana vo Vestniku Eurdpskych
spolocenstiev L 300 z 19. 11. 1984

6.2.1.1a6.2.1.5

Priloha I
Cast’ 1 a7 3 smernice
Rady 84/526/EHS

Smernica Rady Eur6pskych hospodarskych
spolocenstiev zo 17. septembra 1984 na
harmonizaciu pravnych predpisov ¢lenskych statov
(Eurdpskych spolocenstiev) o bez§vovych fl'asiach na
plyn z nelegovaného hlinika a hlinikovych zliatin,
publikovana vo Vestniku Eurdpskych spolocenstiev
L300z 19.11.1984

6.2.1.1a6.2.1.5

Priloha I
Cast’ 1 a2 3 smernice
Rady 84/527/EHS

Smernica Rady Eur6pskych hospodarskych
spolocenstiev zo 17. septembra 1984 na
harmonizaciu pravnych predpisov ¢lenskych §tatov
(Eurdpskych spolocenstiev) o bezs§vovych fl'asiach
na plyn z nelegovanej ocele, publikovana vo Vestniku
Eurdpskych spolocenstiev L 300 z 19. 11. 1984

62.1.1a6.2.1.5

EN 1442:1998

Prenosné, opakovane plnitel'né zvarané ocel'ové fl'ase
na skvapalneny plyn (zmes PB) — Vyroba a konstrukcia

6.2.1.1 a6.2.1.5

EN 1800:1998

Prenosné fl'ase na plyn — Fl'aSe na acetylén —
Zakladné poziadavky a definicie

6.2.1.1.2

EN 1964-1:1999

Prenosné fl'ase na plyn — Vyroba a konstrukcia
bez§vovych, opakovane plnitel'nych prenosnych
ocel'ovych flia$ na plyn s kapacitou 0,5 1 az 150 litrov
vratane — Cast’ 1: Bezivové flade z ocele s hodnotou
R_ nizSou nez 1 100 MPa

6.2.1.1a6.2.1.5

EN 1975:1999
+A1:2003

Prenosné fl'aSe na plyn — Stvarnenie a konstrukcia
opdtovne plnitel'nych prenosnych bez§vovych flia§
na plyn z hlinika a zliatin hlinika s kapacitou od 0,5 1
do 150 I vratane

6.2.1.1a6.2.1.5

ENISO 11120:1999

Prenosné fl'ase na plyn — Bez§vové, opakovane
plnitel'né prenosné fl'ase na plyn z ocele urc¢ené na
prepravu stlacenych plynov s kapacitou viac ako
150 1 a menej nez 3 000 1 — Vyroba, konstrukcia

a skusky

62.1.1a6.2.1.5

EN 1964-3:200

Prenosné fl'ase na plyn — Vyroba a konstrukcia
bez§vovych, opakovane plnitelnych prenosnych flia§
na plyn z ocele s kapacitou 0,5 litra az 150 litrov
vratane — Cast’ 3: Bez§vové flase z nehrdzavejiicej
ocele s hodnotou R nizSou ako 1 100 MPa

62.1.1a6.2.1.5

EN 12862:2000

Prenosné fl'ase na plyn — Vyroba a konstrukcia
opakovane plnite'nych prenosnych zvaranych flias
na plyn z hlinikovej zliatiny

6.2.1.1a6.2.1.5

EN 1251-2:2000

Kryonadrze — Prenosné, vakuovo izolované nadrze
s kapacitou nie vac¢Sou ako 1 000 litrov
— Cast’ 2: Dimenzovanie, vyroba a sktusky

6.2.1.1a6.2.1.5

EN 1251-3:2000

Kryonadrze — Prenosné, vakuovo izolované nadrze
s kapacitou nie vac¢Sou ako 1 000 litrov
— Cast’ 3: Prevadzkové poziadavky

6.2.1.6

EN 12257:2002

Prenosné fl'ase na plyn — Bez§vové, obrucou ovinuté
flase zo zloZzeného materidlu

62.1.1a6.2.1.5

EN 12807:2001
(s vynimkou prilohy A)

Prenosné, opatovne plnitel'né, tuho spajkované flase
z ocele pre kvapalné plyny (LPG)
— Konstrukcia a vyroba

6.2.1.1a6.2.1.5

EN 1964-2:2001

Prenosné fl'ase na plyn — Stvarnenie a konstrukcia
bez§vovych, opitovne plnitelnych prenosnych
ocel'ovych flia$ na plyn s kapacitou 0,5 1 az 150 litrov
vratane — Diel 2: Bez§vové fTase z ocele s hodnotou
R_ 1100 MPa a viac

62.1.1a6.2.1.5
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EN 13293:2002 Prenosné fl'ase na plyn — stvarnenie a konstrukcia 6.2.1.1a6.2.1.5
opdtovne plnitelnych prenosnych flia§ na plyn
z bez§vovej, normalne zihanej uhlikovo-horecnatej
ocele s kapacitou do 0,5 litra vratane pre stlacené,
skvapalnené a pod tlakom uvoltiované plyny a do
1 litra vratane pre oxid uhlicity

EN 13322-1:2003 Prenosné fl'ase na plyn — opdtovne plnitelné zvarané 6.2.1.1a6.2.1.5
flase z ocele, stvarnenie a konstrukcia — Diel 1:
Zvarané, z ocele

EN 13322-2:2003 Prenosné fl'ase na plyn — opétovne plnitel'né zvarané 62.1.1a6.2.1.5
flaSe z nehrdzavejicej ocele; stvarnenie a
konstrukcia — Diel 2: Zvarané, z nehrdzavejucej ocele

EN 12245:2002 Prenosné fl'ase na plyn — plne ovinuté fl'ase zo 62.1.1a6.2.1.5
zloZeného materialu

EN 12205:2001 Prenosné fl'ase na plyn — kovové fT'ase na jedno 6.2.1.1a6.2.1.5
pouzitie a6.2.1.7

EN 13110:2002 Prenosné, opdtovne plnite'né zvarané fl'ase z hlinika 62.1.1a6.2.1.5
pre kvapalny plyn (LPG) — stvarnenie a konstrukcia a6.2.1.7

EN 14427:2004 Prenosné, opatovne plnitel'né, plne ovinuté fl'ase zo 6.2.1.1a6.2.1.5
zlozeného materidlu pre kvapalny plyn (LPG) a6.2.1.7
— stvarnenie a konstrukcia

EN 14208:2004 Prenosné fl'ase na plyn — Specifikécia pre zvarané 6.2.1.1a6.2.1.5
tlakové sudy s kapacitou do 1 000 litrov na prepravu a6.2.1.7
plynov — stvarnenie a konstrukcia

EN 14140:2003 Prenosné, opédtovne plnitel'né zvarané fl'ase z ocele 6.2.1.1a6.2.1.5
pre kvapalné plyny (LPG) — alternativne stvarnenie a6.2.1.7
a konStrukcia

EN 13769:2003 Prenosné fl'ase na plyn — zvézky flia§ — konstrukcia, 6.2.1.1a6.2.1.5
vyroba, oznacenie a skuska a6.2.1.7

pre opakovanu kontrolu a skisku

EN 1968:2002 Prenosné fl'ase na plyn — periodicka skuska 6.2.1.6

(s vynimkou prilohy B) | bezsvovych ocel'ovych flia$ na plyn

EN 1802:2002 Prenosné fl'ase na plyn — opakovana skiiska 6.2.1.6

(s vynimkou prilohy B) | bezsvovych flia$ na plyn z hlinikovej zliatiny

EN 12863:2002 Prenosné fl'ase na plyn — opakovana skuska a udrzba 6.2.1.6
flia§ na plyn pre rozpusteny acetylén
Pozn. Pojem ,,prva kontrola“ pouzity v tejto norme

znamena ,,prvi opakovant skasku“ po
definitivnom povoleni novej fl'ase na acetylén.

EN 1803:2002 Prenosné fl'ase na plyn — periodicka skuska 6.2.1.6

(s vynimkou prilohy B) | zvéranych flia§ z uhlikovej ocele

ENISO 11623:2002 Prenosné fl'ase na plyn — periodicka skuska flias na 6.2.1.6

(s vynimkou odseku 4) plyn zo zloZzeného materialu

EN 14189:2003 Prenosné fl'ase na plyn — skuska a udrzba ventilov 6.2.1.6
flias na plyn k ¢asu opakovanej skusky flias na plyn

pre uzavery

EN 849:1996/A2:2001 Prenosné fl'ase na plyn — Ventily flia§ — Specifikacie 6.2.1.1
a skusky konstrukéného typu

EN 13152:2001 Specifikacia a skiiska pre kvapalné plyny (LPG) — 6.2.1.1
ventily flia§, samozatvaracie

EN 13153:2001 Specifikacia a skiiska pre kvapalné plyny (LPG) — 6.2.1.1
ventily flias, ruéne ovladané

6.2.3 Ustanovenia vzt’ahujiice sa na nadoby, ktoré neboli projektované, konstruované a skisané v silade s normami

Nadoby, ktoré nie su projektované, konstruované a skusané podl'a noriem uvedenych v tabulke oddielu 6.2.2, musia byt
projektované, konstruované a skisané v sulade s technickymi pravidlami uznanymi prislusnym uradom, zarucujucimi ta ista
uroven bezpecnosti. Ustanovenia oddielu 6.2.1 a nasledujice ustanovenia vSak musia byt splnené.
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6.2.3.1

6.2.3.2

6.2.3.2.1

Frase, vel’koobjemové fP’ase, tlakové sudy a zvizKky flias z kovu

Napitie kovu na najviac namédhanom mieste nadoby nesmie pri skuSobnom tlaku prekrocit’ hodnotu 77 % garantovanej
minimdalnej medze prietaznosti (Re).

Pod pojmom medza prietaznosti sa rozumie napitie, ktoré spdsobi trvalé predizenie medzi meracimi ryskami na skugobnej ty¢i
o 2 promile (0,2 %) alebo pri austenitickej oceli trvalé predlzenie o 1 %.

Poznamka: Pri plechu sa zistuje medza prietaznosti skiskou tahom prie¢ne na smer valcovania. Predizenie po pretrhnuti
(1= 5d) sa meria na skuSobnej ty¢i kruhového prierezu, kde sa merana dlzka ,,1“ medzi meracimi ryskami rovna
patnasobku priemeru tyce ,,d*; ak sa pouzije tyC so Stvorcovym prierezom, dlzka 1 sa vypocita podl'a vzorca:

1=5,65VF,
priCom F  sa rovna pévodnému prierezu skuSobnej tycCe.

Néadoby a ich uzavery musia byt’ vyrobené z vhodnych materidlov, ktoré su pri teplote medzi —20 °C a +50 °C odolné proti
krehkému lomu a nie st citlivé na vznik napédtovej korozivnej trhlinky.

Zvarané spoje musia byt vykonané podla technickych noriem a musia poskytovat uplni bezpecnost.
Dopliiujice ustanovenia vzt’ahujice sa na nadoby z hlinikovej zliatiny urcené na stlacené, skvapalnené, rozpustené plyny

a plyny, ktoré nie st pod stalym tlakom, podliehajtice osobitnym ustanoveniam (vzorky plynov) a na predmety obsahujiice
plyn pod tlakom s vynimkou nidob na stla¢eny plyn (aerosély) a malych nadob naplnenych plynom (plynové bombicky)

Materialy nadob z hlinikovych zliatin musia vyhovovat’ nasledujucim poziadavkam:

A B C D
Pevnost’ v tahu Rm v MPa (= N/mm?)..................... 49 - 186 196 — 372 196 — 372 343 -490
Medze prietaznosti Re v MPa (= N/mm?)

(trvalé prediZenie Y=10,2 %) ..oocevvevrereeeeeeen. 10-167 59-314 137 -334 206 —412
Predizenie po pretrhnuti (1=5d) v % .....covvererrene. 12-40 12-30 12-30 11-16
Skuska ohybatel'nosti (priemer ohybacieho

L5 50T SRS USRS n=>5 n==o6 n==6 n=7

d=nxXxe, (Rm< 98) | (Rm< 325) | (Rmg 325) | (Rmg 392)

¢ = hribka skusobnej vzorky n=06 n="7 n="7 n=3§

(Rm > 98) (Rm>325) | (Rm>325) | (Rm>392)
Sériové Cislo Aluminium Association.*) ................... 1000 5000 6000 2000
*) Pozri Aluminium Standards and Data, 5. vydanie, januar 1976,

zverejnené organizaciou Aluminium Association, 750, 3" Avenue, New York.

Skutocné vlastnosti zavisia od zloZenia prislusnej zliatiny, ako aj od konecného spracovania nadoby; nech je vSak pouzita
akakol'vek zliatina, musi sa hribka steny vypocitat’ podl'a vzorca:

PMPa xD Pbar X D

e= alebo e= S

2xRe 20 xRe

- +P —+P
1,30 " 1,30 ™

kde e = minimalna hrabka steny nadoby v mm,

P,,, = skuSobny tlak v MPa,

P,,. = skuSobny tlak v baroch,

D = nominalny vonkajsi priemer nadoby v mm,

Re = garantovana najnizsia 0,2 % medza prietaznosti v MPa (N/mm?).

Garantovana minimalna medza prietaznosti (Re), dosadena do vzorca, nesmie mat’ hodnotu vac¢siu nez 0,85-nasobok
garantovanej minimalnej pevnosti v tahu (Rm) nezavisle od pouzitej zliatiny.
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6.2.3.2.2

6.2.3.2.3

6.2.3.2.4

6.2.3.3

6.2.3.4

Poznamka: 1. Uvedené vlastnosti su zalozené na doteraj$ich skusenostiach s d’alej uvedenymi materialmi nadob:
Stipec A: hlinik, nelegovany, 99,5 % Cistoty;
Stipec B: zliatiny hlinika a hor¢ika;
Stipec C: zliatiny hlinika, kremika a hor¢ika; napr. ISO/R209-Al1-Si-Mg (Aluminium Association 6351);
Stipec D: zliatiny hlinika, medi a hor¢ika.
2. Prietaznost’ sa ur¢i pomocou skusobnych ty¢i kruhového prierezu, pricom merana vzdialenost’ ,,1“ medzi

meracimi ryskami sa rovna patnasobnému priemeru tyce ,,d“ (1= 5d). Ak sa pouziju skusobné tyée pravouhlého

prierezu, vypoc€ita sa merand vzdialenost ,,I podla vzorca | = 5,65, kde F; sa rovna pévodnému prierezu

skusobnej tyce.

3. a) Skuska ohybu (pozri obrazok) sa vykonéava na skuSobnych vzorkach odrezanych z valca s priemerom 3e,
avSak nie menej ako 25 mm a rozdelenych na dve rovnaké Casti, ktoré sa ohnu do tvaru prstenca. Skuisobné
vzorky smu byt opracované len na okrajoch.

b) Skuska ohybu sa vykonava ohybacim tfilom s priemerom (d) a dvoma okrtthlymi oporami, vzdialenymi
od seba na vzdialenost (d + 3e). V priebehu skusky musia vnttorné plochy dosiahnut’ takti vzdialenost’ od
seba, ktora nebude vécsia ako priemer ohybacieho tima.

c) Skusobna vzorka nesmie prasknut’, az kym nie je ohnuta cez ohybaci tifi a vniitorné plochy nedoliehaju
na ohybaci ti.

d) Pomer (n) medzi priemerom ohybacieho tfiia a hriibkou skuiSobnej vzorky musi zodpovedat’ hodnotdm
uvedenym v tabulke.

asi
d+ 3e

»
' ot

Schéma skusky ohybu

Niz$ia minimalna hodnota prediZenia je pripustna za predpokladu, Ze dopliujicou skiiskou schvalenou prislusnym uradom
krajiny, v ktorej boli nadoby vyrobené, bude dokazané, ze tieto nadoby zarucuju rovnaki bezpecnost’ prepravy ako nadoby
vyrobené podl'a hodnét uvedenych v tabulke pododseku 6.2.3.2.1 (pozri tieZ normu EN 1975:1999+ A1:2003).

Minimalna hribka steny nadoby v najslabsej Casti musi byt

— pri nadobach s priemerom menej ako 50 mm minimalne 1,5 mm,
— pri nadobach s priemerom od 50 do 150 mm minimalne 2 mm,
— pri nadobach s priemerom nad 150 mm minimalne 3 mm.

Dnéa nadob m6zu mat’ tvar polgule, elipticky alebo tvar kosa; musia zaruc¢it' rovnaki bezpecnost’ ako telesa nadob.
Nadoby z kombinovanych materialov

Flase, velkoobjemové flase, tlakové sudy, zvizky flia§ z kombinovanych materidlov musia byt vybavené zosilnovacimi
obrucami alebo musia byt Uplne ovinuté zosililovacim materidlom a konStruované tak, aby pomer prasknutia (tlak pri roztrhnuti

deleny skusobnym tlakom) dosahoval minimalne
1,67 pri nadobach so zosiliovacimi obrucami,

2,00 pri Uplne ovinutych nadobéch.
Uzavreté kryonadrze

Na konstrukciu uzavretych kryonadrzi urcenych na prepravu hlboko schladenych skvapalnenych plynov platia nasledujuce
ustanovenia:
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6.2.3.4.1

6.2.3.4.2

6.2.3.4.3

6.2.4

6.2.4.1

6.2.4.1.1

6.2.4.1.2

6.2.4.1.3

6.2.4.14

6.2.4.1.5

6.2.4.2

6.2.4.2.1

6.2.4.2.2

6.2.4.3

6.2.4.3.1

6.2.4.3.2

6.2.4.3.3

Ak sa pouziju nekovové materialy, musia byt pri najnizSej prevadzkovej teplote tlakovej nadoby a aj stcasti jej zariadeni
odolné proti krehkému lamaniu.

Nadoby musia byt opatrené poistnym ventilom, ktory sa otvori pri prevadzkovom tlaku uvedenom na nadobe. Ventily musia

teplotach musi byt overena a vysksana podrobenim sktske kazdého jednotlivého ventilu alebo na vzorke ventilu rovnakého
konstrukéného typu.

Otvory a poistné ventily nadob musia byt konstruované tak, aby sa zabranilo vystrekovaniu kvapaliny z nadob.

VSeobecné ustanovenia vzt'ahujice sa na nadoby na stlaceny plyn (aerosély) a malé naidobky naplnené plynom (plynové
bombicky)

Projektovanie a konStrukcia

Nadoby na stlaceny plyn (Cislo UN 1950), ktoré obsahuju len jeden plyn alebo zmes plynov, a malé nadobky naplnené
plynom (plynové bombicky) (¢islo UN 2037) musia byt vyrobené z kovu. Vynimku tvoria nadoby na stlaceny plyn (¢islo UN
1950) a malé nadobky naplnené plynom (plynové bombicky) (¢islo UN 2037) s vnutornym objemom maximalne 100 ml urc¢ené
na UN 1011 butan. Ostatné nadoby na stlaceny plyn (Cislo UN 1950) musia byt vyrobené z kovu, z plastu alebo zo skla.
Kovové nadoby s vonkaj$im priemerom minimalne 40 mm musia mat’ konkavne (vduté) dno.

Nadoby z kovu smu mat’ vnttorny objem maximalne 1 000 ml, nddoby z plastu a skla maximalne 500 ml.

Kazda konstruk¢éna vzorka nadoby (nadoby na stlaéeny plyn alebo plynovej bombicky) musi pred uvedenim do prevadzky
vyhoviet' hydraulickej tlakovej skuske podl'a odseku 6.2.4.2.

Vypustné zariadenie a rozpraSovacie zariadenie nadob na stlaceny plyn ¢isla UN 1950 a vypustné ventily plynovych
bombiciek ¢isla UN 2037 musia byt zabezpefené tesnym uzaverom nadoby a musia byt chranené proti netimyselnému
otvoreniu. Vypustné ventily a rozpraSovacie zariadenia, ktoré sa uzatvaraju len vnitornym tlakom, nie su dovolené.

Vnutorny tlak moze tvorit’ pri 50 °C maximalne 2/3 skiiSobného tlaku, ale maximalne 1,32 MPa (13,2 baru). Nadoby na stlaceny
plyn a malé nddoby naplnené plynom (plynové bombicky) smu byt’ pri 50 °C naplnené kvapalnym skupenstvom len do 95 %
svojej objemovej kapacity.

Skuska hydraulickym pretlakom

Vnutorny tlak (skuSobny tlak), ktory ma byt pouzity, musi dosahovat 1,5-nasobok vnuatorného tlaku pri teplote 50 °C,
minimalne v§ak 1 MPa (10 barov).

Hydraulicka tlakova skiska musi byt vykonana najmenej na piatich prazdnych nadobach kazdej konstrukénej vzorky
a) az do dosiahnutia stanoveného skusobného tlaku, pricom sa nesmie objavit’ ani netesnost, ani viditel'na trvald deformacia;

b) az do vzniku netesnosti alebo praskliny, pricom sa musi najskor vydut’ konkdvne dno a nadoba sa smie stat’ netesnou
alebo prasknut’ az pri dosiahnuti 1,2-nasobku sktsobného tlaku.

Skuaska tesnosti

Vsetky nadoby na stlaceny plyn a malé nddoby naplnené plynom (plynové bombicky) musia obstat’ v skuske tesnosti
v horacom kupeli.

Teplota kupel'a a dizka skusky sa maji zvolit’ tak, aby vniitorny tlak kazdého suda dosiahol miniméalne 90 % vnutorného tlaku,
ktory by mali sudy pri teplote 55 °C. Pokial je obsah citlivy na teplo alebo su sudy vyhotovené z plastu, ktory pri tejto teplote
zmékne, tak sa ma skuska vykonat pri teplote vody od 20 °C do 30 °C. Okrem toho sa ma jeden z 2 000 sudov skusat’ pri teplote
55°C.

Nesmu sa vyskytnut ani netesnosti, ani trvalé deformécie s vynimkou plastovych sudov, ktoré sa sma pri zmiknuti
zdeformovat, pokial’ ostanti utesnené.
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6.2.4.4

6.2.5

6.2.5.1

6.2.5.1.1

6.2.5.1.2

6.2.5.2

6.2.5.2.1

Odkaz na normy

Zakladné ustanovenia tohto oddielu sa povazuji za splnené, ak boli pouzité nasledujuce normy:

— pre UN 1950 nadoby na stlaceny plyn (aerosoly): smernica 75/324/EHS® Rady, priloha, v zneni smernice 94/1/ES> Komisie;

— pre UN 2037 malé nadobky naplnené plynom (plynové bombicky), ktoré obsahuja UN 1965 uhlovodiky plynné, zmes,
skvapalnend, i. n.: EN 417:2003 Kovové jednorazové nabojnice na skvapalneny plyn, s vypustnym ventilom a bez
vypustného ventilu, na prevadzkovanie prenosnych pristrojov; Vyroba, skasky a oznacovanie.

Ustanovenia vzt’ahujice sa na UN tlakové nadoby

UN tlakové nadoby musia vyhovovat’ okrem vSeobecnych ustanoveni odsekov 6.2.1.1., 6.2.1.2, 6.2.1.3, 6.2.1.5 a 6.2.1.6 aj
ustanoveniam tohto oddielu, pokial’ s vhodné, vratane noriem.

Poznamka: So stihlasom prislusného tradu smu byt pouzité normy uz v novom uverejnenom zneni, pokial’ také existuji.

Vseobecné ustanovenia
Prevadzkové zariadenia

Ventily, potrubie, sucasti prisluSenstva a ostatné zariadenia stojace pod tlakom s vynimkou zariadeni na vyrovnavanie tlaku
musia byt dimenzované a konStruované tak, aby odolali minimalne tlaku, ktory sa rovna 1,5-nasobku sktSobného tlaku
tlakovej nadoby.

Prevadzkové zariadenia musia byt usporiadané a dimenzované tak, aby sa zabranilo Skodam, ktoré by mohli vzniknat
uvolnenim obsahu tlakovej nadoby za obvyklych podmienok manipulacie a prepravy.

Zberné potrubie vedice k uzatvaraciemu ventilu musi byt dostatocne pruzné, aby boli ventily a potrubné vedenie chranené
proti odtrhnutiu a proti uvolniovaniu obsahu tlakovej nddoby. Plniace a vypustacie ventily a vSetky ochranné kryty musia
byt’ také, aby bolo mozné ich zaistenie proti neimyselnému otvoreniu. Ventily musia byt chranené podl'a ustanoveni odseku
4.1.6.4 a) az d) alebo tlakové nadoby musia byt prepravované vo vonkajSom obale, ktory je v stave prichystanom na
odoslanie schopny obstat’ v skuske padom uvedenej v odseku 6.1.5.3, platnej pre skupinu obalov I.

Zariadenia na vyrovnavanie tlaku

Kazda tlakova nadoba, ktora sa bude pouzivat’ na prepravu UN 1013 oxid uhli¢ity a UN 1070 oxid dusny, musi byt vybavena
zariadeniami na vyrovnavanie tlaku; tlakové nadoby uréené na iné plyny musia byt vybavené zariadeniami na vyrovnavanie
tlaku stanovenymi v pododsekoch 6.2.1.3.3.4 a 6.2.1.3.3.5, pokial’ nie si zakazané ustanoveniami metody balenia P 200
uvedenej v odseku 4.1.4.1. Typ zariadenia na vyrovnavanie tlaku, mnozstvo vyfuku a reakény tlak zariadenia na vyrovnavanie
tlaku urcuje prislusny urad uzivatel'skej krajiny, pokial’ je potrebné.

Vstavané zariadenia na vyrovnavanie tlaku musia byt na horizontalnych tlakovych nadobach, ktoré si navzajom spojené
zbernym potrubim a ktoré su plnené zépalnym plynom, usporiadané tak, aby mohli vyfuky smerovat’ volne do ovzdusia
atym sa zamedzilo u¢inkom unikajiiceho plynu na samotny tlakovy sud za obvyklych podmienok prepravy.

Dimenzovanie, konstrukcia, prva prehliadka a prva skiaska

Pre dimenzovanie, konStrukciu, ako aj pre prva prehliadku a skuSku UN flia§ platia nasledujiice normy s vynimkou, Ze
inSpekeéné predpisy v suvislosti so systémom na hodnotenie konformity a pripustenie musia zodpovedat’ odseku 6.2.5.6:

4 Smernica 75/324/EHS Rady Eurdpskych spolo¢enstiev z 20. maja 1975 na harmonizaciu pravnych predpisov ¢lenskych $tatov (Eurdpskych
spolocenstiev) o aerosdlovych nddobach, publikovana vo Vestniku Eurdpskych spolocenstiev L 147, 9. 6. 1975.

9 Smernica 94/1/ES Eurdpskej komisie zo 6. januara 1994 na prispésobenie smernice 75/324/EHS Rady na harmonizaciu pravnych predpisov ¢lenskych
Statov (Eurdpskej unie) o aerosdlovych nadobach technickému pokroku, publikovana vo Vestniku Eurdpskych spolocenstiev L 23, 28. 1. 1994.
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6.2.5.2.2

6.2.5.2.3

ISO 9809-1:1999

FTase na plyn — Opakovane naplnite'né bezSvové fl'ase z ocele — Vyroba, konstrukcia a sktisky
— Cast' 1: FFade z uslachtilej ocele s medzou pevnosti v tahu niz$ou nez 1 100 MPa
Pozn. Poznamka v oddiele 7.3 tejto normy vzt'ahujuca sa na faktor F neplati pre UN fTaSe.

ISO 9809-2:2000

FTase na plyn — Opakovane naplnite'né bezSvové fl'ase z ocele — Vyroba, konstrukcia a skiisky
— Cast’ 2: FFase z normaliza¢ne Zihanej a popustenej ocele s medzou pevnosti
v tahu 1 100 MPa alebo vysSou

ISO 9809-3:2000

FTase na plyn — Opakovane naplnitel'né bez§vové fl'ase z ocele — Vyroba, konstrukcia a skasky
— Cast’ 3: Normalizované fl'ase z ocele

ISO 7866:1999

FTase na plyn — Opakovane naplnite'né bez§vové fl'ase zo zliatiny hlinika — Vyroba, konstrukcia a skusky
Pozn. Poznamka v oddiele 7.2 tejto normy vztahujiica sa na faktor F neplati pre UN fl'ase. Zliatina hlinika
6351A — T6 alebo rovnocenné zliatiny nie st dovolené.

ISO111118:1999

Flase na plyn — Kovové jednorazové flase — Ustanovenia a skiSobné metody

ISO 11119-1:2002

FTase na plyn zo zlozeného materidlu — ustanovenia a postup skusky — Diel 1: Obvodovo obvinuté
flase na plyn zo zlozeného materialu

ISO 11119-2:2002

Flase na plyn zo zlozeného materidlu — ustanovenia a postup skusky — Diel 1: Obvodovo obvinuté
spevnené fl'ase na plyn zo zlozeného materidlu s nosnymi kovovymi nosnikmi

Poznamka: 1.

V norméch, na ktoré sa vyssie odkazuje, musia byt fl'ase zo zlozeného materialu dimenzované na neohranicent
prevadzkovu dobu.

Po prvych 15 rokoch prevadzky smie byt pre flaSe zo zloZzeného materidlu vyrobené podla tychto noriem
schvalené prediZenie prevadzky prislusnym tradom, ktory bol zodpovedny za povodné pripustenie flias a ktory
opiera svoje rozhodnutie o informacie o skiiskach, ktoré dostal k dispozicii od vyrobcu, vlastnika alebo pouzivatela.

Pre dimenzovanie, konstrukciu, ako aj pre prva prehliadku a prva skisku UN velkoobjemovych flia§ platia nasledujice

odseku 6.2.5.6:

normy s vynimkou, Ze in§pekéné predpisy v svislosti so systémom na hodnotenie konformity a pripustenie musia zodpovedat’

ISO 11120:1999

Prenosné fl'aSe na plyn — Bez§vové opakovane naplnitelné velkoobjemové fl'aSe z ocele na prepravu

stlacenych plynov s kapacitou medzi 150 1 az 3 000 | — Vyroba, konstrukcia a skusky

Pozn. Poznamka v oddiele 7.1 tejto normy vzt'ahujica sa na faktor F neplati pre UN vel'koobjemové
flase.

Pre dimenzovanie, konstrukciu, ako aj pre prvu prehliadku a prva skisku UN flia§ na acetylén platia nasledujuce normy

s vynimkou, Ze in§pekéné predpisy v stvislosti so systémom na hodnotenie konformity a pripustenie musia zodpovedat’

odseku 6.2.5.6:

Hrubka steny flias:

ISO 9809-1:1999

FTase na plyn — Opakovane naplnite'né bezsvové fl'ase z ocele — Vyroba, konstrukcia a skiisky
— Cast’ 1: Flase z uglachtilej ocele s medzou pevnosti v tahu nizou nez 1 100 MPa
Pozn. Poznamka v oddiele 7.3 tejto normy vzt'ahujica sa na faktor F neplati pre UN fl'ase.

ISO 9809-3:2000

FTase na plyn — Opakovane naplnite'né bezSvové fl'ase z ocele — Vyroba, konstrukcia a sktisky
— Cast’ 3: Normalizované flase z ocele

ISO 7866:1999

FTase na plyn — Opakovane naplniteI'né bez§vové fl'aSe zo zliatiny hlinika — Vyroba, konstrukcia a skusky
Pozn. Poznamka v oddiele 7.2 tejto normy vzt'ahujuca sa na faktor F neplati pre UN fl'ase. Zliatina hlinika
6351A —T6 alebo rovnocenné zliatiny nie su dovolené.

ISO111118:1999

Flase na plyn — Kovové jednorazové flaSe — Ustanovenia a skusobné metody
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6.2.5.3

6.2.5.4

6.2.5.5

6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.2.1

Por6zne hmoty vo fTasi:

1SO 3807-1:2000 Flase na acetylén — Zékladné poziadavky
— Cast’ 1: Flage bez tavnych poistiek
1SO 3807-2:2000 FTlase na acetylén — Zakladné poziadavky
— Cast’ 2: Flage vybavené tavnymi poistkami

Materialy

Okrem ustanoveni platnych pre materialy, ktoré st obsiahnuté v norméch vzt'ahujicich sa na dimenzovanie a konstrukciu
tlakovych nadob, a okrem obmedzeni, ktoré si stanovené v prislusnych metddach balenia platnych pre prepravu plynov
(napr. metoda balenia P200), platia aj nasledujice normy vztahujice sa na znaSanlivost’ materialov:

ISO 11114-1:1997 Prenosné fl'ase na plyn — Znasanlivost’ materialov flias na plyn a ventilov
s kontaktnymi plynmi
— Diel 1: Kovové materialy

ISO 11114-2:2000 Prenosné fl'ase na plyn — Znasanlivost’ materialov flias na plyn a ventilov
s kontaktnymi plynmi
— Diel 2: Nekovové materialy

Prevadzkové zariadenia

Pre uzavery a ich ochranu platia nasledujuce normy:

ISO11117:1998 Flase na plyn — Ochranné kryty na ventily a ochranné zariadenia flia§ na plyn pouZzivanych v priemysle
a zdravotnictve — Vyroba, konStrukcia a skusky

1SO 10297:1999 Flage na plyn — Ventily opakovane naplnitelnych flia§ na plyn — Specifikécia a typové skagky

Periodické prehliadky a skusky

Pre periodické prehliadky a skusky UN flia§ platia nasledujiice normy:

ISO 6406:1992 Periodické prehliadky a skusky bezsvovych ocelovych flias na plyn

1SO 10461:1993 Bezsvové fl'ase na plyn zo zliatiny hlinika — Periodické prehliadky a skusky
1SO 10462:1994 Flase na rozpusteny acetylén — Periodické skusky a udrzba

1SO 11623:2002 Prenosné fl'ase na plyn — periodicka skuska flia$ na plyn zo zlozeného materidlu

Systém hodnotenia konformnosti a schval’ovania tlakovych nadob pre vyrobu

Definicie pojmov

Pojmy v tomto odseku znamenaju:

Konstrukény typ: Prototyp tlakovej nadoby stanoveny osobitnymi normami pre tlakové nadoby.

Preskusar’: Prehliadkou alebo predlozenim objektivnych dokazov potvrdit’, Ze stanovené poziadavky boli splnené.

Systém hodnotenia konformnosti: Systém schvalovania vyrobcu prislusnym tiradom, ktory zahfiia schval’ovanie konstrukéného typu
tlakovej nadoby, schvalovanie systému na zabezpecenie kvality pozadované od vyrobcu a schval'ovanie in§pekénej institucie.

Vseobecné ustanovenia

Prislu$né urady

Prislusny trad, ktory schval'uje tlakova nadobu, musi schvalit’ aj systém hodnotenia konformnosti, aby bolo zabezpecené,
ze tlakova nadoba zodpoveda ustanoveniam RID. V pripade, ze prislusny trad schval'ujici tlakova nadobu sa nenachadza
v krajine vyroby, musi byt poznavacia znacka krajiny schvéalenia a krajiny vyroby uvedena v identifikacnom oznaceni

tlakovej nadoby (pozri odseky 6.2.5.8 a 6.2.5.9).

Prislusny urad krajiny schvalenia musi na poZziadanie prisluSnému uradu uZzivatel'skej krajiny predlozit' dokazy o splneni
poziadaviek systému hodnotenia konformnosti.
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6.2.5.6.2.2

6.2.5.6.2.3

6.2.5.6.2.4

6.2.5.6.2.5

6.2.5.6.2.6

6.2.5.6.2.7

6.2.5.6.3

6.2.5.6.3.1

Prislusny urad smie svoje povinnosti vyplyvajliice zo systému hodnotenia konformnosti Ciastocne alebo uplne delegovat’.

Prislu$ny urad musi zabezpecit’, aby aktudlny zoznam schvalenych inSpekénych institacii a ich identifikaénych oznalenti,
ako aj zoznam schvélenych vyrobcov a ich identifikacnych oznaceni bol k dispozicii.

InSpekéné institucie

In$pekéné institicie musia byt prislusnym tradom schvalené na vykonavanie kontroly tlakovych nadob a musia

a) mat k dispozicii organizacnou $truktirou viazanych zamestnancov, ktori st spdsobili, vySkoleni, kompetentni a skaseni,
aby svoje technické povinnosti mohli vykonavat’ uspokojivym spdsobom,;

b) mat’ pristup ku vhodnym a dostacujiicim zariadeniam a vybaveniam;

¢) pracovat nezavisle a takym spdsobom, aby boli zbavené vplyvov, ktoré by ich pri tom mohli brzdit;

d) zachovavat obchodné tajomstvo o podnikatel'skych a majetkovopravnych chranenych aktivitach vyrobcu a inych
institicii;

e) mat jednoznacné delenie medzi vlastnymi tlohami a ulohami s tym nestvisiacimi;

f) prevadzkovat dokumentovany systém zabezpecenia kvality;

g) zabezpeCit, aby boli skusky a kontroly vykonavané podl'a noriem a ustanoveni RID platnych pre tlakové nadoby;

h) udrzovat’ G¢inny a sposobily systém hlasenia a oznaCovania v stlade s ustanoveniami pododseku 6.2.5.6.6.

Na zabezpecenie stuladu s prislusnymi normami pre tlakové nadoby musi in§pekcéna institicia vykonat’ schvalenie
konstrukéného vzoru, skusky a kontrolu vyroby tlakovych nadob a vystavit’ pisomné osvedcenie (pozri pododseky 6.2.5.6.4
a6.2.5.6.5).

Vyrobca

Vyrobca je povinny

a) prevadzkovat dokumentovany systém zabezpecCenia kvality podl'a pododseku 6.2.5.6.3;

b) pozadovat’ schvalenie konsStrukéného typu podla pododseku 6.2.5.6.4;

¢) zvolit' si jednu in$pekEnu institiciu zo zoznamu schvalenych inSpekénych institlcii zostaveného prislusnym uradom
krajiny schvalenia;

d) uschovavat vykresy podl'a pododseku 6.2.5.6.6.

Skusobné laboratérium

Skusobné laboratorium je povinné
a) disponovat’ dostatoénym poctom organizacnou Struktirou viazanych zamestnancov, ktori maju dostacujiice kompetencie
a sktsenosti;

b) disponovat’ vhodnym a dostacujiicim zariadenim a vybavenim na vykonavanie skiiSok stanovenych vyrobnymi normami,
aby boli uspokojené poziadavky inSpekcnej institucie.

Systém zabezpecenia kvality poZadovany od vyrobcu

Systém zabezpecenia kvality musi zahfiat’ vSetky zasady, poZziadavky a ustanovenia predpisov, ktoré prevezme na seba
vyrobca. Zasady, postupy a pokyny musia byt systematickym a riadnym sposobom dokumentované v pisomnej podobe.

Obsahovo musi zahfiiat’ vhodné popisy, a to predovSetkym
a) organizacnej Struktury, zodpovednosti a posobnosti manazmentu vzhl'adom na dimenzovanie a kvalitu vyroby;

b) technolodgii, procesov a systematickych ¢innosti na kontrolu a previerku dimenzovania, ktoré boli pouZité pri dimenzovani
tlakovych nadob;

c¢) prislusnych pokynov, ktoré sa maju pouzit’ na vyrobu tlakovych nadob, kontrolu kvality, zabezpecenie kvality a postup
prac;

d) zaznamov o kvalite, ako su oznamenia o inSpekcii, testovacie a kalibracné udaje;

e) spdsobu preskuSania manazmentu ako vykonavatel'a dozoru pri preverovani podla pododseku 6.2.5.6.3.2 na zabezpecenie
uspesnej funkénosti systému zabezpecenia kvality;

f) metddy, ktora popisuje druh a spdsob splnenia poziadaviek zakaznikov;

g) metddy na kontrolu dokumentov a ich prepracovanosti;
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6.2.5.6.3.2

6.2.5.6.3.3

6.2.5.6.4

6.2.5.6.4.1

6.2.5.6.4.2

6.2.5.6.4.3

6.2.5.6.4.4

h) pomoécok na kontrolu nekonformnych tlakovych nadob, prikupenych casti, polovyrobkov a hotovych suciastok;
i) programov $kolenia pre prislusnych zamestnancov a kvalifikacné procesy.

Preverovanie systému zabezpecenia kvality

Systém zabezpedenia kvality musi byt prvykrat vyhodnoteny na Géely stanovenia, &i spiiia poziadavky pododseku 6.2.5.6.3.1
a Ci uspokojuje naroky prislusného tradu.

Vyrobca musi byt o vysledkoch previerky informovany. Oznamenie musi obsahovat’ zavery previerky a eventualne potrebné
opatrenia na korektaru.

Opakované previerky musia byt vykonané na Gcely uspokojenia narokov prislusného tradu, na zabezpecenie toho, aby
vyrobca dodrzoval a uplatiioval systém zabezpecenia kvality. Hlasenie o opakovanej previerke musi byt dané k dispozicii
vyrobcovi.

Dodrzovanie systému zabezpecenia kvality
Vyrobca musi dodrzovat’ systém zabezpecenia kvality v predpisanej forme, aby zostal sposobily a efektivny.

Vyrobca musi o zamys§lanych zmenach upovedomit’ prislusny urad, ktory schvalil systém zabezpecenia kvality. Navrhované
zmeny musia byt vyhodnotené na ucely zistenia, ¢i zmeneny systém zabezpecenia kvality nad’alej spliia poziadavky pododseku
6.2.5.6.3.1.

Postup schval’ovania
Prvé schvalenie konstrukéného vzoru

Prvé schvalenie konstrukéného vzoru musi pozostavat zo schvalenia systému zabezpecenia kvality pozadovaného od
vyrobcu a zo schvélenia projektu tlakovej nadoby, ktora méa byt vyrobena. Ziadost’ o prvé schvalenie konstrukéného vzoru
musi zodpovedat’ poziadavkam uvedenym v pododsekoch 6.2.5.6.3, 6.2.5.6.4.2 a7 6.2.5.6.4.6 a 6.2.5.6.4.9.

Vyrobca, ktory zamysl'a vyrabat’ tlakové nadoby v stlade s normami pre tlakové nadoby a v sulade s ustanoveniami RID,
musi poziadat’, nadobudnit’ a uschovat’ osvedcenie o schvéleni kon$trukéného typu, ktoré je vystavované prisluSnym
uradom krajiny schvalenia minimalne pre jeden konstrukény vzor tlakovej nadoby podla postupov uvedenych v pododseku
6.2.5.6.4.9. Toto osvedCenie musi byt na poziadanie predlozené prislusnému uradu uzivatel'skej krajiny.

Ziadost musi byt predloZena na kazdé vyrobné miesto a musi obsahovat’ nasledujuce tdaje:

a) meno a uradnu adresu vyrobcu a v pripade, ak je ziadost' predlozend splnomocnenym zastupcom, aj jeho meno a adresu;
b) adresu vyrobného miesta (pokial’ je odlisné od vysSie menovaného);

¢) meno a titul osoby(osdb), ktora(¢) je(st) zodpovedna(é) za systém zabezpecenia kvality;

d) znacku tlakovej nadoby a nazov prislusnej normy pre tlakové nadoby;

e) podrobnosti o eventualnom zamietnuti schvalenia podobnej ziadosti inym prislusnym tradom,;

f) meno inSpekenej inStitiicie na schvalenie konStrukéného vzoru;

g) dokumentaciu o vyrobnom mieste, ako je popisané v pododseku 6.2.5.6.3.1;

h) technickl dokumentaciu potrebni na schvalenie konstrukéného vzoru, podla ktorej je mozné prekontrolovat’ konformnost’
tlakovej nadoby s ustanoveniami prislusnych noriem na dimenzovanie tlakovych nadob. Technicka dokumenticia musi
pokryvat’ dimenzovanie a postup vyroby a musi obsahovat’, pokial' je nevyhnutné, minimélne tieto udaje:

i) normy na dimenzovanie tlakovej nadoby, ako aj vykresy o dimenzovani a vyrobe, z ktorych sa vychadza pri vyrobe
jednotlivych suciastok a konStrukénych jednotiek;

i) popisy a vysvetlivky nevyhnutné na porozumenie vykresov a planovaného pouzitia tlakovej nadoby;
ili) supis noriem, ktoré st nevyhnutné na uplné stanovenie spésobu vyroby;
iv) vypoclty stanovenych rozmerov a Specifikiciu materidlu;

v) skuSobny protokol schvaleného konstrukéného vzoru, v ktorom su popisané vysledky prehliadok a skusok
vykonanych podla pododseku 6.2.5.6.4.9.

Prvé previerka podl'a pododseku 6.2.5.6.3.2 je vykonavana na ucely uspokojenia narokov prislusného tradu.
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6.2.5.6.4.5

6.2.5.6.4.6

6.2.5.6.4.7

6.2.5.6.4.8

6.2.5.6.4.9

6.2.5.6.4.10

6.2.5.6.4.11

6.2.5.6.5

Ak bude ziadost’ vyrobcu o schvalenie zamietnutd, musi prislusny trad odmietnutie na zaklade podrobného popisu predlozit
pisomne.

Po schvaleni ziadosti musia byt zmeny prislusné¢ho tiradu vztahujuce sa na zmeny, ktoré boli oznamené pri prvom schvaleni
podla pododseku 6.2.5.6.4.3, predlozené na informaciu.

Nasledné schvalenie kons$trukéného vzoru

Ziadost’ o nasledné schvalenie konstrukéného vzoru musi zodpovedat’ poziadavkam uvedenym v pododsekoch 6.2.5.6.4.8
a6.2.5.6.4.9 za predpokladu, Ze vyrobca je drzitelom prvého schvalenia konstrukéného vzoru. V tom pripade musi byt’ systém
zabezpecenia kvality pozadovany od vyrobcu podla pododseku 6.2.5.6.3 schvaleny pocas prvého schvalenia konstrukéného
vzoru a musi byt vhodny pre novy konstrukény vzor.

Ziadost’ musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu a v pripade, ak je ziadost’ predloZena opravnenym zastupcom, aj jeho meno a adresu;
b) podrobnosti o eventualnom zamietnuti schvalenia podobnej ziadosti inym prislusnym uradom;

¢) dokaz, ze prvé schvalenie konstrukéného vzoru bolo udelené;

d) technickt dokumentéciu popisani v pododseku 6.2.5.6.4.3 h).

Postup schvalovania konstrukéného vzoru

InSpekéna institucia musi
a) prekontrolovat’ technicku dokumentéciu na Ucely zistenia, ¢i
i) konstrukény vzor je v sulade s platnymi ustanoveniami prislusnych noriem;
i) Sarza prototypu je vyhotovena v sulade s technickou dokumentaciou a ¢i je reprezentativna pre konstrukény vzor;
b) preverit, ¢i kontrola vyroby je vykonavana podl'a ustanoveni pododseku 6.2.5.6.5;
¢) zvolit’ si tlakové naddoby z vyrobnej Sarze prototypu a dozerat’ na skusky potrebné pre konStrukény vzor tychto tlakovych
nadob;
d) vykonat prehliadky a skisky stanovené normami pre tlakové nadoby alebo vykonané skusky potvrdit’ na ucely urcenia,
¢l
i) boli pouzité a splnené prislusné normy;
i) vyrobcom pouzité postupy splnili poziadavky noriem;

e) zabezpelit, aby rézne prehliadky a skasky konStrukéného vzoru boli vykonavané spravne a odborne.

Po vykonani skusky prototypu s uspokojivymi vysledkami a ak boli vSetky vhodné poziadavky pododseku 6.2.5.6.4 splnené,
musi byt vystavené osvedcenie o schvaleni konstrukéného vzoru, ktoré musi obsahovat’' meno a adresu vyrobcu, vysledky
a zavery prehliadky a nevyhnutné identifikacné oznacenie konstrukéného vzoru.

Ak bude ziadost’ vyrobcu o schvalenie konStrukéného vzoru zamietnutd, musi prislusny urad odmietnutie na zaklade
podrobného popisu predlozit’ pisomne.

Zmeny na schvalenych konstrukénych vzoroch

Vyrobca musi o zmenach na schvalenom konstrukénom vzore upovedomit’ prislusny trad, ktory osvedcenie vystavil, ako je
predpisané v normach pre tlakové nadoby. Pokial’ tieto zmeny podl'a prisluSnej normy pre tlakové nddoby znamenajii nové
stanovenie rozmerov, musi byt poziadané o nasledujice schvalenie konstrukéného vzoru. Takéto dodatocné schvalenie
musi byt vystavené vo forme dodatku k povodnému osvedéeniu o schvaleni konstrukéného vzoru.

Prislusny Grad musi informacie o schvéleni konStrukéného vzoru, zmenach schvéalenia a stiahnutych schvaleniach na
poziadanie ozndmit’ ostatnym prislusnym uradom.

Kontrola a osved¢enie vyroby

Kontrolu a osvedcenie kazdej tlakovej nadoby musi vykonat’ in§pekéna institlicia alebo jej zastupcovia. InSpekcna institicia
zvolena vyrobcom na Ucely vykondvania kontroly a skaSok v priebehu vyroby moze byt odlisnd od in§pekc¢nej inStitlicie
uréenej na schvélenie konStrukéného vzoru.

Ak vyrobca bude mdct’ na uspokojenie narokov in§pekénej institiicie preukazat’, ze disponuje Skolenymi a odborne schopnymi
kontrolérmi bez ohl'adu na vyrobny proces, mézu kontroly vykondvat’ tito kontrolori. V tom pripade musi vyrobca uschovavat
zaznamy o Skoleni kontrolorov.
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6.2.5.6.6

6.2.5.7

6.2.5.7.1

6.2.5.7.2

6.2.5.7.2.1

6.2.5.7.2.2

6.2.5.7.2.3

6.2.5.7.2.4

6.2.5.7.3

InSpekeéna institicia musi preverit, ¢i dozor vyrobcu a skusky predpisané pre tlakové nadoby v plnej miere zodpovedaju
normam a ustanoveniam RID. Ak zisti v spojitosti s dozorom a skuskou akékol'vek nezhody, je povinna odobrat’ povolenie
na vykonavanie kontroly kontroléormi vyrobcu.

Vyrobca musi po schvaleni prostrednictvom inspekénej institucie odovzdat’ vyhlasenie o konformnosti tlakovej nadoby so
schvalenym kons$trukénym vzorom. Umiestnenie certifikac¢nej znacky na tlakovi nadobu sa povazuje za vyhlasenie, Ze
tlakova nadoba vyhovuje prislusnym normam pre tlakové nadoby a poziadavkam tohto systému hodnotenia konformnosti
i ustanoveniam RID. Na kazd( schvalent tlakovii nddobu musi inSpekénd inStitiicia alebo inSpekénou inStitliciou povereny
vyrobca umiestnit’ identifikacné oznacenie schvalenej tlakovej nadoby a registrované oznacenie inSpekcnej institucie.

Osvedcenie o zhodnosti tlakovej nddoby musi byt in§pekcnou institiciou vystavené a vyrobcom podpisané pred plnenim
tlakovej nadoby.

Zaznamy

Zaznamy o schvaleni konstrukéného vzoru a osvedcenie o zhodnosti musi vyrobca i in§pekéna institucia uschovavat
minimalne 20 rokov.

Systém schval’ovania pre periodicku inSpekciu a skusku tlakovych sudov
Vymedzenie pojmov

Na ucely tohto odseku rozumieme pod

schvalovacim systémom systém na schvalenie pracoviska, ktoré vykona periodickil (opakovant) inSpekciu a skusku tlakovych
sudov (d’alej len ,,miesto periodickej inSpekcie a skusky®), prislusnym uradom vratane schvalenia systému zabezpecenia
kvality tohto pracoviska.

Vseobecné predpisy
Prislu§né organy

Prislusny organ ma vytvorit’ schvalovaci systém, aby sa zabezpecilo, Ze periodickéa inSpekcia a skuska tlakovych sudov
zodpovedajt predpisom RID. V pripadoch, ak prislusny organ, ktory schvali urcité pracovisko na vykonavanie periodickych
inSpekcii a skasok tlakovych sudov, nie je prislusnym organom $tatu, ktory schvaluje vyrobcu tlakového suda, musi byt
znak schvalujuceho $tatu pre periodické inSpekcie a skusky uvedeny v znaceni tlakovych sudov (pozri odsek 6.2.5.8).

Prislusny orgén krajiny schvalenia pre periodické inSpekcie a sktisky musi na ziadost’ predlozit’ prislusnému uradu v krajine
pouzitia dokaz o zhode so schvalovacim systémom vratane zaznamu periodickych inSpekcii a skasok.

Prislu$ny organ krajiny schvalenia moZe potvrdenie o schvéleni podl'a pododseku 6.2.5.7.4.1 odobrat’ na ziklade dokazu
o nezhode so schvalovacim systémom.

Prislusny organ moze ulohy v schvalovacom systéme uplne alebo Ciastocne delegovat'.

Prislusny orgén musi zaistit, aby bol dostupny aktudlny zoznam povolenych miest periodickych inSpekcii a skusok a ich
znakov.

Organizacie (miesta) na vykonavanie periodickych inspekcii a skisok

Organizacie (miesta) na vykonavanie periodickych inSpekcii a skiiSok musia byt schvalené prisluSnym orgdnom a musia

a) disponovat’ vhodnym, vyskolenym, kompetentnym a skiisenym personalom zahrnutym do organizaénej Struktary, ktory
je schopny vykonavat’ svoje technické ulohy uspokojivym sposobom,

b) mat pristup k vhodnym a dostatonym zariadeniam a vybave,

¢) pracovat nezavislym spdsobom a bez vplyvov, ktoré by mu v tom mohli branit’,

d) zachovat’ obchodnti ml¢anlivost,

e) jasne oddelit’ ulohy pracoviska spojené s opakovanymi inSpekciami a skuSkami od uloh s tym nestvisiacich,

f) prevadzkovat zdokumentovany systém na zabezpecenie kvality podla pododseku 6.2.5.7.3,

g) ziadat povolenie podla pododseku 6.2.5.7.4,

h) zaistit, aby boli opakované inSpekcie a skusky vykonavané v zhode s pododsekom 6.2.5.7.5, a

i) udrziavat G¢inny a vhodny systém informacii a zaznamov v zhode s pododsekom 6.2.5.7.6.

Systém zabezpecenia kvality a kontrola miesta opakovanych inSpekcii a skusok
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6.2.5.7.3.1

6.2.5.7.3.2

6.2.5.7.3.3

6.2.5.7.4

6.2.5.7.4.1

6.2.5.7.4.2

6.2.5.7.4.3

Systém zabezpecenia kvality

Systém zabezpecenia kvality musi zahinat’ vSetky elementy, poziadavky a predpisy, ktoré boli prevzaté miestom opakovanych
in§pekcii a skuSok. Musi to byt zdokumentované systematickym a riadnym sposobom vo forme pisomne podlozenych
zasad, postupov a pokynov.

Systém zabezpecenia kvality musi zahinat

a) opis organizacnej Struktury a zodpovednosti,

b) prislusné pokyny, ktoré sa pouziji na inSpekcie a skisky, kontrolu kvality, bezpecnost’ kvality a postup prace,

¢) zaznamy kvality, ako inSpekcné spravy, skusobné a kalibracné idaje a dokazy,

d) dodato¢nt kontrolu manazmentu ako ddsledok kontroly podl'a pododseku 6.2.5.7.3.2, aby sa zabezpecilo uc¢inné pdsobenie
systému zabezpecenia kvality,

e) postup pri kontrole dokumentov a ich prepracovanie,

f) prostriedok na kontrolu nekonformnych tlakovych sudov a

g) skoliace programy a kvalifikaény procesy pre potrebny personal.

Kontrola

Miesto opakovanych indpekcii a skiiok je potrebné kontrolovat’, aby sa zistilo, &i spliia poziadavky RID k spokojnosti
prislusného organu.

Kontrola sa ma vykonat’ ako Cast’ prvotného schvalovacieho procesu (pozri pododsek 6.2.5.7.4.3). Kontrola mdze byt
potrebnd ako Cast’ postupu pri zmene povolenia (pozri pododsek 6.2.5.7.4.3).

Opakované kontroly sa maji vykonavat' tak, aby bol prislusny organ spokojny a aby sa zistilo, ze miesto opakovanych
inSpekcii a skasok nad’alej vyhovuje predpisom RID.

Miesto opakovanych in$pekcii a skiisok ma byt informované o vysledkoch kontroly. Sprava musi obsahovat’ zavery kontroly
a eventualne potrebné korekéné opatrenia.

Zachovanie systému zabezpecenia kvality

Miesto opakovanych inSpekcii a skuSok musi udrzat’ systém zabezpecenia kvality v predpisanej forme, aby ostal vhodny
a efektivny.

Miesto opakovanych inSpekcii a skasok ma informovat prislusny organ, ktory schvalil systém zabezpecenia kvality,
o zamyslanych zmenach v zhode s postupom pri zmene povolenia podl'a pododseku 6.2.5.7.4.6.

Postup schvalPovania pre miesta opakovanych inSpekcii a skiiSok
Prvotné schvilenie

Pracovisko, ktoré ma v imysle vykonavat’ opakované inspekcie a kontroly tlakovych sudov v zhode s normou pre tlakové
sudy a v zhode s RID, musi poZziadat, ziskat a uschovat’ povolenie, ktoré vystavi prislusny organ.

Toto osvedCenie musi byt na poziadanie predlozené kompetentnému organu krajiny pouZitia.

Pre kazdé miesto opakovanych inSpekcii a skiiSok sa musi podat’ ziadost’, ktord musi obsahovat
a) meno a adresu miesta opakovanych inSpekcii a skisok, a pokial’ je Ziadost’ predkladand splnomocnenym zastupcom, jeho
meno a adresu,

b) adresu kazdého zariadenia, ktoré vykondva opakované inSpekcie a skusky,
¢) meno a titul osoby (0sob) zodpovednej(ych) za systém zabezpecenia kvality,

d) oznacenia tlakovych sudov, skuSobnych metdd pre opakované inSpekcie a skusky a zodpovedajucu normu pre tlakové
sudy, ktora je zohladnena v systéme zabezpecenia kvality,

e) dokumentaciu o kazdom zariadeni, vybavenie a systém zabezpecenia kvality opisany v pododseku 6.2.5.7.3.1,
f) zaznamy o kvalifikécii a Skoleniach persondlu pre opakované inSpekcie a skusky a
g) podrobnosti eventudlneho odmietnutia schvalenia podobnej Ziadosti inym kompetentnym organom.

Prislu$ny organ musi

a) preskumat” dokumentaciu, aby zistil, ¢i je postup v sulade s poziadavkami zodpovedajicich noriem pre tlakové sudy
aRID, a

b) vykonat kontrolu v sulade s pododsekom 6.2.5.7.3.2, aby sa zistilo, ¢i sa inSpekcie a skusky vykonavaju podla ustanoveni
prislusnych noriem pre tlakové sudy a RID tak, aby boli prislusné organy spokojné.



Priloha k c¢iastke 237 Zbierka zakonov 2005 Strana 3497

6.2.5.7.4.4

6.2.5.7.4.5

6.2.5.7.4.6

6.2.5.7.4.7

6.2.5.7.5

6.2.5.7.6

6.2.5.8

6.2.5.8.1

6.2.5.8.2

Po uskutocneni kontroly s uspokojivymi vysledkami a splneni predpisov pododseku 6.2.5.7.4 sa ma vystavit’ povolenie.
Musi obsahovat’ nazov miesta opakovanych inSpekcii a skusok, uvedené znaky, adresu kazdého zariadenia a potrebné tudaje
na preukdzanie povolenych ¢innosti (napr. oznacenie tlakovych sudov, postup skiiSok pre opakované inspekcie a skusky
anormy pre tlakové sudy).

Pokial’ sa miestu periodickych in$pekcii a skuSok odoprie schvalenie, musi prislusny urad predlozit’ podrobné pisomné
dovody.

Zmeny v povoleniach pre miesta opakovanych inSpekcii a skuSok

Po schvaleni musi miesto periodickych inSpekcii a skusok informovat trad, ktory povolenie vystavil, o vSetkych zmenach
v informaciach, ktoré boli podl'a pododseku 6.2.5.7.4.2 predlozené v ramci prvotného schvalovania. Tieto zmeny sa maja
zhodnotit’, aby sa zistilo, ¢i su splnené predpisy prisluSnych noriem pre tlakové sudy a RID. Méze byt predpisand kontrola
podla pododseku 6.2.5.7.3.2. Prislu$ny organ musi zmeny pisomne schvalit’ alebo odmietnut’, a pokial’ je to potrebné,
vystavit' zmenené povolenie.

PrisluSny orgdn musi na poZiadanie poskytnit’ druhému kompetentnému orgénu informécie o prvotnom povoleni, zmenach
povolenia a o odnatych povoleniach.

Opakované inspekcie a skusky a potvrdenie

Umiestnenie oznacenia opakovanej inSpekcie a skiisky na tlakovom sude plati ako vyhlasenie, Ze tlakovy sud zodpoveda
platnym normam pre tlakové sudy a predpisom RID. Miesto opakovanych inSpekcii a skuSok musi oznacenie opakovanej
inSpekcie a skusky spolu so svojim znakom (pozri pododsek 6.2.5.8.7) umiestnit’ na kazdy schvaleny tlakovy sud.

Prv nez sa tlakovy sud naplni, musi byt miestom opakovanych inspekcii a skiiSok vystaveny dokument, ktorym sa potvrdzuje,
ze tlakovy sud bol podrobeny opakovanej inSpekcii a skuske.

Zaznamy

Miesto opakovanych inSpekcii a skuSok musi uschovat’ zdznamy o opakovanych inSpekciach a skuskach tlakovych sudov
(nezavisle od toho, ¢i boli uspesné, alebo netspesné) vratane miesta skiiSobné¢ho zariadenia minimalne pocas 15 rokov.

Vlastnik tlakového suda musi uschovat’ zdznam do nasledujucej opakovanej inSpekcie a skisky okrem pripadu, Ze sa tlakovy
sud trvalo vyradi z prevadzky.

Oznacovanie UN tlakovych nadob s moZnost’ou opakovaného naplnenia

UN tlakové nadoby s moznostou opakovaného naplnenia musia byt zretelne a Citatelne vybavené certifikaénou, tovarenskou
a vyrobnou znackou. Tieto oznaCenia musia byt umiestnené na tlakovych nadobach trvanlivo (napr. vyrazené, vyryté alebo
leptané). Oznacenia musia byt’ viditeI'ne umiestnené na boku, na hornom konci alebo na hrdle tlakovej nadoby alebo na trvalo
pripevnenych sucastiach tlakovej nadoby (napr. navarenej konzole). S vynimkou symbolu ,,UN“ musia mat’ identifikacné
oznacenia na tlakovych nadobach s priemerom 140 mm a va¢sim vySku pisma minimélne 5 mm a na tlakovych nadobach
s priemerom mensim nez 140 mm vysku pisma minimalne 2,5 mm. Minimalna vyska pisma symbolu ,,UN* na tlakovych nadobach
s priemerom 140 mm a va¢8$im musi byt’ 10 mm a na tlakovych nddobéch s priemerom mensim nez 140 mm musi byt’ 5 mm.

Musi byt pripevnené nasledujice certifikacné oznacenie:

a) symbol UN pre obaly @

Tento symbol smie byt umiestneny len na tlakovych nadobach, ktoré zodpovedaju ustanoveniam RID vzt'ahujicim sa na
UN tlakové nadoby;

b) technické normy pouzité na dimenzovanie, konstrukciu a skusky (napr. ISO 9809-1);

¢) pismeno(a) na oznacenie krajiny schvalenia v podobe poznavacej znacky pre cestné motorové vozidla v medzinarodne;j
doprave;

d) poznavacia znacka alebo peciatka inSpekcnej institicie zaregistrovana na prislusnom urade krajiny, v ktorej bolo oznacenie
schvalené;

e) datum prvej kontroly udanim roka (Stvormiestne ¢islo), za ktorym nasleduje mesiac (dvojmiestne Cislo), oddelené od seba
lomkou (t. j. ,,/).

Prevadzkové oznacenie musi byt nasledujuce:
f) skaSobny tlak v baroch predstavovany pismenami ,,PH* a doplneny pismenami ,,BAR®;
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6.2.5.8.3

6.2.5.8.4

6.2.5.8.5

g)

h)

)

k)

)

hmotnost’ prazdneho tlakového suda (vlastna hmotnost’) vratane hmotnosti vSetkych trvalo pripevnenych sucasti
(napr. prstenec hrdla, podstavec atd’.) v kilogramoch doplnend pismenami ,,KG“. V tejto hmotnosti nesmie byt zahrnuta
hmotnost’ ventilov, priklopov ventilov alebo ochrannych krytov ventilov, eventualnej ochrannej vrstvy alebo poréznej
hmoty pre acetylén. Vlastnd hmotnost’ musi byt’ vyjadrenad trojcifernym signifikovanym ¢islom zaokrihlenym na posledné
miesto. Pri fTasiach s hmotnostou mensou ako 1 kg musi byt vyjadrena dvojcifernym signifikovanym ¢islom zaokrihlenym
na posledné miesto;

garantovand minimalna hribka steny tlakovej nddoby v milimetroch doplnena pismenami ,,MM*. Toto oznacenie nie je
potrebné pre tlakové naddoby s vnitornym objemom maximdlne 1 liter alebo pre fl'aSe z kompozitnych materidlov, alebo
uzavreté kryonadrze;

pri tlakovych sudoch na stlacené plyny, UN 1001 acetylén, rozpusteny a UN 3374 acetylén, neobsahujici rozpustadla,
prevadzkovy tlak v baroch predstavovany pismenami ,,PW*; pri kryonadrziach najvyS$si povoleny prevadzkovy tlak,
ktorému su predradené pismena ,,MAWP*;

pri tlakovych sudoch na skvapalnené a hlboko schladené skvapalnené plyny je kapacita v litroch vyjadrena trojcifernym
signifikovanym c¢islom zaokrihlenym na posledné miesto, doplnend pismenom ,,.L“. Ak je hodnota minimélneho alebo
nominalneho vnutorného objemu vyjadrena celym ¢islom, smie byt miesto za desatinnou Ciarkou zanedbané;

pri tlakovych sudoch na UN 1001 acetylén, rozpusteny celkova hmotnost' prazdnej nadoby, ktord pocas plnenia nema
odstranené sucasti vystroja a prisluSenstva, poréznu hmotu, rozpustadlo a nasytené plyny, vyjadrend dvojcifernym
signifikantnym ¢islom zaokrihlenym na posledné miesto a doplnena pismenami ,,KG®;

pri tlakovych sudoch na UN 3374 acetylén, neobsahujuci rozpustadla celkova hmotnost’ prazdnej nadoby, ktora pocas
plnenia nemd odstranené sucasti vystroja a prisluSenstva a porézne hmoty, vyjadrend dvojcifernym signifikantnym
¢islom zaokrihlenym na posledné miesto a doplnena pismenami ,,KG*.

Vyrobné oznacenie musi byt nasledujuce:
m) identifikacia zavitov flase (napr. 25E). Toto oznacenie nie je potrebné pre uzavreté kryonadrze;

n)

p)

identifika¢na znacka vyrobcu registrovana na prislusnom urade. Ak nie je krajina vyroby identicka s krajinou schvalenia,
musi byt’ pred identifikacnou znackou vyrobcu uvedené oznacenie krajiny vyroby v podobe Statnej pozndvacej znacky
pre cestné motorové vozidla v medzinarodnej doprave. Identifikaéna znacka krajiny a identifikacna znacka vyrobcu musia
byt od seba oddelené medzerou alebo lomkou;

sériové Cislo pridelené vyrobcom;
pri tlakovych nadobach z ocele a pri tlakovych nddobach z kompozitnych materidlov s vnlitornou ochrannou vrstvou

z ocele, ktoré su urcené na prepravu plynov s nebezpecenstvom vodikového krehnutia, pismeno ,,H®, ktoré udava
znaSanlivost’ s ocel'ou (pozri normu ISO 11114-1:1997).

Vymenované identifikatné oznafenia musia byt usporiadané do troch skupin.

Vyrobné oznacenie tvori najvrchnejsiu skupinu a identifikacné znacky musia nasledovat’ za sebou v takom poradi, ako je
uvedené v pododseku 6.2.5.8.3.

Prevadzkové znacky pododseku 6.2.5.8.2. tvoria strednt skupinu, pricom skaSobny tlak f) je bezprostredne predradeny
prevadzkovému tlaku i), pokial’ je predpisany.

Certifikatné oznacenie tvori najspodnejSiu skupinu a identifikacné znacky musia byt v takom poradi, ako je uvedené
v pododseku 6.2.5.8.1.

Nizsie je uvedeny priklad znacenia na fl'asi:

m) n) 0) p)
25E D MF 765432 H

i) f) 9 ) h)
PW200 PH300BAR 62,1KG  S0L 5,8MM

a) b) ©) d) e)
@ ISO 9809-1 F B 2000/12

Iné identifika¢né oznacenia je dovolené umiestnit’ v inej oblasti nez na boku za predpokladu, ze st umiestnené v oblasti
s niz8$im pnutim a st takej velkosti a hlbky, Ze nemdze dojst’ ku Skodlivej koncentracii pnutia. Pri kryonadrziach méze byt
oznacenie umiestnené na oddelenej dostiCke, ktora je umiestnend na vonkajSom plasti.
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6.2.5.8.6

6.2.5.9

6.2.5.9.1

6.2.5.9.2

6.2.5.9.3

Dodatoéne k predchadzajiicemu znaéeniu musi byt’ kazdy opitovne plnitelny tlakovy sud, ktory spiia predpisy pre opakovanu

inSpekciu a skusku, vybaveny oznacenim, ktoré obsahuje nasledujiice udaje:

a) pismeno (pismend) rozoznavacieho znaku Statu, ktory schvalil miesto konania opakovanej kontroly a sktsky. Tento znak
nie je potrebny, ak miesto bolo povolené prislusnym uradom krajiny, v ktorej bola schvalena vyroba;

b) zapisany znak pracoviska schvaleného kompetentnym tradom na vykonanie opakovanych kontrol a skusok;

¢) datum opakovanej in§pekcie a skusky zadanim roka (dvojciferné ¢islo), za ktorym nasleduje udaj o mesiaci (dvojciferné
¢islo) oddeleny lomkou (t. j. ,,/*). Na udaj o roku sa mdze pouzit’ aj Stvorciferné Cislo.

Oznacovanie UN tlakovych nadob, ktoré nemozno opakovane naplnit’

UN tlakové nadoby, ktoré nemozno opakovane naplnit, musia byt zretelne a CitateI'ne oznacené certifikacnou znackou
a Specifickym oznacenim vzt'ahujiucim sa na plyny a tlakové nadoby. Tieto oznaCenia musia byt umiestnené na tlakovych
nadobach trvanlivo (napr. napisom podl'a Sablony, vyrazené, vyryté alebo leptané). Oznacenia musia byt' zjavne umiestnené
(pokial’ nie st napisané pomocou $ablony) na boku, na hornom konci alebo na hrdle tlakovej nadoby alebo na trvalo
pripevnenych sudastiach tlakovej nadoby (napr. navarenej konzole). S vynimkou UN symbolu plnenia a napisu ,,NEPLNIT*
(,,NICHT NACHFULLEN*) identifikaéné oznadenia na tlakovych nadobach s priemerom 140 mm a v4&§im musia mat vysku
pisma minimalne 5 mm a na tlakovych nadobach s priemerom mensim nez 140 mm minimalne 2,5 mm. Minimalna vyska pisma
UN symbolu plnenia na tlakovych nadobach s priemerom 140 mm a va¢§im musi byt 10 mm a na tlakovych nadobach
s priemerom mensim nez 140 mm musi byt 5 mm. Napis , ,NEPLNIT“ (,NICHT NACHFULLEN*) musi mat’ vysku pisma
minimalne 5 mm.

Identifikacné znacky vymenované v pododsekoch 6.2.5.8.1 az 6.2.5.8.3 s vynimkou g), h) a m) musia byt’ pripevnené. Seriové
¢islo o) smie byt nahradené &islom Sarze. Okrem toho musi byt pripevneny aj napis ,,NEPLNIT* (,NICHT NACHFULLEN*)
s predpisanou vySkou pisma minimalne 5 mm.

Ustanovenia pododseku 6.2.5.8.4 sa vztahuju rovnako aj na tieto nadoby.

Poznamka: Vzhladom na velkost tlakovych nadob, ktoré nemozno opakovane naplnit, sma byt tieto identifikacné
oznacenia nahradené nalepkou.

Iné identifika¢né oznacenia je dovolené pripevnit' za predpokladu, Ze sii umiestnené v oblasti s niz§im pnutim s vynimkou
oblasti na boku a st takej velkosti a hlbky, ze nemoze dojst’ ku Skodlivej koncentracii pnutia. Také identifikacné oznacenia
nesmu byt v rozpore s predpisanym identifikaénym oznacenim.



