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Kapitola 6.5 Ustanovenia pre konstrukciu a skusky velkych niadob na voPne loZené latky (IBC)
VSeobecné ustanovenia platné pre vsetky druhy IBC
Rozsah pouzitia

Ustanovenia tejto kapitoly platia pre vel'ké nadoby na vol'ne lozené latky (IBC), ktorych pouzitie na prepravu urcitych
nebezpeénych latok je podla pokynov o baleni uvedenych v stipci 8 tabulky A v kapitole 3.2 vyslovne povolené. Prenosné
nadrze alebo nadrzkové kontajnery, ktoré vyhovuji ustanoveniam kapitoly 6.7, resp. 6.8, sa nepovazuju za velké nadoby na
vol'ne lozené latky (IBC). Vel'ké nadoby na vol'ne lozené latky (IBC), ktoré vyhovuju ustanoveniam tejto kapitoly, sa nepovazuju
za kontajnery v zmysle RID.

V d’alSom texte je pre pomenovanie vel’kych nadob na vol'ne loZené latky pouzita len skratka IBC (Intermediate Bulk Container).

Prislusny urad méze vynimoc¢ne schvalit IBC a ich prevadzkové zariadenia, ktoré sice tu uvedenym predpisom presne
nezodpovedaju, ale predstavuju prijatelné varianty. Na ucely zohl'adnenia vyvoja v oblasti vedy a techniky moze prislusny
urad okrem toho zvazit' pouzitie inych rieSeni, ktoré (pokial’ ide o znaSanlivost’ s vlastnostami prepravovanych latok)
poskytuji minimélne rovnocennu bezpecnost’ a rovnaki odolnost’ proti narazom, zat'azi ¢i pdsobeniu ohna.

Konstrukcia, zariadenia, skusky, oznaovanie a prevaddzkovanie IBC podliehaju schvaleniu prislusSnym uradom krajiny,
v ktorej boli IBC osvedcené.

Vyrobca a nasledne aj dodavatel’ IBC musia dodat’ informacie o spdsobe zaobchadzania, ktoré treba uposlichnut’, ako aj
popis druhov a rozmerov uzaverov (vratane potrebnych tesneni) a vSetkych ostatnych casti, ktoré sii nevyhnutné na
zabezpecenie, aby IBC prichystané na odoslanie spliali vhodné skusky kvality podla tejto kapitoly.

(neobsadené)

(neobsaden¢)

Systém kédovania na oznacovanie IBC

Koéd pozostava z dvoch arabskych ¢islic, ako je to uvedené nizSie v tabulke pismena a), za nimi nasleduje jedno alebo viac

velkych pismen podla zoznamu pismena b), ktoré oznacuji material. Za pismenami nasleduje, pokial’ je to v niektorom
odseku osobitne predpisané, arabska cislica oznacujica variant IBC.

a)
Druh na tuhé latky pri plneni alebo vyprazdiovani na kvapalné
pdsobenim vlastnej tiaze pod tlakom viac nez 10 kPa latky
(samospadom) (0,1 baru)
neohybné 11 21 31
flexibilné 13 — —

b) Material
A. Ocel (vSetky druhy a povrchové upravy)
. Hlinik
. Prirodné drevo
. Preglejka

Drevovlaknity material

B

C

D

F.

G. Lepenka
H. Plast

L. Textilna tkanina

M. Papier, viacvrstvovy

N. Kov (okrem ocele a hlinika)

Pre kombinované IBC je potrebné pouzit’ na druhom mieste kodu dve velké pismend latinskej abecedy, pricom prvé velké
pismeno oznacuje material vniitornej nadoby IBC a druhé oznacuje vonkajsi obal IBC.
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6.5.1.4.3 Nizsie uvedené kody su pridelené nasledujicim druhom IBC:
Material Variant Kéd Pododsek
Kovy
A. ocel na tuhé latky plnené alebo vyprazdiiované samospadom 11A 6.5.3.1
na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované pod tlakom 21A
na kvapalné latky 31A
B. hlinik na tuhé latky plnené alebo vyprazdiiované samospadom 11B
na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované pod tlakom 21B
na kvapalné latky 31B
N. iny kov na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom 11N
na tuhé latky pri plneni alebo vyprazdiiovani pod tlakom 2IN
na kvapalné latky 31N
pruzné
H. plast plastova tkanina bez ochrannej vrstvy alebo vnutorného 6.53.2
oblozenia 13H1
plastova tkanina s ochrannou vrstvou 13H2
plastova tkanina s vnitornym oblozenim 13H3
plastova tkanina s ochrannou vrstvou a s vnutornym
oblozenim 13H4
plastova folia 13HS5
L. textilna bez ochrannej vrstvy alebo vnitorného oblozenia 13L1
tkanina s ochrannou vrstvou 13L2
s vnitornym obloZzenim 13L3
s ochrannou vrstvou a s vnutornym oblozenim 1314
M. papier viacvrstvovy 13M1
viacvrstvovy, odolny proti vode 13M2
H. tuhy na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom, 6.5.3.3
plast vybavené konstrukénym zariadenim 11H1
na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom,
samonosné 11H2
na tuhé latky plnené alebo vyprazdinované pod tlakom,
vybavené konstrukénym zariadenim 21H1
na tuhé latky plnené alebo vyprazdinované pod tlakom,
samonosné 21H2
na kvapalné latky vybavené konstrukénym zariadenim 31H1
na kvapalné latky samonosné 31H2
HZ. kombinacia | na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom, 6.5.3.4
s vnutornou | s vnutornou nadobou z tuhého plastu 11HZ1
nadobou na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom,
z plastu” s vnutornou nadobou z pruzného plastu 11HZ2
na tuhé latky plnené alebo vyprazdinované pod tlakom,
s vnutornou nadobou z tuhého plastu 21HZ1
na tuhé latky plnené alebo vyprazdinované pod tlakom,
s vnutornou nadobou z pruzného plastu 21HZ2
na kvapalné latky s vnatornou nadobou z tuhého plastu 31HZ1
na kvapalné latky s vnutornou nddobou z pruzného plastu 31HZ2
G. lepenka na tuhé latky plnené alebo vyprazdiiované samospadom 11G 6.5.3.5.
Drevo
C. prirodné na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom, 6.5.3.6
drevo s vnltornym obloZzenim 11C
D. preglejka na tuhé latky plnené alebo vyprazdnované samospadom,
s vnutornym oblozenim 11D
F. drevovlaknity | na tuhé latky plnené alebo vyprazdiované samospadom,
material s vnutornym obloZzenim 11F
9 Tento kéd musi byt’ doplneny inym pismenom podl'a pododseku 6.5.1.4.1 b) oznacujicim material vonkajSicho obalu,
ktorym sa nahradi pismeno Z.
6.5.1.4.4 Kéd IBC mozno doplnit’ pismenom ,,W*. Pismeno W znamend, ze IBC sice patri k typu oznacenému prislusnym kodom, ale

bola vyrobena odchylne od Specifikdcie uvedenej v oddiele 6.5.3 a je povaZovanad za rovnocennu v zmysle ustanovenia
pododseku 6.5.1.1.2.
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Ustanovenia o konStrukcii

IBC musia byt odolné proti poskodeniam spdsobenym okolitym prostredim alebo musia byt proti nim vhodnym spsobom
chranené.

IBC musia byt’ konstruované a uzavreté tak, aby nemohlo dojst’ k tniku obsahu za obvyklych podmienok prepravy, obzvlast
vplyvom t¢inku vibracii alebo zmeny teploty, vlhkosti alebo tlaku.

IBC a ich uzavery musia byt zhotovené z materialov znaSanlivych s plnenym tovarom alebo musia byt vnatorne chranené

tak, aby tieto materialy

a) nemohli byt pdsobenim obsahu nejakym sposobom poskodené tak, ze by sa pouzitiec IBC stalo rizikovym,;

b) nevyvolali nebezpecnu reakciu alebo rozklad obsahu alebo pdsobenim obsahu na tieto materialy nedoslo k vytvoreniu
zdraviu Skodlivych alebo nebezpecnych zlii¢enin.

Ak boli pouzité tesnenia, musia byt zhotovené z takého materialu, ktory nemoze byt poskodeny pdsobenim obsahu IBC.

Vsetky prevadzkové zariadenia musia byt umiestnené a chranené tak, aby bolo nebezpecenstvo tniku obsahu z dévodu ich
poskodenia pri manipuldcii a preprave znizené na najmensiu moznd mieru.

IBC, ich prisluSenstva, prevadzkové zariadenia a konStrukéné vybavenia musia byt projektované tak, aby odolavali bez
straty obsahu vnutornému pretlaku naplne a namahaniu pri manipulacii za obvyklych podmienok prepravy. IBC urcené na
stohovanie musia byt na tento Gcel konsStruk¢éne prisposobené. VSetky zdvihacie a upeviiovacie zariadenia na IBC musia
mat’ dostatona pevnost’, aby zostali za obvyklych podmienok manipuldcie a prepravy bez podstatnej deformacie alebo
poruchy; musia byt umiestnené tak, aby v ziadnej Casti IBC nevznikalo nadmerné namahanie.

Ak IBC pozostava z telesa nadoby vnutri rimu, musi byt skonstruovana tak, aby
a) teleso nadoby sa neodieralo o ram alebo nedochadzalo k treniu, ktoré by spdsobovalo jeho poskodenie,
b) teleso nadoby zostavalo stale zaistené v rame,

c) casti konstrukéného vybavenia boli upevnené tak, aby nemohli byt’ poskodené, ak spoje medzi telesom nadoby a rdamom
umoziuju relativne rozpinanie alebo posun.

Ak je IBC vybavena spodnym vypustacim ventilom, musi mat’ moznost’ zaistenia v uzavretej polohe a cely vypustaci
systém musi byt vhodnym spdsobom chraneny proti poskodeniu. Ventily s pakovymi uzdvermi musia byt chranené proti
nahodnému otvoreniu, pricom otvorend alebo uzavretd poloha musi byt l'ahko rozoznatelna. Pri IBC urcenej na kvapalné
latky musi byt vypustny otvor vybaveny dodatkovym uzavieracim zariadenim, napr. slepou prirubou alebo rovnako uc¢innym
zariadenim.

Vsetky IBC musia byt schopné obstat’ v predpisanych funkénych skuskach.
Skusky, schvalenie konstrukéného typu a prehliadky

Zabezpecenie kvality: IBC musia byt vyrobené a vyskisané podl'a programu na zabezpecenie kvality uznaného prislusnym
uradom, aby bolo zabezpecené, ze kazda IBC spliia predpisy tejto kapitoly.

Skusky: IBC musia byt podrobené sktiskam konstrukéného typu a v danom pripade prvej alebo periodickej skuske podla
odseku 6.5.4.14.

Schvalenie konstrukéného typu: Na kazdy kons$trukény typ IBC je potrebné vydat’ osvedcenie o schvaleni konstrukéného
typu a pridelit’ identifikacny znak (oznacenie podl'a ustanoveni oddielu 6.5.2), ¢im sa potvrdzuje, Ze konstrukény typ vratane
svojho konstrukéného vybavenia vyhovuje predpisom o skuskach.

Prehliadky: Vsetky kovové IBC, vsetky IBC z pevného plastu a vSetky kombinované IBC musia byt pod tradnym dozorom
prislusného uradu podrobené prehliadke
a) pred uvedenim do prevadzky a potom v intervaloch neprekracujucich pét rokov vzhladom na

i) zhodnost’ s konstrukénym typom vratane oznacenia;

i) vnutorny a vonkajsi stav;
iii) bezchybnu funkciu prevadzkového zariadenia.

V danom pripade pritomna tepelna izolacia sa musi odstranit’ len vtedy, ak je to nevyhnutné na bezchybnu prehliadku
telesa nadoby IBC.

b) v intervaloch najviac dva a pol roka vzhl'adom na
i) vonkajsi stav;

i) bezchybnu funkciu prevadzkového zariadenia.
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V danom pripade pritomna tepelna izolacia sa musi odstranit’ len vtedy, ak je to nevyhnutné na bezchybnu prehliadku
telesa nadoby IBC.

Spravu o kazdej prehliadke musi vlastnik IBC uschovavat’ minimélne do d’alSej prehliadky. Sprava musi obsahovat’ vysledky
prehliadky a uvadzat’ miesto, kde bola prehliadka vykonana (pozri tiez ustanovenia o oznacovani uvedené v pododseku
6.5.2.2.1).

Ak doslo k poskodeniu IBC narazom (napr. pri nehode) alebo z inych pric¢in, musi byt IBC opravena alebo inym spésobom
zrekonstruovana (pozri definiciu pojmu ,,pravidelna tdrzba IBC* v oddiele 1.2.1) tak, aby zodpovedala konstrukénému typu.
Poskodené teleso nadoby IBC z tuhého plastu a poskodend vnutornd nadoba kombinovanej IBC musia byt nahradené.

Opravené IBC

Ak je IBC opravovana, musi byt’ okrem ostatnych skasok a prehliadok podl’a RID podrobena aj iplnym skuskam a prehliadkam
predpisanym v pododsekoch 6.5.4.14.3 a 6.5.1.6.4 a); musi byt vyhotoveny aj predpisany protokol o skuske.

Skusobna, ktora vykonava skusky a prehliadky po oprave, musi oznacit’ IBC vedl'a UN oznacenia konstrukéného typu trvale
nasledujucimi udajmi:

a) stat, v ktorom boli skusky a prehliadky vykonané;

b) nazov alebo schvalent znacku skusSobne, ktora skusky a prehliadky vykonala; a

¢) datum (mesiac, rok) skusok a prehliadok.

Pokial’ ide o sktsky a prehliadky vykonané podla pododseku 6.5.1.6.6.1, mozno predpokladat’, Ze zodpovedaju ustanoveniam
pre periodické skuSky a prehliadky vykondvané kazdé dva a pol roka alebo kazdych pét’ rokov.

Prislusny trad moéze kedykol'vek poziadat’ o preukdzanie skiiskami podl'a tejto kapitoly, ze IBC vyhovuju ustanoveniam pre
skusky konstrukéného typu.

Oznacovanie
Zakladné znacenie

Kazda IBC konStruovand a ur¢ena na pouzitie podl'a RID musi mat’ oznacenie, ktoré je trvanlivé, Citatelné a umiestnené na
dobre viditel'nom mieste. Oznacenie musi byt vykonané pismenami, ¢islicami a symbolmi, ktoré si minimalne 12 mm vysoké,
a musi obsahovat’ nasledujuce tdaje:

a) symbol OSN pre obaly: @
Na kovovych IBC, na ktorych je oznacenie umiestnené opeciatkovanim alebo razenim, mozu byt namiesto symbolu

pouzité pismena ,,UN*;
b) kod oznacujici druh IBC v zmysle odseku 6.5.1.4;
¢) velké pismeno oznacujuce skupinu(y) obalov, pre ktoru(é) bol typ schvaleny:
i) X pre skupiny obalov I, IT a III (IBC urcené len na tuhé latky);
i) Y pre skupiny obalov II a III,
iii) Z len pre skupinu obalov III;

d) mesiac a rok vyroby (posledné dve Cislice roka);

e) znacku Statu opravneného na pridelenie oznadenia uvedentt v podobe poznavacej znacky pre motorové vozidla
v medzinarodnej cestnej doprave;”

f) nazov alebo znacku vyrobcu alebo akikol'vek int identifikdciu IBC stanovent prisluSnym uradom;

g) skusobné zatazenie v kg pouzité pri tlakovej skuske stohovanim. Pri IBC, ktoré nie su konStruované na stohovanie, je
nutné uviest’ hodnotu ,,0%;

h) maximalnu povolen brutto hmotnost’ v kg.

Zakladné oznacenie musi byt umiestnené v poradi predpisanom vo vyssie uvedenych odsekoch. V odseku 6.5.2.2 predpisané
doplnkové oznacenie a akékol'vek d’alSie oznaCenie povolené prislusSnym uradom je nutné umiestnit’ tak, aby jednotlivé Casti
zakladného oznacenia boli jednoznacne rozoznatelné. Jednotlivé Casti tvoriace zakladné oznacenie predpisané v pismendch
a) az h) a oznacenie predpisané v odseku 6.5.2.2 musia byt pre 'ahSiu identifikaciu zretelne oddelené, napr. Sikmou ¢iarou
alebo medzerou.

D Poznavacie znacky pre motorové vozidla v medzinarodnej preprave uréené vo Viedenskej dohode o cestnej premavke (1968).
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6.5.2.1.2

6.5.2.2

6.5.2.2.1

6.5.2.2.2

6.5.2.2.3

Priklady na oznacenie réznych druhov IBC v sulade s odsekom 6.5.2.1.1 a) az h):

11A/Y/0299
NL/Mulder 007/5500/1500

®

13H3/2/0301
F/Meunier 1713/0/1500

31H1/Y/0499
GB/9099/10800/1200

31HA1/Y/0501
D/Miiller/1683/10800/1200

11C/X/0102
S/Aurigny 9876/3000/910

© © ©® ©

Doplnkové oznacenie

Kovové IBC z ocele urcené na prepravu tuhych latok, ktoré sa vyprazdiuju napr. samospadom
(pre skupiny obalov Il a III), vyrobené vo februari 1999 (schvalené v Holandsku) firmou Mulder,
ktoré zodpovedaji konstrukénému typu, ktorému prislusny trad pridelil sériové ¢islo 007 (pouzité
zat'azenie pri skuske stohovanim v kg) maximalna brutto hmotnost’ v kg.

Pruzné IBC uréené na prepravu tuhych latok, ktoré sa vyprazdiiuju napr. samospadom, vyrobené
z plastovej tkaniny s vnutornym obloZenim, nie si konstruované na stohovanie.

IBC z tuhého plastu urcené na prepravu kvapalnych latok, vyrobené z plastu a vybavené
konstrukénym zariadenim, ktoré odolava zat'azeniu stohovanim.

Kombinované IBC urc¢ené na prepravu kvapalnych latok s vnutornou nadobou z tuhého plastu
a vonkajsim obalom z ocele.

IBC z dreva urcené na prepravu tuhych latok, s vnutornym oblozenim, schvalené na tuhé latky
patriace do skupiny obalov I.

Kazda IBC musi byt okrem oznacenia predpisaného v odseku 6.5.2.1 opatrena aj niz§ie vymenovanymi tdajmi uvedenymi na
kovovom Sstitku z nehrdzavejiceho materialu, ktory musi byt pripevneny trvale na dobre pristupnom mieste na tcely

kontroly:
Druh IBC
Doplnkové oznacenie kovové z tuhého kombinované | z lepenky z dreva
plastu
vnutorny objem v litroch pri 20 °C" X X X
vlastna hmotnost’ v kg” X X X X X
skusobny tlak (pretlak) v kPa X X
alebo v baroch,” ak sa vyskytuje
maximalny povoleny plniaci/ X X X
vypustny tlak v kPa alebo
v baroch,” ak sa vyskytuje
material telesa nadoby X
ajeho minimalna hribka v mm
datum poslednej skusky tesnosti X X X
(mesiac a rok), ak sa vyskytuje
datum poslednej prehliadky X X X
(mesiac arok)
vyrobné sériové ¢islo X

*) Treba uviest’ pouzité merné jednotky.

Okrem oznacenia predpisaného v odseku 6.5.2.1 mdzu byt pruzné IBC oznacené piktogramom, na ktorom su uvedené

odporucané metoédy zdvihania.

Vnutorna nadoba kombinovanych IBC musi mat’ oznacenie obsahujuce minimalne tieto tdaje:

a) nazov alebo symbol vyrobcu a akékol'vek iné oznacenie IBC stanovené prislusnym tiradom v zmysle pododseku 6.5.2.1.1 f);
b) datum vyroby v zmysle pododseku 6.5.2.1.1 d);

¢) poznavaciu znacku Statu, v ktorom bolo pridelené oznacenie schvalené v zmysle pododseku 6.5.2.1.1 e).
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6.5.2.2.4

6.5.2.3

6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.5.3.1.4

6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

Ked’ je IBC konstruovana tak, aby bolo mozné demontovat’ vonkaj$i obal na prepravu v prazdnom stave (napr. na spitné
zaslanie IBC povodnému odosielatel'ovi na opidtovné pouzitie), musia byt vSetky snimatelné Casti v demontovanom stave
oznaCené mesiacom a rokom vyroby a nazvom alebo symbolom vyrobcu alebo d’al$imi identifikacnymi znackami IBC
stanovenymi prisluSnym uradom [pozri pododsek 6.5.2.1.1 f)].

Zhodnost’ s konstrukénym typom

Oznacenie udava, ze IBC zodpovedaju tspesne odskisanému konstrukénému typu a Ze podmienky uvedené v osvedceni
o schvaleni konstrukéného typu boli splnené.

Osobitné ustanovenia pre IBC
Osobitné ustanovenia pre kovové IBC

Tieto ustanovenia sa vztahuju na kovové IBC urcené na prepravu tuhych alebo kvapalnych latok. Existuja tri druhy
kovovych IBC:

a) IBC na tuhé latky, ktoré su plnené alebo vyprazdnované samospadom (11A, 11B, 11N);

b) IBC na tuhé latky, ktoré st plnené alebo vyprazdinované pretlakom vy$sim ako 10 kPa (0,1 baru) (21A, 21B, 21N);

¢) IBC nakvapalné latky (31A, 31B, 31N).

Telesa nadob musia byt vyrobené z vhodného tvarovateI'ného kovu, ktorého zvarate'nost’ je jednozna¢ne preukazana.
Zvarané spoje musia byt vyhotovené odborne a musia poskytovat’ Uplni bezpecnost. Vykonnost materialu pri nizkych
teplotach musi byt v danom pripade zohl'adnena.

Je nevyhnutné dbat’ na to, aby sa zabranilo poskodeniu spdsobenému galvanickym ucinkom réznych dotykajlcich sa
kovov.

IBC z hlinika uréené na prepravu zapalnych kvapalnych latok nesmt mat’ ziadne pohyblivé Casti, ako vrchnaky, uzavery atd’.,
z nechranenej hrdzavejucej ocele, ktoré by mohli vyvolat’ nebezpecnu reakciu pri kontakte trenim alebo narazom na hlinik.

Kovové IBC musia byt zhotovené z kovov, ktoré spliaju tieto poziadavky:
a) pri oceli nesmie byt hodnota pomerného predizenia po pretrhnuti v percentach mensia nez
10 000

s absolitnym minimom 20 %, pri¢om
Rm

Rm = garantovana minimalna pevnost’ v tahu pouZitej ocele v N/mm?;
b) pri hliniku a jeho zliatindch nesmie byt hodnota pomerného predizenia po pretrhnuti v percentich mensia ne

10 000
s absolitnym minimom 8 %.
6 Rm

Skuigobné vzorky pouzité na stanovenie pomerného predizenia po pretrhnuti musia byt odobraté kolmo na smer valcovania
a musia byt upevnené tak, aby

Lo =5d alebo Lo = 5,65 \/A_,
pri¢om Lo = merana diZka skagobnej vzorky pred skaskou,
d = priemer,

A = plocha prierezu skiisobnej vzorky.

Minimalna hrabka stien
a) pri referencnej oceli so sti¢inom Rm X A = 10 000 nesmie byt” hriibka steny menSia nez:

Vnutorny objem (C) Hrubka stien (e) v mm
v litroch Druh: 11A, 11B, 1IN Druh: 21A, 21B, 21N,
31A, 31B, 3IN
nechranené chranené nechranené chranené
C < 1000 2,0 1,5 2,5 2,0
1000 < C < 2000 e=C/2000+ 1,5 e =C/2000 + 1,0 e=C/2000 + 2,0 e=C/2000 + 1,5
2000 < C < 3000 e=C/2000+ 1,5 e =C/2000 + 1,0 e=C/1000 + 1,0 e=C/2000 + 1,5
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6.5.3.1.7

6.5.3.2

6.5.3.2.1

6.5.3.2.2

6.5.3.2.3

6.5.3.2.4

6.5.3.2.5

pricom Ao = minimélne prediZenie (v percentach) pouZitej referenénej ocele po pretrhnuti namahanim v tahu (pozri
pododsek 6.5.3.1.5);

b) pri inych kovoch neZ pri referencnej oceli uvedenej v pismene a) sa minimalna hrubka stien vypocitava podla tohto

vzorca:
214 xe,
e =———,
NRm X A

pricom ¢ = pozadovana ekvivalentna hrubka steny pouzitého kovu (v mm),

€, = pozadovana minimélna hrubka steny pre referen¢nt ocel’ (v mm),

Rm, = garantovand minimélna pevnost v fahu pouZitého kovu (v N/mm?) [pozri pismeno c)],

A, = minimélne prediZenie (v percentach) pouzitého kovu po pretrhnuti pri naméahani v tahu (pozri pododsek 6.5.3.1.5).

Hrabka steny vsak v ziadnom pripade nesmie byt mensia nez 1,5 mm.

¢) Na ucely vypoctu podla pismena b) je garantovana minimédlna pevnost' v tahu pouzitého kovu (Rm,) t& minimdlna
hodnota, ktora je stanovend narodnymi alebo medzinarodnymi normami pre materialy. Pre austeniticki ocel’ mozno tuto
hodnotu definovanu podl'a materidlovych noriem zvysit' az o 15 %, ked’ je v protokole o skuske materidlu potvrdena
vysSia hodnota. Ak pre dany material nie st k dispozicii ziadne normy, zodpoveda hodnota Rm hodnote potvrdenej
v protokole o skuSke materialu.

Ustanovenia vzt'ahujice sa na vyrovnavanie tlaku: IBC urcené na prepravu kvapalnych latok musia byt schopné umoznit’
odvadzanie dostato¢ného mnozstva pary na zabranenie tomu, aby pri pdsobeni ohna nedoslo k prasknutiu telesa nadoby.
To mozno dosiahnut’ prostrednictvom beznych zariadeni na vyrovnavanie tlaku alebo inymi konsStrukénymi prostriedkami.
Reakény tlak uvadzajaci do Cinnosti tieto zariadenia nesmie byt vyssi nez 65 kPa (0,65 baru) a nizsi nez stanoveny celkovy
pretlak v IBC [tzn. tlak pary naplne plus parcialny tlak vzduchu alebo inych inertnych plynov zmenseny o 100 kPa (1 bar)] pri
55 °C, zisteny na zaklade maximalneho stupiia naplnenia podl'a odseku 4.1.1.4. Potrebné zariadenia na vyrovnavanie tlaku
musia byt namontované v Casti nadoby, kde sa nachadza plynna faza.

Osobitné ustanovenia pre pruzné IBC

Tieto ustanovenia sa vztahuji na pruzné IBC nasledujtcich druhov:
13H1 plastova tkanina bez ochrannej vrstvy alebo vnutorného obloZenia
13H2 plastova tkanina s ochrannou vrstvou

13H3 plastova tkanina s vnitornym oblozenim

13H4 plastova tkanina s ochrannou vrstvou a s vnutornym oblozenim
13H5 plastova folia

I3L1 textilna tkanina bez ochrannej vrstvy alebo vnutorného obloZenia
13L2 textilna tkanina s ochrannou vrstvou

13L3 textilnd tkanina s vntornym oblozenim

1314 textilna tkanina s ochrannou vrstvou a s vnutornym oblozenim
13M1 papier, viacvrstvovy

13M2 papier, viacvrstvovy, odolny proti vode

Pruzné IBC st urcené vylucne na prepravu tuhych latok.

Telesa nadob musia byt zhotovené z vhodnych materialov. Pevnost materidlu a konstrukcia pruznej IBC musia byt
prispésobené vniutornému objemu pruznej IBC a jej predpokladanému pouzitiu.

Vsetky materialy pouzité pri vyrobe pruznych IBC typu 13M1 a 13M2 si musia po Uplnom ponoreni do vody najmenej na
24 hodin zachovat’ eSte minimalne 85 % pevnosti v tahu, meranej povodne po vyrovnanej klimatizacii materialu pri relativnej
vlhkosti, ktora sa rovna alebo je mensia nez 67 %.

Svy alebo spoje musia byt tvorené §itim, tmelenim za tepla, lepenim alebo inym rovnocennym postupom. Vietky konce
Sitych spojov musia byt zaistené.

Pruzné IBC musia mat’ dostato¢nu odolnost’ proti starnutiu a poklesu pevnosti, spdsobenému ultrafialovymi la¢mi, klimatickymi
podmienkami alebo néapliiou, aby boli vhodné na predpokladané pouzitie.
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6.5.3.2.6

6.5.3.2.7

6.5.3.2.8

6.5.3.2.9

6.5.3.2.10

6.5.3.3

6.5.3.3.1

6.5.3.3.2

6.5.3.3.3

6.5.3.3.4

6.5.3.3.5

6.5.3.4

6.5.3.4.1

Pri pruznych IBC z plastu, pri ktorych je nevyhnutna ochrana proti UV Ziareniu, musi byt tato ochrana dosiahnuta pridanim
sadzi alebo inych vhodnych pigmentov alebo inhibitorov. Tieto prisady musia byt znaSanlivé s napliiou a musia si svoj
ucinok zachovat pocas celého obdobia pouzivania telesa nadoby. Pri pouziti sadzi, pigmentov alebo inhibitorov, ktoré sa
odliSuju od tych, ktoré boli pouzité na vyrobu vyskusaného konstrukéného typu, mozno od opakovania skusky upustit’, ked
zmeneny obsah sadzi, pigmentov alebo inhibitorov negativne neovplyvni fyzikalne vlastnosti materialu.

Do materialu telesa nddoby mozno primiesat’ primesi na zlepSenie jeho odolnosti proti starnutiu alebo na iné ucely za
predpokladu, Ze nebudi mat’ negativny vplyv na fyzikalne alebo chemické vlastnosti.

Na vyrobu telesa nadoby IBC nesmie byt pouzity material uz pouzitych nadob. Zvysky pri vyrobe alebo odpady z rovnakého
vyrobného postupu vSak smu byt pouzité. Jednotlivé Casti prisluSenstva a podstavce paliet smi byt napriek tomu znovu
pouzité, pokial tieto Casti neboli pri svojom predchadzajucom pouziti Ziadnym spdsobom poskodené.

V naplnenom stave nesmie byt pomer vysky k Sirke vacsi nez 2 : 1.

Vnutorné obloZenie musi byt z vhodného materialu. Pevnost’ pouzitého materialu a vyhotovenie vnitorného obloZenia
musia byt prispdsobené vnitornému objemu IBC a jej predpokladanému pouzitiu. Spoje a uzavery musia byt prachotesné
a schopné odolat’ tlakom a narazom, ktoré mézu vzniknat’ za obvyklych podmienok manipuldcie a prepravy.

Osobitné ustanovenia pre IBC z tuhého plastu

Tieto ustanovenia sa vztahuju na IBC z tuhého plastu urc¢ené na prepravu tuhych alebo kvapalnych latok. Existuju nasledujtce
druhy IBC z tuhého plastu:

11H1 na tuhé latky plnené a vyprdzdiiované samospadom, vybavené konStrukénym zariadenim, ktoré je schopné odolat’
celkovému zat'azeniu pri stohovani IBC;

11H2 na tuhé latky plnené a vyprazdiované samospadom, samonosné;

21H1 na tuhé latky plnené alebo vyprazdnované pod tlakom, vybavené konstrukénym zariadenim, ktoré je schopné odolat
celkovému zat'azeniu pri stohovani IBC;

21H2 na tuhé latky plnené alebo vyprazdnované pod tlakom, samonosné;

31H1 na kvapalné latky vybavené konstrukénym zariadenim, ktoré je schopné odolat’ celkovému zat'azeniu pri stohovani
IBC;

31H2 na kvapalné latky samonosné.

Teleso nadoby musi byt vyrobené z vhodného plastu so znamymi Specifikaciami a jeho pevnost’ musi byt prisposobena
vnutornému objemu nadoby a jej predpokladanému pouzitiu. Materidl musi byt vhodnym spdsobom upraveny tak, aby bol
odolny proti starnutiu a zniZeniu pevnosti, ¢o moze byt zapri¢inené vplyvom néplne alebo v danom pripade UV Ziarenim.
Vykonnost pri nizkych teplotach musi byt v danom pripade zohl'adnena. Permeécia (presiakanie) naplne nesmie za obvyklych
prepravnych podmienok predstavovat ziadne nebezpecenstvo.

Ak je nutnd ochrana proti ultrafialovym li¢om, musi sa vykonat’ pridanim sadzi alebo inych vhodnych pigmentov, alebo
inhibitorov. Tieto prisady musia byt znasanlivé s obsahom nadoby a musia si zachovat’ svoju ucinnost’ po cely ¢as zivotnosti
telesa nadoby. Pri pouziti sadzi, pigmentov alebo inhibitorov, ktoré sa liSia od tych, ktoré boli pouZité na vyrobu vyskusané¢ho
konStrukéného typu, moéZe byt od opakovania skiSok upustené, ak nebude mat” zmeneny obsah sadzi, pigmentov alebo
inhibitorov nepriaznivy vplyv na fyzikalne vlastnosti materidlu.

Na zlepSenie odolnosti proti starnutiu alebo na iny u¢el mozno do materialov telesa nadoby primiesat’ primesi za predpokladu,
ze nebudu mat’ negativny vplyv na fyzikalne alebo chemické vlastnosti materidlov.

Na vyrobu IBC z pevného plastu nesmie byt upotrebeny ziadny material uz raz pouzity okrem upravenych odpadov, zvyskov
alebo materidlov z toho istého vyrobného procesu.

Osobitné ustanovenia pre kombinované IBC s vniitornou nadobou z plastu

Tieto ustanovenia sa vztahuji na kombinované IBC nasledujucich druhov urcené na prepravu tuhych alebo kvapalnych
latok:

11HZ1 kombinované IBC s vnutornou nadobou z tuhého plastu na tuhé latky plnené a vyprazdiiované samospadom;
11HZ2 kombinované IBC s vnutornou nadobou z pruzného plastu na tuhé latky plnené a vyprazdnované samospadom;
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6.5.3.4.2

6.5.3.4.3

6.5.3.4.4

6.5.3.4.5

6.5.3.4.6

6.5.3.4.7

6.5.3.4.8

6.5.3.4.9

6.5.3.4.10

6.5.3.4.11

6.5.3.4.12

6.5.3.4.13

6.5.3.4.14

6.5.3.4.15

21HZ1 kombinované IBC s vnitornou nadobou z tuhého plastu na tuhé latky plnené a vyprazdnované pod tlakom;

21HZ2 kombinované IBC s vnatornou nadobou z pruzného plastu na tuhé latky plnené a vyprazdiované pod
tlakom;

31HZ1 kombinované IBC s vnutornou nadobou z tuhého plastu na kvapalné latky;

31HZ2 kombinované IBC s vnitornou nadobou z pruzného plastu na kvapalné latky.

Tento kéd musi byt upraveny nahradenim pismena Z velkym pismenom podla pododseku 6.5.1.4.1 b), ktoré udava druh
pouzitého materialu na vonkajsi obal.

Vnutornd nadoba nie je bez svojho vonkajSieho obalu urcena na to, aby vykonavala funkciu obalu. ,,Tuha“ vnitorna nadoba
je nadoba, ktora si svoju obvykla formu zachova aj v prazdnom stave bez toho, aby boli uzavery na spravnom mieste, a bez
toho, aby bola podopreta vonkaj$im obalom. Vnutorné obaly, ktoré nie su ,,tuhé“, sa povazuju za ,pruzné®.

Vonkajsi obal pozostava spravidla z pevného materialu formovaného tak, aby chranil vnutornit nadobu pred poskodenim pri
manipuldcii a preprave, avSak nie je urceny na to, aby vykonaval funkciu obalu. Do takych st zahrnuté napriklad zékladné
palety.

Kombinovanu IBC s uplnym vonkaj$im obalom je nevyhnutné konstruovat’ tak, aby bolo mozné I'ahko posudit’ stav vnutornej
nadoby v spojeni so skiiskami tesnosti a hydraulickymi skiiskami.

Maximalny vnatorny objem IBC typu 31HZ2 smie byt najviac 1 250 litrov.

Vnuatorna nadoba musi byt vyrobend z vhodného plastu so zndmymi Specifikdciami a jeho pevnost musi byt prispdsobena
vnitornému objemu nadoby a jej predpokladanému pouzitiu. Material musi byt vhodnym spdsobom upraveny tak, aby bol
odolny proti starnutiu a zniZeniu pevnosti, ¢o moze byt zapri¢inené vplyvom naplne alebo v danom pripade UV Ziarenim.
Vykonnost pri nizkych teplotach musi byt v danom pripade zohl'adnena. Permeécia (presiakanie) naplne nesmie za obvyklych
prepravnych podmienok predstavovat ziadne nebezpecenstvo.

Poznamka: V zmysle tohto ustanovenia sa aj iné polymérové materidly, ako guma atd’., povazuji za plasty.

Ak je nevyhnutna ochrana proti ultrafialovym la¢om, musi sa vykonat’ pridanim sadzi alebo inych vhodnych pigmentov,
alebo inhibitorov. Tieto prisady musia byt znaSanlivé s obsahom nadoby a musia si zachovat’ svoju u¢innost’ po cely Cas
zivotnosti vnutornej nadoby. Pri pouziti sadzi, pigmentov alebo inhibitorov, ktoré sa lisia od tych, ktoré boli pouzité na
vyrobu vyskusaného konstrukéného typu, méze byt od opakovania skusok upustené, ak nebude mat’ zmeneny obsah sadzi,
pigmentov alebo inhibitorov nepriaznivy vplyv na fyzikalne vlastnosti materidlu.

Na zlepSenie odolnosti proti starnutiu alebo na iny ucel mozno do materialov vnttornej nadoby primiesat’ primesi za
predpokladu, ze nebudi mat’ negativny vplyv na fyzikalne alebo chemické vlastnosti materialov.

Na vyrobu vnutornych nddob nesmie byt upotrebeny Ziadny materidl uz raz pouzity okrem upravenych odpadov, zvyskov
alebo materialov z toho istého vyrobného procesu.

Vnutorn4 nadoba IBC typu 31HZ2 musi pozostdvat’ minimélne z troch vrstiev folie.

Pevnost’ materialu a konstrukcia vonkaj$icho obalu musia byt prispésobené vniitornému objemu kombinovanej IBC a jej
predpokladanému pouzitiu.

Vonkaj$i obal nesmie mat’ Ziadne vycnievajuce Casti, ktoré by mohli poSkodit’ vattorni nadobu.
Vonkajsie obaly z kovu musia byt zhotovené z vhodného materialu primeranej hrubky.

VonkajSie obaly z prirodného dreva musia byt z dobre skladovaného (vyzretého), bezne v obchode obvykle suchého
a bezchybného dreva, aby sa tym zamedzilo podstatnému zniZeniu odolnosti kazdej jednotlivej ¢asti obalu. Horné a spodné
Casti moZu pozostavat’ z drevovlaknitych materidlov odolnych proti vode, ako st drevotrieskové dosky alebo drevovlaknité
dosky, alebo z inych vhodnych materialov.

Vonkajsie obaly z preglejky musia byt vyrobené z dobre skladovanej (vyzretej) Sipanej dyhy, z rezanej dyhy alebo pilenej
dyhy, bezne v obchode obvykle suchej a bez kazu, aby sa tym zamedzilo podstatnému zniZeniu odolnosti obalu. Jednotlivé
vrstvy musia byt navzajom zglejené lepidlom odolnym proti vode. Pri vyrobe obalu mézu byt pouzité spolu s preglejkou aj
iné vhodné materidly. Obaly musia byt na rohovych liStadch alebo celnych strandch pevne pribité klincami alebo pevne
spojené inym rovnocennym spdsobom.
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6.5.3.4.18

6.5.3.4.19
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6.5.3.4.22

6.5.3.4.23

6.5.3.4.24

6.5.3.4.25

6.5.3.4.26

6.5.3.5

6.5.3.5.1

6.5.3.5.2

6.5.3.5.3

6.5.3.5.4

6.5.3.5.5

Steny vonkajSich obalov z drevovlaknitych materialov musia byt z drevovlaknitych materialov odolnych proti vode, ako
drevotrieskovych, drevovlaknitych dosék alebo inych vhodnych materidlov. Ostatné Casti obalu smu byt vyrobené z inych
vhodnych materidlov.

Na vonkajsie obaly z lepenky musia byt pouzité silné hladké lepenky alebo silné obojstranne vinité lepenky (jedno- alebo
viacvrstvové) dobrej kvality, prisposobené vnitornému objemu vonkajSieho obalu a predpokladanému ucelu pouzitia.
Odolnost’ vonkajsej plochy proti vode musi byt takd, aby zvySenie hmotnosti pocas 30 minut trvajlicej skusSky nasiakavosti
podla metdédy Cobb nebolo vécsie nez 155 g/m? (pozri ISO normu 535:1991). Lepenka musi mat’ vhodna pevnost’ v ohybe.
Lepenka musi byt nastrihana bez trhlin a zarezana tak, aby sa pri zostaveni nelamala, jej povrch sa nenatrhol a aby sa prili§
silne nevydul. Viny vlnitej lepenky musia byt pevne zlepené s vonkajSou vrstvou.

Konce vonkajsich obalov z lepenky mézu mat’ dreveny ram alebo mdzu byt Uplne z dreva. Na zosilnenie mozu byt’ pouZité
drevené listy.

Spojené hrany obalov z lepenky musia byt’ zlepené lepiacimi pasmi, preplatované a zlepené alebo preplatované a zostehované
kovovymi sponami. Pri preplatovanych spojoch musi byt preplatovanie primerane vel'ké. Ak je uzaver vyhotoveny glejenim
alebo lepiacim pasom, musi byt’ lepidlo odolné voci vode.

Ak je vonkajsi obal z plastu, vztahuju sa nan prislusné ustanovenia pododsekov 6.5.3.4.6 az 6.5.3.4.9, pricom v tomto pripade
ustanovenia vzt'ahujice sa na vnutorné naddoby sa vztahuju na vonkajsi obal kombinovanej IBC.

Vonkajsi obal IBC typu 31HZ2 musi zakryvat’ vSetky strany vnuatornej nadoby.

Paletovy podstavec tvoriaci pevna sucast’ IBC alebo odnimatel'na paleta musia byt vhodné na mechanicki manipulaciu
s IBC po jej naplneni na najvy$siu dovolenu brutto hmotnost’.

Odnimatel'na paleta alebo paletovy podstavec musia byt konstruované tak, aby sa zabranilo deformaciam na dne IBC, ktoré
by pri manipulécii mohli zapri€init’ Skody.

Odnimatel'na paleta musi byt pevne spojena s vonkaj$im obalom, aby bola zaistena stabilita pri manipulécii a pocas prepravy.
Okrem toho musi byt povrch odnimatel'nej palety zbaveny akychkol'vek nerovnosti povrchu, ktoré by mohli IBC poskodit’.

Na zvySenie stohovacej sposobilosti mozno pouZivat’ zosililovacie zariadenia, ako napr. drevené podpery, ktoré vSak musia
byt umiestnené zvonka vnutornej nadoby.

Ak st IBC urcené na stohovanie, musi mat’ nosnéd plocha také vlastnosti, aby bolo zataZenie bezpecne rozlozené. Také IBC
musia byt konstruované tak, aby nebola zat'azena bezprostredne vnutorna nadoba.

Osobitné ustanovenia pre IBC z lepenky

Tieto ustanovenia sa vztahuji na IBC z lepenky ur¢ené na prepravu tuhych latok, ktoré st plnené a vyprazdinované
samospadom. Existuji IBC z lepenky tohto druhu: 11G.

IBC z lepenky nesmu byt vybavené zariadeniami na zdvihanie zhora.

Teleso nadoby musi byt vyrobené zo silnej hladkej lepenky alebo zo silnej obojstranne vlnitej lepenky (jedno- alebo
viacvrstvovej) dobrej kvality, prispdsobenej vniutornému objemu IBC a predpokladanému tcelu pouzitia. Odolnost’ vonkajsej
plochy proti vode musi byt takd, aby zvySenie hmotnosti po€as 30 mintt trvajucej skiisky nasiakavosti podl'a metédy Cobb
nebolo vicsie nez 155 g/m? (pozri ISO normu 535:1991). Lepenka musi mat’ vhodnu pevnost’ v ohybe. Lepenka musi byt
nastrihana bez trhlin a zarezana tak, aby sa pri zostaveni nelamala, jej povrch sa nenatrhol a aby sa prili§ silne nevydul. Viny
vinitej lepenky musia byt pevne zlepené s vonkajSou vrstvou.

Steny vratane hornej a spodnej (veko a dno) musia vykazovat’ minimélnu hodnotu odolnosti proti narazu 15 J merant podl'a
normy ISO 3036:1975.

Spojené hrany telesa nddoby IBC sa musa dostatocne prekryvat’ a musia byt upevnené pouZitim lepiacej pasky, zalepenim,
zopnutim kovovymi sponami alebo inymi upeviiovacimi systémami s minimalne rovnakou uc¢innostou. Ak sa spojenie
vykonava zalepenim alebo pouzitim lepiacej pasky, musi byt pouzité lepidlo odolné proti vode. Kovové spony musia
prepojit’ vSetky upeviiované diely a musia byt tvarované alebo chranené tak, aby vnatorné obloZenie nemohlo byt nimi
odreté ani prerazené.
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6.5.3.5.6

6.5.3.5.7

6.5.3.5.8

6.5.3.5.9

6.5.3.5.10

6.5.3.5.11

6.5.3.6

6.5.3.6.1

6.5.3.6.2

6.5.3.6.3

6.5.3.6.4

6.5.3.6.5

6.5.3.6.6

6.5.3.6.7

6.5.3.6.8

6.5.3.6.9

6.5.3.6.10

6.5.3.6.11

Vnuatorné obloZenie musi byt vyrobené z vhodného materialu. Odolnost’ pouzitého materialu a vyhotovenie vnitorného
oblozenia musia byt prispésobené vnutornému objemu IBC a predpokladanému ucelu pouzitia. Spoje a uzavery musia byt
prachotesné a schopné odolavat’ tlakom a ndrazom, ktoré mozu nastat’ za obvyklych manipula¢nych a prepravnych podmienok.

Paletovy podstavec tvoriaci pevna sucast’ IBC alebo odnimatel'na paleta musia byt vhodné na mechanickii manipulaciu
s IBC po jej naplneni na najvyssiu dovolenu brutto hmotnost’.

Odnimatel'nd paleta alebo paletovy podstavec musia byt konstruované tak, aby sa zabranilo deformaciam na dne IBC, ktoré
by pri manipulacii mohli zapri¢init’ Skody.

Odnimatel'na paleta musi byt’ pevne spojena s telesom nddoby, aby bola zaistena stabilita pri manipuldcii a pocas prepravy.
Okrem toho musi byt povrch odnimatelnej palety zbaveny akychkol'vek nerovnosti povrchu, ktoré by mohli IBC poSkodit.

Na zvySenie stohovacej spdsobilosti mozno pouzivat zosiliiovacie zariadenia, ako napr. drevené podpery, ktoré vSak musia
byt umiestnené zvonka vnatorného obloZenia.

Ak st IBC uréené na stohovanie, musi mat’ nosna plocha také vlastnosti, aby bolo zatazenie bezpecne rozlozené.
Osobitné ustanovenia pre IBC z dreva

Tieto ustanovenia sa vztahuju na IBC z dreva urené na prepravu tuhych latok, ktoré st plnené a vyprazdiiované samospadom.
Existuju nasledujuce druhy IBC z dreva:

11C  Prirodné drevo s vnutornym oblozenim
11D  Preglejka s vnutornym oblozenim
11F  Drevovlaknity material s vnutornym oblozenim

IBC z dreva nesmu byt vybavené zariadeniami na zdvihanie zhora.

Pevnost pouzitych materialov a spdsob vyhotovenia telesa nadoby musia byt prisposobené vnutornému objemu
a predpokladanému pouzitiu IBC.

Ak je teleso nadoby zhotovené z prirodného dreva, drevo musi byt dobre skladované (vyzreté), bezne v obchode obvykle
suché a bez kazu, aby sa zamedzilo podstatnému znizeniu odolnosti kazdej jednotlivej Casti IBC. Kazda cast IBC musi
pozostavat’ z jedného kusa alebo musi byt tomu rovnocenna. Cast’ sa povazuje za rovnocennii asti z jedného kusa, ak na
spojenie bola pouzita vhodna metdda lepeného spoja, ako je napr. spojenie Lindermann (lastovic¢i spoj), perova drazka,
prekryvajuce sa spojenie, tupy spoj (stykovy spoj) s minimalne dvoma zvlnenymi kovovymi upeviiovacimi prvkami na
kazdom spoji alebo iné rovnako ucinné metody.

Ak je teleso nadoby zhotovené z preglejky, preglejka musi pozostdvat’ z minimélne troch vrstiev a musi byt’ vyrobena z dobre
skladovanej (vyzretej) Supanej dyhy, z rezanej dyhy alebo pilenej dyhy, bezne v obchode obvykle suchej a bez kazu, ktory by
mohol podstatne obmedzit' odolnost’ telesa nadoby. Jednotlivé vrstvy musia byt navzajom zglejené lepidlom odolnym proti
vode. Pri vyrobe telesa nadoby mozu byt pouzité spolu s preglejkou aj iné vhodné materialy.

Ak teleso nadoby pozostava z drevovlaknitého materialu, musi byt tento material odolny proti vode, ako st drevotrieskové
alebo drevovlaknité dosky alebo iné podobné materialy.

Dosky musia byt na rohovych liStach alebo na ¢elnych stranach IBC pevne priklincované alebo pripevnené svorkami alebo
inymi vhodnymi prostriedkami spojené dohromady.

Vnutorné obloZenie musi byt vyrobené z vhodného materidlu. Odolnost’ pouzitého materidlu a vyhotovenie vnutorného
oblozenia musia byt prispésobené vnutornému objemu IBC a predpokladanému ucelu pouzitia. Spoje a uzavery musia byt
prachotesné a schopné odolavat’ tlakom a narazom, ktoré mozu nastat’ za obvyklych manipulacnych a prepravnych podmienok.

Paletovy podstavec tvoriaci pevnu sucast’ IBC alebo odnimatel'na paleta musia byt vhodné na mechanicki manipulaciu
s IBC po jej naplneni na najvys$siu dovolenu brutto hmotnost’.

Odnimatel'na paleta alebo paletovy podstavec musia byt konstruované tak, aby sa zabranilo deformaciam na dne IBC, ktoré
by pri manipulécii mohli zapri¢init’ Skody.

Odnimatel'na paleta musi byt pevne spojena s telesom nadoby, aby bola zaistena stabilita pri manipulacii a pocas prepravy.
Okrem toho musi byt povrch odnimatel'nej palety zbaveny akychkol'vek nerovnosti povrchu, ktoré by mohli IBC poskodit’.
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6.5.3.6.12

6.5.3.6.13

6.5.4

6.5.4.1

6.54.1.1

6.5.4.1.2

6.5.4.1.3

6.5.4.2

6.5.4.2.1

6.5.4.2.2

6.5.4.2.3

6.5.4.2.4

6.5.4.3

6.5.4.3.1

6.5.4.3.2

Na zvySenie stohovacej spdsobilosti mozno pouzivat’ zosiliiovacie zariadenia, ako napr. drevené podpery, ktoré vSak musia
byt umiestnené zvonka vnutorné¢ho obloZenia.

Ak st IBC ur€ené na stohovanie, musi mat’ nosna plocha také vlastnosti, aby bolo zatazenie bezpecne rozlozené.
Ustanovenia pre skusky IBC
Vykonanie a pocet skuSok

Konstrukény typ kazdej IBC musi byt pred pouzitim IBC vyskusany podla postupov stanovenych prislusnym uradom
amusi byt tymto uradom schvaleny. Konstrukény typ IBC je urCovany konstrukénym vyhotovenim, velkost'ou, pouzitym
materidlom a jeho hrubkou, spdsobom vyroby a plniacimi a vyprazdiiovacimi zariadeniami; moZze vSak zahrnovat’ aj r6zne
povrchové Upravy. Tak isto st sem zahrnuté IBC, ktoré sa od konStrukéného typu odliSuju len o nie€o menSimi vonkajs$imi
rozmermi.

Skasky musia byt vykonané na IBC prichystanych na prepravu. IBC musia byt naplnené podla tdajov predpisanych
v prislusnych odsekoch. Latky urcené na prepravu v IBC mozno nahradit’ inymi latkami, pokial’ tym nebudi vysledky skusok
skreslené. Ak su tuhé latky nahradené inymi tuhymi latkami, musia mat’ rovnaké fyzikalne vlastnosti (hmotnost’, zrnitost’
atd’.) ako latka urCena na prepravu. Je pripustné pouzivat pridavky, ako napr. vreckd s olovenym Srotom na dosiahnutie
celkovej hmotnosti odosielaného kusa, pokial’ su tak usporiadané, aby nebol skresleny vysledok skusky.

Ak je pri skuske padom namiesto kvapalnej latky pouzita ina latka, musi mat’ porovnatelnt relativnu hustotu a viskozitu ako

latka, ktora ma byt’ prepravovana. Vodu mozno tak isto pouzit’ na skisku paAdom namiesto kvapalnej latky, a to za nasledujicich

podmienok:

a) ak latky, ktoré maju byt prepravované, nemaju vyssiu relativnu hustotu ako 1,2, platia hodnoty vysky padu uvedené
v tabul’ke pododseku 6.5.4.9.4;

b) ak latky urCené na prepravu maju vysSiu relativnu hustotu ako 1,2, vysky padu je potrebné vypocitat’ na zaklade
relativnej hustoty (d) latky urcenej na prepravu a zaokrhlit’ na jedno desatinné miesto takto:

Skupina obalov I Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
dx1,5m dx1,0m dx0,67m

Skusky konStrukéného typu

Z kazdého konstrukéného typu, velkosti, hriibky steny a sposobu vyroby je potrebné tspesne podrobit’ skiiskam podl'a
odsekov 6.5.4.5 az 6.5.4.12 len jednu jedint IBC. Skusky musia byt vykonané v takom poradi, ako je predpisané v pododseku
6.5.4.3.5. Tieto skusky konsStrukéného typu musia byt vykonané v stilade s postupmi stanovenymi prisluSnym tradom.

Na ucely skusania dostatocnej chemickej znasanlivosti tuhych IBC z plastu typu 31H2 a kombinovanych IBC typov 31HH1
a 31HH2 s naplnenym tovarom alebo so Standardnymi kvapalinami podl'a pododseku 6.5.4.3.3 alebo 6.5.4.3.5 sa smie pouzit
druhé IBC, pokial’ je toto IBC dimenzované na stohovanie. V tomto pripade musia byt obe IBC podrobené predchadzajucemu
skladovaniu.

Prislusny urad méze pripustit’ selektivne skusanie IBC, ktoré sa len nepatrne odlisuju od skiisaného druhu, napr. pri nepatrnom
zmenS$eni vonkajSich rozmerov.

Ak su pri skuskach pouzité odimatel'né palety, protokol o skuske vystaveny podla odseku 6.5.4.13 musi obsahovat aj
technicky opis pouzitych paliet.

Priprava IBC na skisky

IBC z papiera, IBC z lepenky a kombinované IBC s vonkaj$im obalom z lepenky musia byt po¢as minimalne 24 hod. umiestnené

v klimatizovanom prostredi, ktorého teplota a relativna vlhkost’ vzduchu su riadené. Je mozZné si zvolit’ jednu z existujucich

troch moznosti. Uprednostiiuje sa prostredie s teplotou 23 °C +2 °C a relativna vlhkost’ vzduchu 50 % 42 %. Ostatné

moznosti su 20 °C +2 °C a 65 % + 2% relativna vlhkost’ vzduchu alebo 27 °C +2 °C a 65 % £2 % relativna vlhkost’ vzduchu.

Poznamka: Priemerné hodnoty musia byt v ramci tychto medznych hodnét. Kratkodobé vykyvy a obmedzené merania
mozu viest’ k odchylkam nameranych hodndt aZ + 5 % pre relativnu vlhkost' vzduchu bez toho, aby to
vyzna¢ne negativne vplyvalo na reprodukovatelnost’ skasok.

Okrem toho musia byt’ prijaté opatrenia na zabezpecenie, aby plasty pouzité na vyrobu IBC z tuhého plastu (druhy 31H1
a 31H2) a kombinovanych IBC (druhy 31HZ1 a 31HZ2) zodpovedali ustanoveniam pododsekov 6.5.3.3.2 az 6.5.3.3.4, resp.
6.5.3.4.6a26.5.3.4.9.
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6.5.4.3.3

6.5.4.3.4

6.5.4.3.5

6.5.4.3.6

6.5.4.3.7

Na dokaz dostatocnej chemickej znasanlivosti s napliiou musia byt vzorky IBC podrobené 6-mesacnému predbeznému
uskladneniu naplnené latkami, ktoré sa maju prepravovat, alebo latkami, o ktorych je zname, ze majli minimalne rovnaké
ucinky spdsobujuce trhliny v dosledku pnutia, vyvolavajiice napucanie alebo odbtiravanie molekul prislusného plastu, a az
potom sa vzorky podrobia skiskam uvedenym v tabulke pododseku 6.5.4.3.5.

Ak bola preukazanéd uspokojiva reakcia plastu inym spdsobom, nie je vysSie uvedend skuska znaSanlivosti nevyhnutna.
Takéto postupy vSak musia byt minimalne rovnocenné vyssie uvedenej sktiske znasanlivosti a musia byt uznané prislusnym
uradom.

Pre tuhé IBC z plastu typov 31H1 a 31H2 podl'a odseku 6.5.3.3 a pre kombinované IBC typov 31HZ1 a 31HZ?2 podl'a odseku
6.5.3.4 z vysokomolekularneho polyetylénu, ktory zodpoveda nasledujicim S$pecifikaciam:

- relativna hustota pri 23 °C po jednohodinovom temperovani pri 100 °C > 0,940, merana podl'a normy ISO 1183,
- index tavenia pri 190 °C/21,6 kg zatazeni < 12g/10 min, merany podl'a normy ISO 1133,

moéze byt chemickd znéasanlivost’ s plnenymi tovarmi, ktoré su priradené podla odseku 4.1.1.19, skuSana Standardnymi
kvapalinami (pozri oddiel 6.1.6) nasledujicim spdsobom.

Standardné kvapaliny nahradzuji $kodlivé mechanizmy na vysoko- a strednomolekularnom polyetyléne, ako zmik&ovanie
napucanim, vznik trhlin vzniknutych napétim, reakcie ni¢iace molekuly a ich kombinicie. Dostatocna chemické znasanlivost’
tychto IBC mdze byt overena trojtyzdiovym skladovanim predpisanej vzorky konstrukéného typu pri 40 °C s prislusnou(ymi)
Standardnou(ymi) kvapalinou(ami); ak je ako Standardna kvapalina uvedena voda, nie je potrebné skladovanie podla tohto
postupu.

Po tomto skladovani musia byt skisobné vzorky podrobené skiskam uvedenym v odseku 6.5.4.9.

Pre tert-butylhydroperoxid s viac nez 40 % obsahom peroxidu, ako aj pre kyselinu peroxioctovu triedy 5.2 nesmie byt’ skuska
chemickej znaSanlivosti vykonana Standardnou kvapalinou. Pre tieto latky sa musi dostatocna chemicka znasanlivost
skusobnej vzorky overit’ pocas Sestmesaéného skladovania pri izbovej teplote s tovarom, na ktorého prepravu su urcené.

Vysledky postupu podla tohto odseku s obalmi z vysoko- a strednomolekularneho polyetylénu vysokej hustoty mézu byt
schvalené pre rovnaky konstrukény typ, ktorého vnutorny povrch je fluorizovany.

Pre IBC z vysokomolekularneho polyetylénu podla pododseku 6.5.4.3.5, ktoré obstali v skaske podl'a pododseku 6.5.4.3.5,
sa moze skiska chemickej znaSanlivosti s plnenym tovarom vykonat' aj na baze laboratornych skasok,? pri ktorych sa ma
overit’, ¢i je posobenie plneného tovaru na skuSobné telesa mensie nez pdsobenie Standardnej(ych) kvapaliny(in), priCom
musia byt zohl'adnené relevantné skodlivé mechanizmy. Pritom platia pre relativne hustoty a tlaky par tie isté¢ predpoklady,
aké su stanovené v pododseku 4.1.1.19.2.

Skusky konstrukéného typu a poradie ich vykonavania

Druh IBC | Zdvih Zdvih Stoho- Tesnost’ | Vnutorny Pad Roztrh- | Prevra- | Vzpriamenie®
zdola zhora? vanie® tlak hyd- nutie tenie
raulicky

kovové: ]
11A, b1 2. 3.0 - - 4.9 - - -
11B,
1IN

21A, ]

21B, |

21N, b1 2. 3.0 4. 5. 6.9 - - -
I
I
J

D J—

31A,
31B,
3IN

pruzné?d - X9 X - - X X X X

tuhy
plast:

11H1, 1.9 2. 3. - - 4. - - -

[ —

11H2

2)

Laboratérne metédy na overenie chemickej znaSanlivosti vysoko- a strednomolekuldrneho polyetylénu podla definicie v pododseku 6.5.4.3.5

s plnenym tovarom (latky, zmesy a pripravky) v porovnani so Standardnymi kvapalinami podl'a oddielu 6.1.6 pozri v smernici v pravne nezaviznej
Casti textu RID zverejnenej Ustrednym uradom pre medzinarodnt Zelezni¢na dopravu.
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Druh IBC | Zdvih Zdvih Stoho- Tesnost’ | Vnutorny Pad Roztrh- | Prevra-  [Vzpriamenie®
zdola zhora® vanie® tlak hyd- nutie tenie
raulicky

21H1, |

21H2, b1 2. 3.0 4. 5. 6. - - -

31H1, I

31H2 J

kombino- | |

vané: b1 2 3. - - 4.9 - - -
11HZ1, ||

11Hz2 |

21HZ1, ||

21HZ2, | P12 2 3.0 4, 5 6.9 - - -
31Hz1, | |

31HZ2 J

lepenka 1. - 2. - - 3. - - -

drevo 1. - 2. - - 3. - - -

9 Pokial’ je IBC konstruovana pre tento druh manipulacie.
®  Pokial’ je IBC konstruovana na stohovanie.
9 Pokial’ je IBC konstruovana na zdvihanie zhora alebo zo strany.

9 Pozadované skusky su oznacené x; znamena to, Ze ak IBC bola tspesne podrobena jednej skuske, smie byt’ pouzita na inf
skasku v 'ubovol'nom poradi.

9  Pre skisku padom moéze byt pouzitd ina IBC rovnakej konstrukcie.
b Druhé IBC podla pododseku 6.5.4.2.2 sa mdze pouzit’ mimo poradia bezprostredne po predchadzajucom skladovani.

Skiuska zdvihom zdola
Rozsah pouzitia

Pre vSetky IBC z lepenky a dreva, ako aj pre vSetky druhy IBC vybavené zariadenim na zdvihanie zospodu ako skiska
konstrukéného typu.

Priprava IBC na skaSku

IBC musia byt naplnené. Prilozi sa zataz, ktord musi byt rovnomerne rozmiestnena. Hmotnost’ naplnenej IBC a prilozenej
zat'aze musi zodpovedat’ 1,25-nasobku maximalnej dovolenej brutto hmotnosti.

Skusobny postup

IBC musi byt dvakrat zdvihnnutd vysokozdviznym vozikom a opét’ spustend. Pritom musia byt vidlice vozika nasadené
centralne a vzdialené od seba tak, aby tato vzdialenost’ zodpovedala 3/4 rozmeru strany, na ktora sa vidlice nastivaju (iba ak
by boli body pre nasunutie vidlic vopred dané). Vidlice vysokozdvizného vozika musia byt zasunuté najmenej do 3/4 v smere
zasunutia. Skiska musi byt opakovana v kazdom moznom smere zasunutia.

Kritérid na vyhovenie skuske

Ziadna trvald deformécia IBC vratane v danom pripade pritomného paletového podstavca, ktord by mala negativny vplyv na
bezpecnost’ prepravy, a ziadny ubytok naplne.

Skuska zdvihom zhora
Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy IBC, ktoré s konStruované na zdvihanie zhora, alebo pre pruzné IBC kon$truované na zdvihanie zhora
alebo zo strany ako skuska konstrukéného typu.

Priprava IBC na skusku

Kovové IBC, IBC z tuhého plastu a kombinované IBC musia byt naplnené. Prilozi sa zat'az, ktord musi byt rovnomerne
rozmiestnena. Hmotnost’ naplnenej IBC a prilozenej zataze musi zodpovedat’ dvojnasobku maximalnej dovolenej brutto
hmotnosti. Pruzné IBC musia byt naplnené na Sestnasobok svojej maximalnej dovolenej hmotnosti naplne, priCom je nutné
zat’azenie rovnomerne rozlozit'.
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6.5.4.5.3

6.5.4.54

6.5.4.5.5

6.5.4.6

6.5.4.6.1

6.5.4.6.2

6.5.4.6.3

6.5.4.6.4

6.5.4.6.5

Skusobny postup

Kovové a pruzné IBC musia byt zdvihané spésobom, na aky su konstruované, az kym nebuda volne visiet' nad zemou.
V tejto polohe musia byt udrzané pocas piatich mintt.

IBC z tuhého plastu a kombinované IBC musia byt’ zdvihané

a) za kazdu dvojicu diagonalne protilahlych zdvihacich zariadeni tak, aby zdvihové sily pocas piatich minat posobili zvisle,

b) za kazdu dvojicu diagondlne protilahlych zdvihacich zariadeni tak, aby zdvihové sily pocas piatich minut posobili
smerom do stredu IBC pod uhlom 45° k zvislej osi.

Pre pruzné IBC mozno pouzit' na skisku zdvihom zhora a na pripravu na skusku aj iné postupy, ktoré st minimalne rovnako
ucinné.

Kritéria na vyhovenie skuske
a) kovové IBC, IBC z tuh¢ho plastu, kombinované IBC: ziadna trvala deformacia IBC vratane v danom pripade pritomného
paletového podstavca, ktorda by mala negativny vplyv na bezpecnost’ prepravy a ziadny ubytok naplne,

b) pruzné IBC: ziadne poskodenie IBC alebo jeho zdvihacich zariadeni, pre ktoré by sa IBC stala nespdsobilou na manipulaciu
alebo na prepravu.

Skuska stohovanim

Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy IBC, ktoré su konstruované na stohovanie, ako skuska konstrukéného typu.
Priprava IBC na skuSku

IBC musi byt naplnend do svojej maximalnej dovolenej brutto hmotnosti. Ked' to hustota produktu pouzita na testovanie
neumozni, prilozi sa dodato¢né zat'az, aby IBC mohla byt’ vyskuSana s dosiahnutou maximalnou dovolenou brutto hmotnostou,
pricom musi byt tato zataZ rovnomerne rozmiestnena.

Skusobny postup

a) IBC sa musi postavit’ svojim dnom na horizontalnu tvrda podlozku a podrobit’ rovnomerne rozlozenému skusobnému
tlaku (pozri pododsek 6.5.4.6.4). Pre tuhé IBC z plastu typu 31H2 a pre kombinované IBC typov 31HH1 a 31HH2 sa skuska
stohovanim musi uskuto¢nit’ s originalnym plnenym tovarom alebo Standardnou kvapalinou (pozri oddiel 6.1.6) podla
pododseku 6.5.4.3.3 alebo 6.5.4.3.5, pricom druhé IBC podl'a pododseku 6.5.4.2.2 sa pouZzije po predchadzajucom
skladovani. IBC je potrebné vystavit skiSobnému zat'azeniu minimalne:
i) pat minat kovové IBC;
i)) 28 dni pri 40 °C IBC z tuhého plastu druhov 11H2, 21H2 a 31H2, kombinované IBC s vonkaj$im obalom z plastu, ktoré

vydrzia zatazenie stohovanim (tzn. druhov 11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 a 31HH2);

iii) 24 hodin vsetky ostatné druhy IBC.

b) Skusobné zat'azenie musi byt uskutocnené jednou z nasledujicich metod:
i) jedna alebo viacero IBC rovnakého konstrukéného typu, ktoré st naplnené do maximalnej dovolenej brutto hmotnosti,
nastohuje sa na skusanu IBC;

i) vhodné zavazia sa umiestnia na plocht platiiu alebo na napodobeninu dna IBC, ktora sa potom polozi na skuasSana
IBC.

Vypocet skusobnej zataze

Zataz, ktora sa umiestni na IBC, sa musi rovnat minimalne 1,8-nasobku siétu maximalnych dovolenych brutto hmotnosti
takého poctu rovnakych IBC, kol'ko mozno pocas prepravy na IBC nastohovat.

Kritérid na vyhovenie skuske

a) vsetky druhy IBC s vynimkou pruznych IBC: Ziadna trvala deformacia IBC vratane v danom pripade pritomného paletového
podstavca, ktord by mala negativny vplyv na bezpecnost’ prepravy, a ziadny ubytok naplne;

b) pruzné IBC: ziadne poskodenie telesa nadoby, ktoré by malo negativny vplyv na bezpecnost’ prepravy, a Ziadny ubytok
néplne.
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6.5.4.7

6.5.4.7.1

6.5.4.7.2

6.5.4.7.3

6.5.4.7.4

6.5.4.8

6.5.4.8.1

6.5.4.8.2

6.5.4.8.3

6.5.4.8.4

6.5.4.8.4.1

6.5.4.8.4.2

Skuska tesnosti
Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy IBC ur¢ené na prepravu kvapalnych latok alebo tuhych latok, ktoré st plnené alebo vyprazdiované pod
tlakom, ako skuska konstrukéného typu a periodicka skuska.

Priprava IBC na skuSku

Skuska musi byt vykonana este pred namontovanim akejkol'vek tepelnej izolacie. Vetracie uzavery musia byt nahradené
uzavermi rovnakého druhu, ale nevetracimi, alebo musi byt vetraci otvor vzduchotesne uzavrety.

Skasobny postup a skasobny tlak

Skuska musi byt’ vykondvana minimélne pocas 10 minit vzduchom s pretlakom minimalne 20 kPa (0,2 baru). Vzduchotesnost’
IBC musi byt urc¢end vhodnou metdédou, ako je napr. skiska diferenénym tlakom vzduchu alebo ponorenim IBC do vody,
alebo pri kovovych IBC pretretim §vov mydlovym roztokom. V pripade ponorenia musi byt pre hydrostaticky tlak pouzity
korekény koeficient. Mozno pouzit’ aj iné minimalne rovnako G¢inné metody.

Kritérium na vyhovenie skuske

Ziadna netesnost’.

Hydraulicka skuska vnitornym tlakom
Rozsah pouzitia

Pre druhy IBC urcené na prepravu kvapalnych latok a tuhych latok, ktoré st plnené a vyprazdiiované pod tlakom, ako skuSka
konstrukéného typu.

Priprava IBC na skusku

Skuska musi byt vykonana este pred pripevnenim akejkol'vek tepelnej izolacie. Zariadenia na vyrovnavanie tlaku musia byt
vyradené z Cinnosti alebo odstranené a vzniknuté otvory uzavreté.

SkuSobny postup

Skuska musi byt vykonavana minimalne pocas 10 minit hydraulickym tlakom, ktory nesmie byt mensi ako tlak uvedeny
v pododseku 6.5.4.8.4. IBC nesmie byt pocas skusky mechanicky podopreta.

SkuSobny tlak

Kovove IBC:

a) pre IBC druhov 21A, 21B a 21 N urcené na prepravu tuhych latok skupiny obalov I: skiisobny tlak (pretlak) 250 kPa (2,5
baru);

b) pre IBC druhov 21A, 21B, 21N, 31A, 31B a 31N urcené na prepravu latok skupiny obalov II alebo III: skasobny tlak
(pretlak) 200 kPa (2 bary);

¢) okrem toho pre IBC druhov 31A, 31B a 31N: skusobny tlak (pretlak) 65 kPa (0,65 baru). Tato skaska musi byt vykonana
pred sktaskou so skusobnym tlakom 200 kPa (2 bary).

IBC z tuhého plastu a kombinované IBC:

a) pre IBC druhov 21H1, 21H2, 21HZ1 a 21HZ2: sktsobny tlak (pretlak) 75 kPa (0,75 baru);

b) pre IBC druhov 31H1, 31H2, 31HZ1 a 31HZ2 vzdy t4 vysSia z dvoch hodno6t, pri€om t4 prvé sa urci jednou z nasledujucich
metdd:

i) celkovy tlak merany v IBC (tzn. tenzia par prepravovanej latky a parcialny tlak vzduchu alebo inych inertnych plynov
minus 100 kPa) pri 55 °C, vynasobeny koeficientom bezpec€nosti 1,5; tento celkovy pretlak sa stanovi na zaklade
maximalneho stupna naplnenia podl'a odseku 4.1.1.4 a teploty plnenia 15 °C;

if) 1,75-nasobné hodnota tlaku pary prepravovanej latky pri 50 °C minus 100 kPa, minimalne vSak 100 kPa;

iii) 1,5-ndsobné hodnota tlaku pary prepravovanej latky pri 55 °C minus 100 kPa, miniméalne vSak 100 kPa;
a ta druha sa urci nasledujucou metoddou:

iv) dvojnasobny staticky tlak prepravovanej latky, minimalne vSak dvojnisobna hodnota statického tlaku vody.
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6.5.4.8.5

6.5.4.9

6.5.4.9.1

6.5.4.9.2

6.5.4.9.3

6.5.4.9.4

6.5.4.9.5

Kritéria na vyhovenie skuske

a) pre IBC druhov 21A, 21B, 21N, 31A, 31B a 31N, ktoré boli podrobené skisobnému tlaku uvedenému v pododseku
6.5.4.8.4.1 a) alebo b): nesmu sa vyskytnut' ziadne netesnosti;

b) pre IBC druhov 31A, 31B a 31N, ktoré boli podrobené skusobnému tlaku uvedenému v pododseku 6.5.4.8.4.1 c): nesmie
sa vyskytnut’ trvala deformacia, pre ktora by sa IBC stala nespdsobilou na prepravu, a nesmi sa vyskytnit' ani Ziadne
netesnosti;

¢) IBC z tuhého plastu a kombinované IBC: nesmie sa vyskytnut’ trvald deformacia, pre ktorti by sa IBC stala nespdsobilou
na prepravu, a nesmu sa vyskytnit ani Ziadne netesnosti.

Skuska padom

Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy IBC ako skuska konStrukéného typu.

Priprava IBC na skusku

a)

b)

d)

kovové IBC: IBC na tuhé latky musia byt naplnené minimalne na 95 % a IBC na kvapalné latky minimalne na 98 % svojho
vnutorného objemu (podl'a konstrukéného typu). Zariadenia na vyrovnavanie tlaku musia byt vyradené z ¢innosti alebo
odstranené a vzniknuté otvory uzavreté;

pruzné IBC: IBC musia byt naplnené¢ minimalne na 95 % svojho vnutorného objemu az do svojej maximalnej dovolenej
brutto hmotnosti, pricom naplii musi byt rovnomerne rozlozena;

IBC z tuhého plastu a kombinované IBC: IBC na tuhé latky musia byt naplnené minimalne na 95 % a IBC na kvapalné
latky minimalne na 98 % svojho vnutorného objemu (podla konstrukéného typu). Zariadenia na vyrovnavanie tlaku
musia byt’ vyradené z Cinnosti alebo odstranené a vzniknuté otvory uzavreté. Skuska IBC sa vykond, az ked’ teplota
skuSobnej vzorky a jej obsahu bola zniZzena na —18 °C alebo nizSiu. Pokial’ skiiSobné vzorky kombinovanych IBC boli
pripravené tymto spdsobom, mozno upustit od kondicionovania predpisaného v pododseku 6.5.4.3.1. Kvapalné latky
pouzivané pri skuske musia byt udrziavané v kvapalnom stave, v nevyhnutnom pripade pridanim nemrznucich pripravkov.
Od kondicionovania mozno upustit, ak materidly vykazuji dostato¢nu plastickost’ a pevnost’ v tahu pri nizkych teplotach;

IBC z lepenky alebo z dreva: IBC musia byt naplnené minimalne na 95 % svojho vnatorného objemu (podl'a konstrukéného
typu).

Skusobny postup

IBC musi vol'nym padom dopadnit’ dnom na pevnu, nepruziacu, hladkt, plochtl a horizontalnu rovinu a narazit' najslabsim
miestom svojej zakladne.

IBC s vnatornym objemom najviac 0,45 m® musi byt’ tiez podrobena skaske pddom s dopadom:

a)
b)

kovové IBC: na najslabsie miesto okrem toho miesta zakladne, na ktoré sa ukutocnil pad pri prvej skaske;
pruzné IBC: na najslabSie miesto;

¢) IBC z tuhého plastu, kombinované IBC a IBC z lepenky a z dreva: plocho na jednu stranu, plocho na vrchnt Cast’ a na roh.

Na kazdu skasku padom mozno pouzit' ta isti alebo rozne IBC.

Vyska padu

Skupina obalov I | Skupina obalov II | Skupina obalov III

1,8m 1,2m 0,8 m

Kritéria na vyhovenie skuske(am)

a)
b)

<)

kovové IBC: Ziadny ubytok naplne;

pruzné IBC: Ziadny ubytok naplne. Nepatrné unikanie z uzéverov alebo miestami na Svoch pri ndraze sa nepovazuje za
zlyhanie IBC za predpokladu, Ze nedochadza po vyzdvihnuti IBC zo zeme k d’al$iemu uniku;

IBC z tuhého plastu, kombinované IBC a IBC z lepenky a z dreva: Ziadny ubytok naplne. Nepatrné unikanie z uzaverov pri
naraze sa nepovazuje za zlyhanie IBC za predpokladu, Ze nedochadza k d’alsiemu tniku.
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6.5.4.10

6.5.4.10.1

6.5.4.10.2

6.5.4.10.3

6.5.4.10.4

6.5.4.11

6.5.4.11.1

6.5.4.11.2

6.5.4.11.3

6.5.4.11.4

6.5.4.11.5

6.5.4.12

6.5.4.12.1

6.5.4.12.2

6.5.4.12.3

Skuska d’alSieho roztrhnutia

Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy pruznych IBC ako skuska konstrukéného typu.
Priprava IBC na skaSku

IBC musi byt’ naplnend minimélne na 95 % svojho vnutorného objemu az do svojej maximalnej dovolenej brutto hmotnosti,
priCom napli musi byt rovnomerne rozlozena.

SkuSobny postup

Ked’ sa IBC nachadza na zemi, urobi sa nozom v polovi¢nej vyske medzi dnom IBC a vrchnou hladinou naplne uplny prierez
bocnej steny v dlzke 100 mm a v uhle 45° k hlavnej osi IBC. Potom musi byt IBC vystavena rovnomerne rozlozenému
stohovaciemu zatazeniu, ktoré zodpoveda dvojnasobku maximalnej dovolenej brutto hmotnosti. Zat'azenie musi posobit’
minimalne pat minat. IBC, ktoré su konStruované na zdvihanie zhora alebo zo strany, musia byt po odstraneni stohovacieho
zat'azenia zdvihnuté do vysky, az kym nebudt volne visiet nad zemou, a v tejto polohe ponechané pat’ minut.

Kritérium na vyhovenie skuske

Rez sa nesmie prediZit o viac ako 25 % svojej povodnej dizky.

Skuska prevratenim

Rozsah pouzitia

Pre vSetky druhy pruznych IBC ako skuska konStrukéného typu.

Priprava IBC na skusku

IBC musi byt’ naplnend minimélne na 95 % svojho vnutorného objemu az do svojej maximalnej dovolenej brutto hmotnosti,
pricom néaplil musi byt rovnomerne rozlozend.

Skasobny postup

IBC musi byt prevratena tak, aby 'ubovol'né miesto jej hornej Casti narazilo na pevnu, nepruziacu, hladku, plocht a horizontalnu
rovinu.

Vyska prevratenia

Skupina obalov I Skupina obalov 11 Skupina obalov 111
1,8 m 1,2m 0,8 m

Kritérid na vyhovenie skuske

Ziadne unikanie naplne. Nepatrné unikanie z uzaverov alebo miestami na $voch pri naraze sa nepovazuje za zlyhanie IBC za
predpokladu, Ze nedochadza k d’al§im netesnostiam.

Skuska vzpriamenim (vztycenim)

Rozsah pouzitia

Pre vSetky pruzné IBC, ktoré st konstruované na zdvihanie zhora alebo zo strany, ako skuska konstrukéného typu.
Priprava IBC na skusku

IBC musi byt’ naplnend minimélne na 95 % svojho vnutorného objemu az do svojej maximalnej dovolenej brutto hmotnosti,
priCom napli musi byt rovnomerne rozlozena.

Skusobny postup

IBC leziaca na boc¢nej strane musi byt' zdvihana za jedno zdvihacie zariadenie alebo za dve zdvihacie zariadenia, pokial’ s
k dispozicii $tyri, rychlostou minimalne 0,1 m/s, az kym nebude vo vzpriamenej polohe vol'ne visiet nad zemou.
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6.5.4.12.4

6.5.4.13

6.5.4.13.1

6.5.4.13.2

6.5.4.14

6.5.4.14.1

6.5.4.14.2

6.5.4.14.3

6.5.4.14.4

Kritérium na vyhovenie sktske
Ziadne poskodenie IBC alebo jej zdvihacich zariadeni, pre ktoré by sa IBC stala nesposobilou na prepravu alebo manipulaciu.
Protokol o skuske

O skuske musi byt vyhotoveny protokol o skuske obsahujici minimalne nizSie uvedené tdaje a musi byt k dispozicii
uzivatel'ovi IBC:

1. nazov a adresu skuSobnej institucie;
. nazov a adresu ziadatela (pokial’ je to pozadované);
. jednoznac¢né identifikacné cislo protokolu o skuske;

2
3
4. datum protokolu o skuske;
5. vyrobcu IBC;

6

. popis konstrukéného typu IBC (napr. rozmery, materialy, uzavery, hribky stien atd’.) vratane vyrobnej technologie (napr.
tvarovanie fukanim), v danom pripade zahrnujuce vykres(y) a fotografiu(ie);

3

. maximalny vnutorny objem;

8. charakteristické znaky skuSaného obsahu, napr.: viskozitu a relativnu hustotu kvapalnych latok a velkost’ zfn tuhych
latok;

9. popis a vysledok skusok;

10. protokol o skuske musi byt podpisany s uvedenim mena a funkcie podpisujucej osoby.

Protokol o skiiske musi obsahovat’ vyhlasenie, ze IBC prichystand na prepravu bola vyskusana v stlade s prislusnymi
ustanoveniami tejto kapitoly a Ze pouzitie inych metdd balenia alebo inych sucasti obalov moze mat’ za nasledok jeho
neplatnost’. Jedno vyhotovenie protokolu o skiiske musi byt dané k dispozicii prislusnému uradu.

Skuska pre vSetky kovové IBC, IBC z tuhého plastu a kombinované IBC

Tieto skusky musia byt vykondvané podla predpisov stanovenych prislusnym tradom.

Kazda IBC musi v kazdom ohl'ade zodpovedat’ konstrukénému typu.

Vsetky kovové IBC, IBC z tuhého plastu a kombinované IBC uréené na prepravu kvapalnych latok alebo tuhych latok, ktoré
su plnené a vyprazdinované pod tlakom, sa musia podrobit’ skuske tesnosti, a to prvej skuske (tzn. este pred prvym pouzitim

IBC na prepravu), po akejkol'vek oprave a v pravidelnych intervaloch maximalne 2,5 roka.

Vysledky skuSok a identita skasobne, ktord skisky vykonala, musia byt zachytené v protokoloch o skuskach, ktoré musi
vlastnik IBC uschovat’ minimalne do Casu najblizsej skusky.



