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Priloha ¢. 29
k vyhlaske ¢. 403/2000 Z. z.

VAHY S AUTOMATICKOU CINNOSTOU DISKONTINUALNE SCITAVACIE

Prva c¢ast

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha sa vztahuje na vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne séitavacie, ktoré sa pouzivaju na
urcenie hmotnosti (sypkého) produktu jeho rozdelovanim na jednotlivé davky, priCom postupne urcuju
a séitavaju hmotnosti jednotlivych davok a takto odvazené jednotlivé davky produktu premiestnia na jedno
miesto, a ktoré sa pouzivaju ako urcené meradla podla § 8 zakona. Tato priloha sa nevztahuje na vahy vaziace
za pohybu a na vahy urcujuce celkové mnozstvo produktu nasobenim hodnoty hmotnosti vopred nastavenej
konstantnej davky poctom vaziacich cyklov.

Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne séitavacie podliehaji pred uvedenim na trh schvaleniu typu
a prvotnému overeniu. Metédy technickych skusok pri schvalovani typu a metody skusania pri overeni su
uvedené v druhej casti.

Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne sc¢itavacie schvaleného typu vyrobca alebo dovozca oznaci
znackou schvaleného typu.

Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne séitavacie, ktoré pri overeni vyhoveji ustanovenym pozia-
davkam, sa oznacia overovacou znackou.

Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne sc¢itavacie pocas ich pouzivania ako uréené meradla podlie-
haja naslednému overeniu.

Druha éast

Technické poziadavky, metrologické pozZiadavky, metédy technickych skiSok
a metddy skiusSania pri overeni vah s automatickou ¢innostou diskontinuilnych séitavacich

Terminy a definicie

Vahy - meraci pristroj sltiziaci na uréenie hmotnosti telesa s vyuzitim téinku gravitacie na toto teleso.
Podla sposobu ¢innosti sa vahy klasifikuji ako vahy s automatickou alebo neautomatickou ¢innostou.

Vahy s automatickou ¢innostou - vahy vaziace bez zasahu operatora, pracujice na zaklade vopred
urceného programu automatickych procesov charakteristickych pre dané vahy.

Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne séitavacie (s¢itavacie vahy s nasypkou) - vahy s automat-
ickou c¢innostou, ktoré ur¢uju hmotnost (sypkého) produktu jeho rozdelovanim na jednotlivé davky,
pricom postupne urcuju a scitavaju hmotnosti jednotlivych davok a takto odvazené jednotlivé davky
produktu premiestnia na jedno miesto.

Indikaéné zariadenie — ¢ast vah zobrazujuca hodnotu vysledku vazenia v jednotkach hmotnosti.

Suctové indikaéné zariadenie - ¢ast vah s automatickou ¢innostou diskontinualnych séitavacich, ktora
zobrazuje sucet hmotnosti postupne odvazenych a premiestnenych davok produktu.

Hlavné suétové indikac¢né zariadenie — ¢ast vah s automatickou ¢innostou diskontinualnych séitavacich,
ktora zobrazuje sucéet hmotnosti vSetkych odvazenych a premiestnenych davok produktu.

Ciastkové suctové indikacné zariadenie - ¢ast vah s automatickou ¢innostou diskontinualnych séitava-
cich, ktora zobrazuje sucet urcéitého mnozstva postupne odvazenych a premiestnenych davok produktu.

Kontrolné indika¢né zariadenie - indikaéné zariadenie umoznujuce pouzitie vah s automatickou
¢innostou diskontinualnych séitavacich ako kontrolnych vah na vazenie jednotlivych davok na kontrolné
ucely.

Nulovacie zariadenie - zariadenie na nastavenie indikacného zariadenia na nulu pri nezatazenom nosici
zatazenia.
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Hodnota dielika — hodnota vyjadrena v jednotkach hmotnosti, zodpovedajuca

a) rozdielu medzi hodnotami prislichajicimi dvom susednym znackam stupnice v pripade analogovej
indikacie alebo

b) rozdielu medzi dvoma susednymi indikovanymi hodnotami v pripade €islicovej indikacie.

Dielik sti¢tovej stupnice (dt] - dielik hlavného suc¢tového indikaéného zariadenia.
Dielik kontrolnej stupnice (d) - dielik kontrolného indikaé¢ného zariadenia.

Vaziaci cyklus - sled tychto ¢innosti:
a) prisun davky na nosic¢ zatazenia,
b) jedno vazenie,

c) premiestnenie davky.

Automaticky rozsah vazivosti — rozsah od dolnej medze vazivosti po hornt medzu vazivosti.
Horna medza vazivosti (Max) — najvacsia hmotnost jednotlivej davky, ktord mozno odvazit automaticky.
Dolna medza vazivosti (Min) — najmensia hmotnost jednotlivej davky, ktortt mozno odvazit automaticky.

Cielova hmotnost davky - vopred nastavenda hodnota hmotnosti jednotlivej davky na nosici zatazenia,
ktora zastavi prisun materialu v kazdom vaziacom cykle.

Najmensia sc¢itana hmotnost (S_ ) - najmensia hodnota hmotnosti odvazeného produktu, ktord mozno
urcit bez prekrocenia najvacsej dovolenej chyby pri automatickom vazeni s¢itanim hmotnosti jednotlivych
davok, pricom hmotnost kazdej davky je v automatickom rozsahu vazivosti.

Technické poziadavky na meradla

Vhodnost na pouzitie
Vahy s automatickou ¢innostou diskontinualne scéitavacie (dalej len ,vahy“) sa navrhuju tak, aby
vyhovovali pracovnym postupom a produktom, pre ktoré su urcené.

Bezpecnost
Vahy sa konstruuju tak, aby sa ich rozjustovanie ovplyviiujiice metrologické funkcie nemohlo uskutoénit
bez toho, aby jeho efekt nebol lahko zistiteIny.

Cistenie nosica zatazenia
Vyprazdnenie nosi¢a zataZenia a ¢innost vah neovplyviiuji negativne vysledok vazenia zmenami
mnozstva produktu zostavajuceho v nosic¢i zatazenia po ukonceni vaziaceho cyklu.

Podmienky automatického vazenia
Automaticka operacia sa preru$i, tla¢ vysledkov vazenia zastavi alebo oznaéi a do ¢innosti sa uvedie
vystrazna signalizacia v tychto pripadoch:
a) ak bola horna medza vazivosti prekrocena o viac ako 9 d,
b) ak hmotnost jednotlivej davky, ktora sa ma odvazit, je mensia ako dolna medza vazivosti (Min) okrem
pripadu, ak ide o poslednu jednotliva davku vazenia.

Prevadzkové nastavenie
Pocas automatického vazenia nemozno prestavovat prevadzkové parametre vah ani nastavovat indika¢né
zariadenia s vynimkou preruSenia vaziaceho cyklu pri skuiSkach vah.

Nulovacie zariadenie

Vahy, ktoré nevykonavajui tarovaciu operaciu po kazdom vyprazdneni nosica zatazenia, sa vybavuju
nulovacim zariadenim.

Automaticka operacia sa zablokuje, ak sa odchylka od nulovej indikacie rovna
a) 1 dL na vahach s automatickym nulovacim zariadenim alebo
b) 0,5 d, na vahach s poloautomatickym alebo neautomatickym nulovacim zariadenim.
Nulovacie zariadenie ma byt schopné nastavit nulu s presnostou +0,25-nasobku hodnoty najmensieho
dielika vsetkych indika¢nych zariadeni vah a jeho rozsah nastavenia nema prekroc¢it 4 % hornej medze
vazivosti.

Vahy s kontrolnymi indikaénymi zariadeniami
Nosi¢ zatazenia na vahach s kontrolnymi indikaénymi zariadeniami sa vybavuje zariadenim umoznujucim
naloZenie etaléonovych zavazi podla tabulky ¢. 1.
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Tabulka ¢. 1
Horna medza vazivosti (Max) NajmensSie mnozZstvo etalonovych zavazi
Max £5t Max
5t<Max £ 25t 5t
25t<Max £50t 20 % Max
50 t < Max 10t
2.8 Suctové indikacéné a tlaciarenské zariadenie

Vahy su vybavené hlavnym indikaénym sti¢tovym zariadenim a m6zu mat aj doplnkové stictové indikacné
zariadenie, ¢iastkové suctové indikaéné zariadenie a tlaciarenské zariadenie.

2.9 Kvalita indikacie
Suctové indikacné a tlaciarenské zariadenia umozinuju spolahlivé, jednoduché a jednoznaéné odcitanie
vysledkov jednoduchym prirovnanim a vyznacuje sa na nich nazov alebo symbol prislusnej jednotky
hmotnosti.

2.10 Dielik stupnice
S vynimkou doplnkového stétového indikaéného zariadenia st hodnoty dielikov vSetkych sucétovych
indikaénych zariadeni rovnaké.

2.11 Doplnkové suctové indikaéné zariadenie
Hodnota dielika doplnkového stictového indikaéného zariadenia sa rovna najmenej desatnasobku hodnoty
dielika stictovej stupnice vyznacenej na opisnom Stitku.

2.12 Pomocné zariadenia
Pomocné zariadenia neovplyvinuju zobrazovanu séitantt hodnotu, ktora predstavuje celkovii hmotnost
odvazeného produktu.

Metrologické poziadavky na meradla

3.1 Triedy presnosti
Vahy sa rozdeluju do Styroch tried presnosti:
0,2 0,5 1 2
3.2 Najvacsie dovolené chyby

3.2.1 Automatické vazenie
Najvacsie dovolené chyby pre kazdua triedu presnosti st v zhode s prisluSnymi hodnotami uvedenymi
v tabulke ¢. 2, zaokruhlené na najbliz§iu hodnotu dielika suctovej stupnice. Najvacsie dovolené chyby
platia pre scitané hmotnosti odvazeného mnozstva produktu, ktoré nie st menSsie, ako je najmensSia
sCitana hmotnost (S,

n

Tabulka ¢. 2
Trieda Percento séitanej hmotnosti
presnosti Prvotné overenie Kontrola v prevadzke
0,2 10,10 % 10,2 %
0,5 10,25 % +0,5 %
1 +0,50 % +1,0 %
2 +1,00 % 12,0 %

3.2.2 Ovplyvnujuce velié¢iny
Najvacsie dovolené chyby platné pre skusky na posudenie uc¢inku ovplyvinujtcich veli¢in st uvedené
v tabulke ¢. 3.
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Tabulka ¢. 3

ZataZenie (m) vyjadrené v dielikoch

Najvdcsie dovolené chyby sadtovej stupnice

0,5 d, 0 £m £ 500
£1,0 d, 500 <m £ 2 000
1,5 d, 2 000 <m £ 10 000

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

4.1.1

4.1.2

4.2
4.2.1

Ciselné nidaje a vytlacené vysledky sui korigované na chybu zaokrithlenia, ktora sa uréuje s presnostou
aspon 0,2 d..

Tvar dielika stupnice
Dieliky stupnice indikac¢ného a tlaciarenského zariadenia maju tvar 1~ 10% 2~ 10%, 5  10%, kde ,k“ je
kladné alebo zaporné celé ¢islo alebo nula.

Dielik suctovej stupnice (d)

Hodnota dielika sti¢tovej stupnice nema byt
a) mensia ako 0,01 % hornej medze vazivosti a
b) vacsia ako 0,2 % hornej medze vazivosti.

Najmensia hodnota najmensej scitanej hmotnosti (S )

Najmensia hodnota najmensej sé¢itanej hmotnosti nema byt mensia ako

a) hodnota zatazenia, pre ktoré sa najvacsia dovolena chyba pri automatickom vazeni pri prvotnom overeni
rovna hodnote dielika suctovej stupnice (d),

b) dolna medza vazivosti (Min).

Zhoda medzi indikaénym a tla¢iarenskym zariadenim

Pre to isté zatazenie plati, Ze rozdiel medzi idajmi o vysledku udavanymi dvoma zariadeniami s rovnakou

hodnotou dielika stupnice ma byt

a) nulovy pre digitalne indikacné alebo tlaciarenské zariadenia,

b) mensi, ako je absolutna hodnota najvacsej dovolenej chyby pri automatickom vazeni pre analégové
zariadenia.

Konstantna teplota

Vahy splnajua prislusné technické poziadavky a metrologické poziadavky pri teplotach od -10 °C do +40 °C.
V osobitnych pripadoch moze byt tento teplotny rozsah odlisny, ale nie mensi ako 30 °C a je vZdy vyznaceny
na Stitku vah.

Napisy a znacky

Napisy

Vahy maju toto oznacenie:

Udaje vypisané slovne:

znacka vyrobcu,

znacka dovozcu (ak je to aplikovatelné),

vyrobné cislo a typové oznacenie vah,
Specifikacia produktu,

dielik kontrolnej stupnice (ak je to aplikovatelné),
napatie zdroja,

frekvencia zdroja,

pracovny tlak tekutého média (ak je to aplikovatelné).

ceoeacze

Udaje vyjadrené v kédoch:
znacka schvaleného typu,
trieda presnosti,

horna medza vazivosti,

dolna medza vazivosti,
najmensia sé¢itana hmotnost,
dielik sucétovej stupnice.

cepoze

Overovacie znacky

Umiestnenie
Na vahach sa nachadza miesto na umiestnenie overovacich znaciek. Miesto na znac¢ky splna tieto
poziadavky:
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4.2.2

5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3
5.1.3.1

5.1.3.2
5.1.4

5.1.5

5.2

5.2.1
5.2.1.1

5.2.1.2

5.2.1.3
5.2.1.4

5.2.1.5

a) nemoznost odstranenia tej ¢asti vah, na ktorej sa znacka nachadza bez poskodenia znacky,
b) umoznenie jednoduchého umiestnenia znacky bez toho, aby sa tym zmenili metrologické vlastnosti vah,
¢) viditelnost znacky bez posunutia vah pocas ich prevadzky.

Pripevnenie
Na vahach sa vyhradzuje podlozka na overovaciu znacku takto:

a) ak sa znacka vyrazi na plombu, méze podlozku tvorit platni¢ka z olova alebo z iného vhodného materialu
s podobnymi vlastnostami, zapustena v doske pripevnenej na vahach alebo zapustena do otvoru vyvita-
ného do vah,

b) ak je znackou samolepiaca nalepka, je na nu pripravené vhodné miesto.

Metrologicka kontrola meradiel
Metody technickych skusok pri schvalovani typu

Dokumentacia

Ziadost o schvalenie typu obsahuje dokumentaciu s tymito udajmi:
a) metrologické charakteristiky vah,

b) suhrn Specifikacii vah,

c) opis funkcie komponentov a zariadeni vah,
d) nakresy, schémy a vieobecné softvérové informacie objasnujiice konstrukciu a ¢innost vah,
e) dokumenty o tom, Ze konStrukcia a vyhotovenie vah zodpovedaju poziadavkam tejto prilohy.

Vseobecné poziadavky

Technicka skuska pri schvalovani typu sa vykona spravidla na jednej vahe predstavujucej konkrétny typ.
Ak je potrebné vykonat technicku sku$ku na viacerych vahach, neprekroci ich pocet tri. Jedna z vah je
kompletne nainstalovana na mieste pouzivania. DalSia vaha alebo jej podstatné casti su pripravené tak,
aby sa na nich mohli vykonat simula¢né skusky v laboratoériu.

Skusky
Skontroluje sa predlozena dokumentacia a vykonaju sa skusky na preverenie, ¢i vahy zodpovedaju
a) technickym poziadavkam,

b) metrologickym poziadavkam,
c¢) poziadavkam na elektronické vahy (ak je to aplikovatelné).

Postup technickych skusok pri schvalovani typu ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.

Podmienky vykonania skuSok
Vykonavatel skusky typu méze na ucely skusok vyzadovat od Zziadatela o schvalenie typu nalezité
mnozstvo materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a zamestnancov.

Miesto skusky

Vahy predlozené na technické skusky sa mozu skusat

a) v mieste sidla vykonavatela skusok alebo

b) na ktoromkolvek inom vhodnom mieste, na ktorom sa vykonavatel skusky a ziadatel o schvalenie typu
dohodnu.

Metody skuSania pri prvotnom a naslednom overeni
Skusky
Vykonéavatel overenia preveri zhodu vah so schvalenym typom a preskusa, ¢i vahy vyhovuju technickym

poziadavkam a metrologickym poziadavkam pre vSetky produkty, na ktorych vazenie sti vahy urcené pri
beznych podmienkach pouzivania.

Skusky vykona vykonavatel overenia na mieste pouzivania na uplne skompletizovanych vahach upevne-
nych v polohe, v ktorej sa budu pouzivat.

Postup pri prvotnom a naslednom overeni ustanovuje prislusna slovenska technicka norma.

Vykonavatel overenia v odévodnenom pripade a v zaujme toho, aby sa predislo duplicite skusok, ktoré uz
boli predtym vykonané pri technickych skii§kach pri schvalovani typu, moéze pouzit tieto vysledky pri
prvotnom overeni.

Podmienky vykonania skiiSok
Vykonavatel overenia moze na ucely skuSok vyzadovat od objednavatela overenia nalezité mnozstvo
materialu, kontrolné zariadenia (vahy) a zamestnancov.
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