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Priloha ¢. 3
k nariadeniu vlady €. 576/2002 Z. z.

POSTUPY POSUDZOVANIA ZHODY

Postupy posudzovania zhody pre tlakové zariadenie podla tejto prilohy platia rovnako aj pre zostavu.

1.1

1.2

1.3

2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

3.2

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE VNUTORNEJ
KONTROLY VYROBY (MODUL A)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie splna
poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové
zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

Konstrukéna dokumentacia musi umoznit postudenie zhody tlakového zariadenia s poziadavkami tohto naria-

denia. Ak je to potrebné na postuidenie zhody, konstrukéna dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby

a prevadzky tlakového zariadenia. Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie
prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastoéne, a opis rieSeni prijatych na
splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skuSok a pod.,

f) spravy o skuskach.

Vyrobca musi prijat opatrenia potrebné pre vyrobny proces, aby zabezpecil, Ze vyrabané tlakové zariadenie je
v zhode s konstrukénou dokumentaciou podla bodu 1.2 a s poziadavkami tohto nariadenia.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. a) ZAKONA NA ZAKLADE VNUTORNEJ
KONTROLY VYROBY S KONTROLOU ZAVERECNEHO POSUDZOVANIA (MODUL Al)

Ide o postup, pri ktorom vyrobca plni poziadavky postupu posudzovania zhody podla § 12 ods. 3 pism. a)
zakona (modul Al) a musi vykonavat zavere¢né posudenie. Autorizovana osoba, ktoru si vyberie vyrobca,
kontroluje vykonavanie zavereéného posudenia neplanovanymi kontrolami.

Autorizovana osoba musi poc¢as neplanovanych kontrol

a) zistit, ¢i vyrobca skutocne vykonava zavereéné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala kontrolu, urcit pocet
tlakovych zariadeni vo vzorke a urcit, ¢i je potrebné vykonat uplné alebo len Ciastoéné zaverecné posudenie
vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych zariadeni nie je v zhode s tymto
nariadenim.

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikaény kéd zodpovednej autorizovanej osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE POSUDENIA TYPU
(MODUL B)

Ide o postup, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a vyhlasuje, Ze vzorka tlakového zariadenia splna
poziadavky tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat zZiadost o vykonanie postudenia typu jednej autorizovanej osobe
podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak ziadost podava splnomocnenec,

b) pisomné vyhlasenie, Ze ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

¢) konstrukénu dokumentaciu v rozsahu podla bodu 3.3.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi poskytnut autorizovanej osobe vzorku tlakového zariadenia, ktoré
planuje vyrabat (dalej len ,typ“).

Autorizovana osoba, ak to vyzaduje posudenie, moze poziadat o dalsie vzorky typu. Typ moze obsahovat viac
verzii tlakového zariadenia za predpokladu, Ze rozdiely medzi jednotlivymi verziami neovplyviuju troven
bezpecénosti.
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3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

4.1

4.2

Konstrukéna dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s poziadavkami tohto

nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, kon§trukéna dokumentacia musi zahinat etapu navrhu,

vyroby a prevadzKky zariadenia. Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie
prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a opis rieSeni prijatych na
splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusSok a pod.,

f) spravy o vykonanych skuskach,

g) informacie o skuskach, ktoré budu vykonavané pocas vyroby,

h) informacie o kvalifikacii a schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi
a) posudit konstrukénu dokumentaciu a overit, ¢i typ je vyrobeny v zhode s konstrukénou dokumentaciou,

a oznacit casti navrhnuté v zhode s prislusnymi ustanoveniami noriem, ktoré sa uvedené v § 6, ako aj casti

navrhnuté bez pouzitia prislusnych ustanoveni tychto noriem. Najma musi

1. posudit konstrukénu dokumentaciu s ohladom na navrh a vyrobny postup,

2. posudit pouzité materialy, ak nie su v zhode s prislusnymi normami alebo s eurépskym schvalenim pre
materialy uréené pre tlakové zariadenie, a skontrolovat certifikaty vydané vyrobcom materialov podla
prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

3. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje Casti tlakového zariadenia podla
prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,

4. overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia a ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bo-
du 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia prijaté vyrobcom spinaja

technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

c) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skasky, aby sa zistilo, ¢i v pripade, ak vyrobca pouzil prislusné
normy, boli tieto normy skuto¢ne uplatnené,
d) dohodnut s vyrobcom alebo s jeho splnomocnencom miesto, na ktorom sa vykonaju prislusné prehliadky

a skusky.

Ak typ vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda vyrobcovi alebo jeho splnomocnen-
covi certifikat typu tlakového zariadenia (dalej len ,certifikat typu®). Certifikat typu musi obsahovat meno
a adresu vyrobcu, zavery skuSok a potrebné udaje na identifikaciu schvaleného typu. Zoznam prislusnych ¢éasti
konstrukénej dokumentacie musi byt sticastou prilohy certifikatu typu, ktorého kopia je uloZena u autorizovanej
osoby. Certifikat typu plati desat rokov a jeho platnost mozno predizit. Ak autorizovana osoba odmietne vydat
vyrobcovi alebo jeho splnomocnencovi certifikat typu, musi uviest podrobné dévody tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je ulozena konstrukéna
dokumentacia a ktora vydala certifikat typu, o vSetkych zmenach vykonanych na schvalenom type. Tieto zmeny
podliehaju dodatoénému schvaleniu, ak mo6zu ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanove-
nymi podmienkami na pouZzivanie tlakového zariadenia. Dodatoéné schvalenie musi byt vykonané formou
dodatku k certifikatu typu.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat typu, informuje o tom ostatné autorizované osoby a o zruSeni
certifikatu typu informuje organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzZzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je
Slovenska republika viazana, informuje o tom aj prislusné zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. b) ZAKONA NA ZAKLADE POSUDENIA NAVRHU
(MODUL B1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa autorizovana osoba zarucuje a vyhlasuje, Ze konstrukéna dokumentacia
tlakového zariadenia spina poziadavky tohto nariadenia.

Tento postup posudzovania zhody sa nemoze uplatnit, ak sa pouzila experimentalna metéda navrhovania podla
prilohy €. 1 bodu 2.2.4.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi podat Ziadost o postidenie konstrukénej dokumentacie jednej
autorizovanej osobe podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocnenca, ak ziadost podava splnomocnenec,

b) pisomné vyhlasenie o tom, Ze Ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

c) konstrukéna dokumentaciu v rozsahu podla bodu 4.3.

Sucastou ziadosti moze byt viacero verzii tlakového zariadenia za predpokladu, Ze rozdiely medzi jednotlivymi
verziami neovplyviuju aroven bezpecnosti.
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4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

5.1

5.2

5.3

Konstrukéna dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s poziadavkami tohto

nariadenia. Ak je to potrebné na posudenie zhody, kon§trukéna dokumentacia musi zahinat etapu navrhu,

vyroby a prevadzKky tlakového zariadenia. Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy a vysvetlivky nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie
prevadzky tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem uvedenych v § 6 ods. 2, ktoré st pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastocne, a opis rieSeni prijatych
na splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6 ods. 2,

e) potrebné udaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma ak neboli v plnom rozsahu pouzité normy uvedené
v § 6 ods. 2. V tychto udajoch maju byt zahrnuté vysledky sktiSok vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo
v inych laboratdriach podla vyberu vyrobcu,

f) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

g) informacie o kvalifikacii alebo schvaleni zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi
a) posudit konstrukénu dokumentaciu a oznacit ¢asti navrhnuté v zhode s prislusnymi ustanoveniami noriem,
ktoré st uvedené v § 6, ako aj casti navrhnuté bez pouzitia prisluSnych ustanoveni tychto noriem. Najma musi
1. posudit pouzité materialy, ak nie st v zhode s prislusnymi normami alebo s euréopskym schvalenim pre
materialy pre tlakové zariadenie,
2. overit, ¢i boli schvalené pracovné postupy pre nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia podla prilohy
¢. 1 bodu 3.1.2, alebo ich schvalit,
3. overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia a ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bo-
du 3.1.2 alebo 3.1.3,
b) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby sa zistilo, ¢i rieSenia prijaté vyrobcom spinaja
technické poziadavky tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,
c) vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a skasky, aby sa zistilo, ¢i v pripade, ak vyrobca pouzil prislusné
normy, boli tieto normy skuto¢ne uplatnené.

Ak konstrukéna dokumentacia vyhovuje ustanoveniam tohto nariadenia, autorizovana osoba vyda certifikat
o zhode s konstrukénou dokumentaciou. Certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou musi obsahovat
meno a adresu vyrobcu, zavery skiiSok, podmienky jeho platnosti a potrebné tidaje na identifikaciu schvalenej
konstrukénej dokumentacie. Zoznam prislusnych ¢asti konstrukénej dokumentacie musi byt sucastou prilohy
certifikatu, ktorého kopia je uloZena u autorizovanej osoby. Ak autorizovana osoba odmietne vydat vyrobcovi
alebo jeho splnomocnencovi certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou, musi uviest podrobné dovody
tohto odmietnutia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanu osobu, u ktorej je ulozena konstrukéna
dokumentacia a ktora vydala certifikat o zhode s konsStrukénou dokumentaciou, o vsetkych zmenach vykona-
nych v certifikovanej konstrukénej dokumentacii. Tieto zmeny podliehaju dodatoénému schvaleniu, ak mézu
ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo so stanovenymi podmienkami na pouzivanie tlakového
zariadenia. Dodato¢né schvalenie musi byt vykonané formou dodatku k certifikatu o zhode s konstrukénou
dokumentaciou.

Ak autorizovana osoba odmietne vydat certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou, informuje o tom
ostatné autorizované osoby a o zruSeni certifikatu informuje organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyzaduje
medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana, informuje o tom aj zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. c) ZAKONA NA ZAKLADE ZHODY S TYPOM
(MODUL C1)

Ide o cast postupu, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové zariadenie
je vzhode s typom opisanym v certifikate typu a splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomoc-
nenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

Vyrobca musi prijat opatrenia potrebné pre vyrobny proces, aby zabezpecil, Ze vyrabané tlakové zariadenie je
v zhode s typom opisanym v certifikate typu a s poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba, ktoru si vyberie vyrobca, kontroluje vykonavanie zaverecného posudenia neplanovanymi

kontrolami.

Autorizovana osoba musi pocas neplanovanych kontrol

a) zistit, ¢i vyrobca skutocne vykonava zavere¢né posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2,

b) odoberat vzorky tlakového zariadenia z miesta vyroby alebo skladovania, aby vykonala kontrolu, urcit pocet
tlakovych zariadeni vo vzorke a urcit, ¢i je potrebné vykonat uplné alebo len Ciastoéné zaverecné posudenie
vzoriek tlakového zariadenia.

Autorizovana osoba prijme prislusné opatrenia, ak jedno alebo viac tlakovych zariadeni nie je v zhode.
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5.4

6.1

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.4
6.4.1

6.4.2

Vyrobca musi pripevnit na kazdé tlakové zariadenie identifikacny kod zodpovednej autorizovanej osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE ZABEZPECOVANIA
KVALITY VYROBY (MODUL D)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 6.2 zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové
zariadenie je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o zhode s konstrukénou dokumen-
taciou a splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na
kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikac¢ny
kod autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 6.4.

Vyrobca musi uplatinovat schvaleny systém zabezpecovania kvality pre vyrobu, zavereénu kontrolu a skusanie
podla bodu 6.3 a podlieha dohladu podla bodu 6.4.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o postudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej autorizovanej osobe podla

vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) vSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality,

¢) konstrukénu dokumentaciu schvaleného typu a koépiu certifikatu typu alebo képiu certifikatu o zhode
s konstrukénou dokumentaciou.

Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecit zhodu tlakového zariadenia s typom opisanym v certifikate typu

alebo v certifikate o zhode s konstrukénou dokumentaciou a s poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré si1 sucastou systému zabezpecovania kvality, uplatinované vyrobcom

musia byt systematicky a riadne zdokumentované formou pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato

dokumentécia systému zabezpecovania kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality,
priruciek kvality a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najméa primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia tykajucich sa kvality
tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych opatreni, ktoré sa pouziju,
najmé vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skuSok, ktoré buda vykonavané pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po ukonceni vyroby,
a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, vysledky skusok, tidaje o kalibracii, spravy o kvalifikacii
a schvaleni zamestnancov, najmé tych, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania poZzadovanej kvality a i¢inného fungovania systému zabezpecovania
kvality.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i splhna poziadavky uvedené

v bode 6.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania kvality, ktoré su v zhode s prisluSnymi

harmonizovanymi normami, spinaju poziadavky uvedené v bode 6.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej jeden ¢len so skiisenostami

z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych zariadeni. Sticastou posudenia je aj previerka vyrobnej

prevadzky.

Vysledky posudenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a oddvodnenie, musi autorizovana osoba oznamit

vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol schvaleny, a zabezpeco-

vat, aby splnal véetky podmienky a bol acinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovant osobu, ktora schvalila systém zabezpecovania

kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i zmeny

systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s poziadavkami podla bodu 6.3.2 alebo ich treba

opatovne posudit.

Vysledok postidenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

Ucéelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajtce zo schvaleného systému zabezpecovania

kvality.

Na tucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych, kontrolnych, skusobnych

a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vietky potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii, spravy o kvalifikacii
zamestnancov.
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6.4.3

6.4.4

6.5

7.1

7.2

7.3

7.4
7.4.1

7.4.2

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca dodrziava a pouziva
systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol
vyzaduje, aby sa uplné posudenie vykonalo kazdé tri roky.

Autorizovana osoba mo6ze u vyrobcu uskutoénit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita neohlasenych kontrol
je uréena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit
a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky stuvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol moze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo nechat vykonat skusky
na overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi
spravu o vysledku kontroly; ak sa vykonali sktisky aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom ostatné autorizované
osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyZzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj prislusné zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. d) ZAKONA NA ZAKLADE ZABEZPECOVANIA
KVALITY VYROBY (MODUL D1)

Ide o ¢ast postupu, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti uvedené v bode 7.3 zarucuje a vyhlasuje, Ze tlakové
zariadenie spina poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznac¢enie CE
na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj
identifika¢ny kod autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 7.5.

Vyrobca musi vypracovat konstrukénu dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu tlakového zariadenia

s poziadavkami tohto nariadenia. AK je to potrebné na postudenie zhody, konstrukéna dokumentacia musi zahinat

etapu navrhu, vyroby a prevadzKky tlakového zariadenia. Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy €asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky
tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iastoéne, a opis rieSeni prijatych na splnenie
technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skuSok a pod.,

f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatnovat schvaleny systém zabezpecovania kvality pre vyrobu, zavere¢nu kontrolu a skusky
podla bodu 7.4 a podlieha dohladu podla bodu 7.5.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o postudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej autorizovanej osobe podla

vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality.

Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su stucastou systému zabezpecovania kvality, uplatiiované vyrobcom

musia byt systematicky a riadne dokumentované formou pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato

dokumentécia systému zabezpecovania kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality,
priruciek kvality a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najméa primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia tykajucich sa kvality
tlakového zariadenia,

b) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych opatreni, ktoré sa pouziju,
najma vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje ¢asti podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a sku$ok, ktoré budu vykonavané pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po skonceni vyroby,
a periodicitu ich vykonavania,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, tidaje o sktiSkach, tidaje o kalibracii, spravy o kvalifikacii
a schvaleni zamestnancov, najmé tych, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,

e) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovanej kvality a i¢inného fungovania systému zabezpecovania
kvality.
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7.4.3

7.4.4

7.5
7.5.1

7.5.2

7.5.3

7.5.4

7.6

8.1

8.2

8.3
8.3.1

8.3.2

Autorizovana osoba musi posudif systém zabezpecovania kvality a rozhodnuft, ¢ splha poziadavky uvedené
v bode 7.4.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania kvality, ktoré st v zhode s prislusnymi
normami, spliiaju poziadavky podla bodu 7.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej jeden ¢len so skasenostami
z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych zariadeni. Sticastou posudenia je aj previerka vyrobnej
prevadzky.

Vysledky posuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odovodnenie, musi autorizovana osoba oznamit
vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol schvaleny, a zabezpeco-
vat, aby splnal vSetky podmienky a bol acinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanti osobu, ktora schvalila systém zabezpecovania
kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i tieto
zmeny systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s poziadavkami podla bodu 7.4.2 alebo ich treba
opatovne posudit.

Vysledok postidenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajtice zo schvaleného systému zabezpecovania

kvality.

Na ucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych, kontrolnych, skasobnych

a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vSetky potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuskach, udaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii
zamestnancov.

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca dodrziava a pouziva

systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol

vyzaduje, aby sa tiplné posudenie vykonalo kazdé tri roky.

Autorizovana osoba méze u vyrobcu uskutoénit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita neohlasenych kontrol

je uréena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajacich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat vykonat skusky na overenie

spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledku

neohlasenej kontroly; ak sa vykonali skasky aj vysledky skuSok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom ostatné autorizované
osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyZzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj prisluéné zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. e) ZAKONA NA ZAKLADE ZABEZPECOVANIA
KVALITY VYROBKOV (MODUL E)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 8.2 zaruéuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie
je v zhode s typom opisanym v certifikate typu a splna poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho
splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie
o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifikaé¢ny kod autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla
bodu 8.4.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality pre zavereénu kontrolu a skusky tlakového
zariadenia podla bodu 8.3 a podlieha dohladu podla bodu 8.4.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej autorizovanej osobe podla
vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality,

¢) konstruként dokumentaciu schvaleného typu a kopiu certifikatu typu.

V ramci systému zabezpecovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit prehliadke a prislusnym
sku§kam podla prisluénych noriem uvedenych v § 6 alebo rovnocennym skuskam. Najmé sa musi vykonat
zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami
tohto nariadenia.



Strana 5776 Zbierka zakonov ¢. 576/2002 Ciastka 222

8.3.3

8.3.4

8.4
8.4.1

8.4.2

8.4.3

8.4.4

8.5

9.1

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality, uplatiiované vyrobcom,
musia byt systematicky a riadne dokumentované formou pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato
dokumentécia systému zabezpecovania kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality,
priruciek kvality a dokladov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najméa primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia tykajucich sa kvality
tlakového zariadenia,

b) prehliadok a skuSok, ktoré budii vykonavané po skonceni vyroby,

¢) prostriedkov na kontrolu u¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

d) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, tidaje o sktiSkach, tidaje o kalibracii, spravy o kvalifikacii
a schvaleni zamestnancov, najmé tych, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i spifa poziadavky podla bodu

8.3.2, pricom sa predpoklada, Ze prvky systému zabezpecovania kvality, ktoré s v zhode s prisluSnymi normami,

splnaju poziadavky podla bodu 8.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej jeden ¢len so skasenostami

z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych zariadeni. Sticastou postuidenia je aj previerka vyrobnej

prevadzky.

Vysledky postuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odovodnenie, musi autorizovana osoba oznamit

vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol schvaleny, a zabezpeco-

vat, aby splnal véetky podmienky a bol a¢inny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanti osobu, ktora schvalila systém zabezpecovania

kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i zmeny

systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s poziadavkami podla bodu 8.3.2 alebo ich treba

opatovne posudit.

Vysledok postidenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

Ucéelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajtce zo schvaleného systému zabezpecovania

kvality.

Na ucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych, kontrolnych, skasobnych

a skladovacich priestorov a musi mu poskytnut vietky potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) konstrukéniu dokumentaciu,

¢) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuiSkach, udaje o kalibracii, spravy o kvalifikacii
zamestnancov.

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca dodrziava a pouziva

systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol

vyzaduje, aby sa tiplné posudenie vykonalo kazdé tri roky.

Autorizovana osoba méze u vyrobcu uskutoénit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita neohlasenych kontrol

je stanovena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi

zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajacich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat vykonat skiisky na

overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu

o vysledku kontroly; ak sa vykonali skusky aj vysledky skusSok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom ostatné autorizované
osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyZzaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj prislusné zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. e) ZAKONA NA ZAKLADE ZABEZPECOVANIA
KVALITY VYROBKOV (MODUL E1)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 9.3 zaruéuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie
spina poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE na kazdé
tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj identifika¢ny kod
autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 9.5.
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9.2

9.3

9.4
9.4.1

9.4.2

9.4.3

9.4.4

9.5
9.5.1

9.5.2

Vyrobca musi vypracovat konstrukénti dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu tlakového zariadenia

s poziadavkami tohto nariadenia. AK je to potrebné na postudenie zhody, konstrukéna dokumentacia musi zahinat

etapu navrhu, vyroby a prevadzKky tlakového zariadenia. Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,

c) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky
tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré st pouzité v plnom rozsahu alebo ¢iasto¢ne, a opis rieSeni prijatych na splnenie
technickych poziadaviek tohto nariadenia vlady, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

f) spravy o vykonanych skuskach.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém zabezpecovania kvality pre zavere¢nu kontrolu a skusky tlakového
zariadenia podla bodu 9.4 a podlieha dohladu podla bodu 9.5.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej autorizovanej osobe podla

vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) vSetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajiicu sa systému zabezpecovania kvality.

V ramci systému zabezpecovania kvality sa kazdé tlakové zariadenie musi podrobit prehliadke a prislusnym

sku§kam uvedenym v prislusnych normach podla § 6 alebo rovnocennym skuskam. Hlavne sa musi vykonat

zaverecné posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2, aby sa zabezpecila zhoda tlakového zariadenia s poziadavkami
tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré si1 sticastou systému zabezpecovania kvality, uplatinované vyrobcom

musia byt systematicky a riadne zdokumentované formou pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato

dokumentéacia systému zabezpecovania kvality musi umoznit jednotny vyklad programov kvality, planov kvality,
priruciek kvality a zaznamov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najméa primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktury, povinnosti a pravomoci vedenia tykajucich sa kvality
tlakového zariadenia,

b) schvalenych vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje ¢asti podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

c) prehliadok a skusok, ktoré budu vykonavané po skonéeni vyroby,

d) prostriedkov na kontrolu u¢inného fungovania systému zabezpecovania kvality,

e) zaznamov o kvalite, napriklad in§pekéné spravy a idaje o skuskach, udaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii
a schvaleni zamestnancov, najmé tych, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavajua
nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnuf, ¢ splha poziadavky podla

bodu 9.4.2, pricom sa predpoklada, ze prvKky systému zabezpecovania kvality, ktoré su v zhode s prislusnymi

normami, splfiajii poziadavky podla bodu 9.4.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej jeden ¢len so skasenostami

z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych zariadeni. Sticastou postuidenia je aj previerka vyrobnej

prevadzky.

Vysledky posuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a odévodnenie, musi autorizovana osoba oznamit

vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajiice zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol schvaleny, a zabezpeco-

vaf, aby spinal véetky podmienky a bol aéinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovant osobu, ktora schvalila systém zabezpecovania

kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i zmeny

systému zabezpecovania kvality budu aj nadalej v zhode s poziadavkami podla bodu 9.4.2 alebo ich treba

opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpecit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajtice zo schvaleného systému zabezpecovania

kvality.

Na tucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do kontrolnych, skiiSobnych a skladovacich

priestorov a musi mu poskytnut vSetky potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) konstrukénia dokumentaciu,

c) zaznamy o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, idaje o skuskach, udaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii
zamestnancov.
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9.5.3

9.5.4

9.6

10.

10.1

10.2

10.3

10.4
10.4.1

10.4.2

11.

11.1

11.2

11.3

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca dodrziava a pouziva
systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol
vyzaduje, aby sa tplné postidenie vykonalo kazdé tri roky.

Autorizovana osoba moze u vyrobcu uskuto¢nit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita tychto kontrol je
urcena v sulade so systémom kontrol pouzivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa musi zohlad-
novat

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajucich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlasStne podmienky suvisiace so schvalenym systémom, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas tychto kontrol méze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat vykonat ska§ky na overenie
spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu o vy-
sledku neohlasenej kontroly; ak sa vykonali skusky aj vysledky skuSok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom ostatné autorizované
osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyZaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj prislusné zahrani¢né osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. f) ZAKONA NA ZAKLADE OVEROVANIA
VYROBKOV (MODUL F)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca alebo jeho splnomocnenec zarucuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie
podliehajuce bodu 10.3 je v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o zhode s konstruk-
¢nou dokumentaciou a splna poziadavky tohto nariadenia.

Vyrobca musi uplatnovat potrebné opatrenia vo vyrobnom procese, aby zabezpecil, Ze tlakové zariadenie je
v zhode s typom opisanym v certifikate typu alebo v certifikate o zhode s konstrukénou dokumentaciou a s po-
Ziadavkami tohto nariadenia.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznac¢enie CE na kazdé tlakové zariadenie a vydat pisomné
vyhlasenie o zhode.

Autorizovana osoba musi v stilade s bodom 10.4 vykonat prislusné prehliadky a skusky, aby overila zhodu
tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

Overovanie kazdého tlakového zariadenia prehliadkou a skuskou

Kazdé tlakové zariadenie sa musi podrobit skuske a musia sa vykonat potrebné prehliadky a skusky uvedené

v prislusnych normach podla § 6 alebo rovnocenné prehliadky a skusky, aby sa overila zhoda s typom

a s poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba musi

a) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia a ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bo-
du 3.1.2 alebo 3.1.3,

b) overit certifikaty materialov vydané vyrobcom materialov podla bodu 4.3,

¢) vykonat alebo nechat vykonat zaverecnu kontrolu a tlakova skusku podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2, pripadne
vykonat prehliadku bezpecénostného prislusenstva.

Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifikacny kéd na kazdé tlakové zariadenie

a podla vykonanych skusok musi vydat certifikat o zhode.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. g) NA ZAKLADE OVEROVANIA JEDNOTLIVYCH
VYROBKOV (MODUL G)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové zariadenie, na ktoré bol vydany certifikat
podla bodu 11.2, splha poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca musi umiestnit oznacenie CE na kazdé tlakové
zariadenie a vydat pisomné vyhlasenie o zhode.

Vyrobca musi poziadat autorizovanu osobu podla vlastného vyberu o posudenie tlakového zariadenia.
Ziadost musi obsahovat

a) meno a adresu vyrobcu a umiestnenie tlakového zariadenia,

b) pisomné vyhlasenie o tom, Ze rovnaka ziadost nebola podana inej autorizovanej osobe,

c¢) konstrukénu dokumentaciu.

Konstrukéna dokumentacia musi umoznit posudenie zhody tlakového zariadenia s poziadavkami tohto naria-
denia. Konstrukéna dokumentacia musi zahinat etapu navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia.
Konstrukéna dokumentacia musi obsahovat

a) vSeobecny opis tlakového zariadenia,

b) konstrukéné a vyrobné vykresy a grafy ¢asti, podzostav, obvodov a pod.,
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11.4

11.5

12.

12.1

12.2

12.3
12.3.1

12.3.2

¢) opisy nevyhnutné na vysvetlenie uvedenych vykresov a grafov a opis nevyhnutny na vysvetlenie prevadzky
tlakového zariadenia,

d) zoznam noriem podla § 6, ktoré su pouzité v plnom rozsahu alebo Ciasto¢ne, a opis rieSeni prijatych na
splnenie technickych poziadaviek tohto nariadenia, ak neboli pouzité normy uvedené v § 6,

e) vysledky vypoctov, vykonanych skusok a pod.,

f) spravy o vykonanych skuskach,

g) potrebné tidaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma ak neboli pouzité v plnom rozsahu normy uvedené
v § 6; tieto udaje musia zahinat vysledky skuSok vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo v inych
laboratériach podla vyberu vyrobcu,

h) podrobnosti tykajuce sa schvalenia vyrobnych a skuaSobnych postupov a kvalifikacie alebo schvalenia
zamestnancov podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3.

Autorizovana osoba musi posudit navrh a vyrobu kazdého tlakového zariadenia a pocas vyroby musi vykonat

potrebné skiisky uvedené v prislusnych normach podla § 6 alebo rovnocenné skusky, aby zabezpecila zhodu

s poziadavkami tohto nariadenia.

Autorizovana osoba musi

a) posudit konstrukénu dokumentaciu z hladiska navrhu a vyrobnych postupov,

b) posudit pouzité materialy, ktoré nie sti v zhode s prisluSnymi normami alebo s euré6pskym schvalenim pre
materialy, a skontrolovat certifikaty vydané vyrobcom materialov podla prilohy ¢. 1 bodu 4.3,

¢) schvalit vyrobné postupy pre nerozoberatelné spoje ¢asti tlakového zariadenia podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

d) overit, ¢i zamestnanci, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje casti tlakového zariadenia a ktori vykonavaju
nedestruktivne skusky, su kvalifikovani alebo schvaleni v sulade s poziadavkami podla prilohy ¢. 1 bodu
3.1.2 alebo 3.1.3.

e) vykonat zavereénu kontrolu podla prilohy €. 1 bodu 3.2.1, vykonat alebo dat vykonat tlakova skusku podla
prilohy ¢€.1 bodu 3.2.2 a pripadne vyskusat bezpecnostné prislusenstvo.

Autorizovana osoba musi umiestnit alebo nechat umiestnit svoj identifika¢ny kéd na tlakové zariadenie a vydat
certifikat o zhode podla vykonanych skusok.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKLADE KOMPLEXNEHO
ZABEZPECENIA KVALITY (MODUL H)

Ide o postup, pri ktorom sa vyrobca plniaci povinnosti podla bodu 12.2 zarucuje a vyhlasuje, ze tlakové
zariadenie spina poziadavky tohto nariadenia. Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi umiestnit oznacenie CE
na kazdé tlakové zariadenie a musi vydat pisomné vyhlasenie o zhode. Pri oznaceni CE je umiestneny aj
identifika¢ny kod autorizovanej osoby zodpovednej za dohlad podla bodu 12.4.

Vyrobca musi uplatinovat schvaleny systém zabezpecovania kvality pre navrh, vyrobu, zavereénu kontrolu
a skusky podla bodu 12.3 a podlieha dohladu podla bodu 12.4.

Systém zabezpecovania kvality

Vyrobca musi podat ziadost o posudenie svojho systému zabezpecovania kvality jednej autorizovanej osobe

podla vlastného vyberu.

Ziadost musi obsahovat

a) vsetky potrebné informacie o tlakovom zariadeni,

b) dokumentaciu tykajucu sa systému zabezpecovania kvality.

Systém zabezpecovania kvality musi zabezpecovat zhodu tlakového zariadenia s poziadavkami tohto nariadenia.

Vsetky prvky, poziadavky a opatrenia, ktoré su sucastou systému zabezpecovania kvality, uplatiiované vyrob-

com musia byt systematicky a riadne dokumentované formou pisomnych opatreni, postupov a pokynov. Tato

dokumentacia systému zabezpecovania kvality musi umoznovat jednotny vyklad programov kvality, planov
kvality, priruciek kvality a dokladov o kvalite.

Dokumentacia systému zabezpecovania kvality obsahuje najma primerany opis

a) cielov zabezpecovania kvality a organizac¢nej Struktiry, povinnosti a pravomoci vedenia tykajucich sa kvality
tlakového zariadenia,

b) technickych podmienok navrhu vratane noriem, ktoré budua pouzité; ak nebudua pouzité normy uvedené v § 6
v plnom rozsahu, treba uviest aj prostriedky, ktoré sa pouziju na zabezpecenie technickych poziadaviek na
tlakové zariadenie podla tohto nariadenia,

c) postupov na riadenie a overovania navrhu, procesov a systematickych opatreni, ktoré buda pouzité pri
navrhu tlakového zariadenia, najméa so zretelom na materialy podla prilohy ¢. 1 bodu 4,

d) vyrobnych postupov, riadenia a zabezpecovania kvality, procesov a systematickych opatreni, ktoré sa
pouziju, najmé vyrobnych postupov pre nerozoberatelné spoje ¢asti podla prilohy ¢. 1 bodu 3.1.2,

e) prehliadok a sku$ok, ktoré budt vykonavané pred zacatim vyroby, pocas vyroby a po skonceni vyroby
a periodicitu ich vykonavania,

f) zaznamov o kvalite, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skuiS8kach, tidaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii
a schvaleni zamestnancov, najméa tych, ktori vyhotovuju nerozoberatelné spoje, a tych, ktori vykonavajua
nedestruktivne skusky podla prilohy ¢. 1 bodov 3.1.2 a 3.1.3,
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12.3.3

12.3.4

12.4
12.4.1

12.4.2

12.4.3

12.4.4

12.5

13.

13.1

g) prostriedkov na kontrolu dosahovania pozadovaného navrhu, pozadovanej kvality a ti¢inného fungovania
systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit systém zabezpecovania kvality a rozhodnuf, ¢i spina poziadavky podla

bodu 12.3.2, pricom sa predpoklada, ze prvky systému zabezpecovania kvality, ktoré st1 v zhode s prislusnymi

normami, splfiaji poziadavky podla bodu 12.3.2.

Clenom skupiny, ktora posudzuje systém zabezpecovania kvality, musi byt najmenej jeden ¢len so skiisenostami

z posudzovania prislusnych postupov vyroby tlakovych zariadeni. Sucastou posudenia je aj previerka vyrobnej

prevadzky.

Vysledky posuidenia, ktoré obsahuju zavery prehliadky a oddvodnenie, autorizovana osoba musi oznamit

vyrobcovi.

Vyrobca musi plnit povinnosti vyplyvajuce zo systému zabezpecovania kvality, ktory bol schvaleny, a zabezpe-

covat, aby splnal vsetky podmienky a bol iéinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovana osobu, ktora schvalila systém zabezpecovania

kvality, o vSetkych predpokladanych zmenach systému zabezpecovania kvality.

Autorizovana osoba musi posudit predpokladané zmeny systému zabezpecovania kvality a rozhodnut, ¢i tieto

zmeny systému zabezpecovania kvality buda aj nadalej v zhode s poziadavkami podla bodu 12.3.2 alebo ich

treba opatovne posudit.

Vysledok posudenia a odévodnenie musi autorizovana osoba oznamit vyrobcovi.

Dohlad autorizovanou osobou

Ucelom dohladu je zabezpegit, aby vyrobca plnil povinnosti vyplyvajice zo schvaleného systému zabezpecovania

kvality.

Na tucely kontroly vyrobca musi umoznit autorizovanej osobe vstup do vyrobnych, kontrolnych, skasobnych

a skladovacich priestorov a do priestorov, kde sa navrhuje tlakové zariadenie a musi mu poskytnut vsetky

potrebné informacie, najma

a) dokumentaciu systému zabezpecovania kvality,

b) zaznamy o kvalite tykajuce sa navrhu tlakového zariadenia, napriklad vysledky analyz, vypoctov, skuSok
a pod.,

c) zaznamy o kvalite tykajuce sa vyroby tlakového zariadenia, napriklad inSpekéné spravy, udaje o skaskach,
udaje o kalibracii a spravy o kvalifikacii zamestnancov.

Autorizovana osoba musi vykonavat pravidelné kontroly, aby sa presvedcila, ¢i vyrobca dodrziava a pouziva

systém zabezpecovania kvality, a musi odovzdat vyrobcovi spravu o vysledkoch kontroly. Periodicita kontrol

vyzaduje, aby sa tplné postdenie vykonalo kazdé tri roky.

Autorizovana osoba moze u vyrobcu uskuto¢nit neohlasené kontroly. Potreba a periodicita neohlasenych

kontrol je stanovena v sulade so systémom kontrol pouZivanym autorizovanou osobou. V systéme kontrol sa

musi zohladnit

a) kategoria tlakového zariadenia,

b) vysledky predchadzajacich kontrol,

c) potreba kontroly napravnych opatreni,

d) zvlastne podmienky suvisiace so schvalenym systémom zabezpecovania kvality, ak sa pouzili,

e) vyznamné zmeny v organizacii vyroby, koncepcie alebo technologie.

Pocas neohlasenych kontrol moze autorizovana osoba, ak je to potrebné, vykonat alebo dat vykonat skusky na

overenie spravnej funkcie systému zabezpecovania kvality. Autorizovana osoba musi odovzdat vyrobcovi spravu

o vysledku kontroly; ak sa vykonali skusky aj vysledky skusok.

Ak autorizovana osoba neschvali systém zabezpecovania kvality, musi informovat o tom ostatné autorizované
osoby a organ, ktory ju autorizoval. Ak to vyZaduje medzinarodna zmluva, ktorou je Slovenska republika viazana,
informuje o tom aj prislusné zahraniéné osoby.

POSTUP POSUDZOVANIA ZHODY PODLA § 12 ods. 3 pism. h) ZAKONA NA ZAKL'ADE KOMPLEXNEH(?
ZABEZPECENIA KVALITY S POSUDENIM NAVRHU A KONTROLOU PRI ZAVERECNOM POSUDZOVANI
(MODUL H1)

Ide o postup, pri ktorom sa uplatnuju poziadavky modulu H a

a) vyrobca musi podat ziadost o posudenie navrhu jednej autorizovanej osobe podla vlastného vyberu,

b) ziadost obsahujucu aj konstrukénu dokumentaciu, podla ktorej mozno posudit zhodu tlakového zariadenia
s poziadavkami tohto nariadenia, a vysvetlenie navrhu, vyroby a prevadzky tlakového zariadenia, ktoré musi
obsahovat
1. zakladné technické Specifikacie navrhu vratane noriem, ktoré sa pouzili,

2. potrebné tidaje o vhodnosti navrhnutého rieSenia, najma vtedy, ak v plnom rozsahu neboli pouzité normy
uvedené v § 6; tieto udaje musia zahinat vysledky skusSok vykonanych v laboratériach vyrobcu alebo
v inych laboratériach podla volby vyrobcu,

c) autorizovana osoba musi posudit Ziadost a konstrukénii dokumentaciu, ¢ splhaju poziadavky tohto
nariadenia a vydat certifikat o zhode s konstrukénou dokumentaciou; certifikat o zhode s konstrukénou
dokumentaciou musi obsahovat vysledky posudenia, podmienky platnosti, tidaje potrebné na identifikaciu
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13.2

schvalenej konsStrukénej dokumentacie a ak je to potrebné aj opis funkcie tlakového zariadenia alebo
tlakového prisluSenstva a bezpec¢nostného prislusenstva,

d) vyrobca alebo jeho splnomocnenec musi informovat autorizovanua osobu, ktora vydala certifikat o zhode
s konstrukénou dokumentaciou, o vSetkych zmenach vykonanych v certifikovanej konstrukénej dokumen-
tacii; zmeny v certifikovanej konstrukénej dokumentacii podliehaji dodatoénému schvaleniu v pripade, ak
mozu ovplyvnit zhodu s technickymi poziadavkami alebo s ustanovenymi podmienkami na pouzivanie
tlakového zariadenia a toto dodato¢né schvalenie musi byt vydané formou dodatku k certifikatu o zhode
s konsStrukénou dokumentaciou.

Zavere¢né posudenie podla prilohy ¢. 1 bodu 3.2 musi podliehat zvysenému dohladu autorizovanou osobou vo

forme neohlasenych kontrol. Po¢as tychto kontrol autorizovana osoba musi vykonavat skusky na tlakovom

zariadeni.
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