VAHY S AUTOMATICKOU CINNOSTOU (MI-006)
Pre vahy s automatickou ¢innostou, pouzivané na urcenie hmotnosti telesa s vyuzitim
pOsobenia gravitacie na toto teleso platia uplatnitelné poziadavky prilohy ¢. 1 a osobitné
poziadavky a postupy posudzovania zhody podrla tejto prilohy.

VYMEDZENIE POIMOV

Vahy s automatickou
¢innost'ou

Pristroj, ktory urcuje hmotnost produktu bez zasahu obsluhy
apracuje podla vopred urCeného automatického programu
charakteristického pre vahy.

Kontrolné vahy
s automatickou
¢innost’ou

Vahy s automatickou c¢innostou, ktoré urcuju hmotnost’ vopred
pripravenych samostatnych zat'azi (napriklad spotrebitel'skych baleni)
alebo jednotlivych davok sypkého produktu.

Triediace véhy
s automatickou
¢innost’ou

Kontrolné vahy s automatickou ¢innost'ou, ktoré rozdel'uju vyrobky
roznej hmotnosti do dvoch skupin alebo do viacerych skupin podl'a
hodnoty rozdielu medzi ich hmotnost'ou a nastavenou menovitou
hodnotou.

Etiketovacie vahy
oznacujuce hmotnost’

Kontrolné véhy s automatickou ¢innostou, ktoré oznacuju jednotlivé
vyrobky Stitkom s hodnotou hmotnosti.

Etiketovacie vahy
oznacujuce hmotnost’
acenu

Kontrolné véhy s automatickou ¢innostou, ktoré oznacuju jednotlivé
vyrobky Stitkom s hodnotou hmotnosti a informaciou o cene.

Plniace véhy
s automatickou
¢innost’ou

Vahy s automatickou cinnostou, ktoré plnia obaly sypkym
produktom s vopred nastavenou a prakticky konstantnou hmotnostou.

Diskontinuélne
sCitavacie vahy
(sCitavacie vahy
S nasypkou)

Véhy s automatickou c¢innostou, ktoré ur¢uji hmotnost' sypkého
produktu jeho rozdelenim na samostatné davky. Pritom hmotnost’
kazdej samostatnej davky sa urCuje postupne a scitava. Potom sa
kazda samostatna davka pridava k odvaZenému mnoZstvu.

Kontinualne
sCitavacie vahy

Viéhy s automatickou ¢innost'ou, ktoré kontinudlne ur¢uju hmotnost’
sypkého produktu na dopravnikovom pdse bez systematického
delenia produktu a bez prerusenia pohybu dopravnikového pasu.

Mostové vahy pre
kolajové vozidla

Véhy s automatickou c¢innostou, ktoré maji nosi¢ zatazenia
S kol'ajnicami na presun kol'ajovych vozidiel.




OSOBITNE POZIADAVKY

KAPITOLA I
Poziadavky spolo¢né pre vSetky druhy vah s automatickou ¢innost’ou

1. Predpisané pracovné podmienky
Vyrobca uréi predpisané pracovné podmienky pre vahy
1.1.  Pre meranu veli¢inu
Meraci rozsah vyjadreny hornou medzou véazivosti a dolnou medzou vazivosti.
1.2. Pre ovplyvilujuce veli€iny elektrického napéjacieho zdroja
Striedavy menovitd hodnota napitia striedavého napéjacieho zdroja alebo medzné

napdjaci zdroj | hodnoty napétia striedavého napéajacieho zdroja.

Jednosmerny
napdjaci zdroj

menovitd hodnota a najmenS$ia hodnota napédtia jednosmerného
napdjacieho zdroja alebo medzné hodnoty napétia jednosmerného
napajacieho zdroja.

1.3.

1.4.

3.2.

3.3.
3.4.
3.5.

3.6.

Pre mechanické ovplyviiujuce veli€iny a klimatické ovplyvitujuce veliiny

Ak nie je v d’alSich kapitolach tejto prilohy urcené inak, najmensi teplotny rozsah je
30 °C.

Triedy mechanického prostredia podla prilohy ¢. 1 podbodu 1.3.2 sa nepouzivaju.
Vyrobca definuje pre véhy, ktoré st vystavené vplyvu osobitného mechanického
namahania, napriklad vahy inStalované vo vozidlach, mechanické podmienky
pouzivania.

Pre iné ovplyviiujtice veli€iny, ak je to uplatnitelné

Pracovna rychlost’ a charakteristiky vazeného produktu.

Pripustny vplyv rusenia — elektromagnetické prostredie

PoZzadovana funkcénost’ a kritickd hodnota zmeny su pre kazdy druh véh uvedené
Vv prislu$nej kapitole tejto prilohy.

Vhodnost’

Aby v beZznych pracovnych podmienkach neboli prekrocené najvédcsie dovolené
chyby, vhodnymi prostriedkami sa musi zabezpecit' obmedzenie vplyvu sklonu vah,
zatazovania a pracovnej rychlosti.

Aby v beZznych pracovnych podmienkach neboli prekrocené najvédcsie dovolené
chyby, musia byt’ -zabezpecené vhodné zariadenia na manipulaciu s produktom.

Vsetky ovladacie prvky musia byt jednoznacné a ucinné.

Neporusenost’ indikacného zariadenia sa musi dat’ obsluhou skontrolovat'.

Aby v beznych pracovnych podmienkach neboli prekrocené najvicsSie dovolené
chyby, musia byt’ vahy vybavené vhodnym nulovacim zariadenim.

Ak je mozna tla¢ vysledkov, kazdy vysledok mimo meracieho rozsahu musi byt
oznaceny.



2.2.

4.
4.1.

Posudzovanie zhody

Vyrobca mdze na ucely posudenia zhody podla § 12 pouzit’ postup, a to:
pre mechanické systémy

B + D alebo B + E alebo B + F alebo D1 alebo F1 alebo G alebo H1.

pre elektromechanické zariadenia

B + D alebo B + E alebo B + F alebo G alebo H1;

pre elektronické systémy alebo systémy vybavené softvérom

B + D alebo B + F alebo G alebo H1.

KAPITOLA I
Kontrolné vahy s automatickou ¢innost’ou

Triedy presnosti

Vahy sa delia do hlavnych kategorii

X alebo Y, pri¢om kategoriu urci vyrobca.

Hlavné kategorie sa d’alej delia do Styroch tried presnosti

X1, X1, X, X a Y(l), Y(I1), Y(a), Y(b), ktoré urci vyrobca.

Vahy kategorie X

Do kategoérie X patria vahy pouzivané na kontrolu spotrebitel'sky balenych vyrobkov
podra osobitného predpisu.?)

Triedy presnosti st doplnené koeficientom (X), pomocou ktorého sa urci najvicsia
dovolena smerodajna odchylka podla podbodu 4.2.

Vyrobea uréi koeficient (x), ktory musi byt <2 a musi byt v tvare 1 x 10% 2 x 10
alebo 5 x 10%, kde k je celé zaporné &islo alebo nula,

Vahy kategorie Y
Vsetky ostatné kontrolné vahy s automatickou ¢innost'ou patria do kategorie Y.

NajvicSie dovolené chyby
Stredna chyba vah kategorie X a najvicsia dovolend chyba vah kategorie Y.

Tabulka ¢. 1

Netto zat'azenie (M) v overovacich dielikoch (e) Najviacsia Najviacsia
dovolena dovolena chyba
stredné chyba
XE LY@ [ X | y@dn| X fy@) Xu| Y(b) X Y
o<m o<m 0<m<500f 0<m<50 +0,5e +le
<50 000 <5000

v

) Vyhlaska Uradu pre normalizaciu, metrologiu a skugobnictvo Slovenskej republiky &. 207/2000 Z. z.
0 oznacenom spotrebitel'skom baleni v zneni neskorsich predpisov.



50000<m [ 5000<m 500<m |50<m=<200 +1,0e +1,5¢e
<200 000 <20000 <2000
200000<m| 20000<m | 2000 <m 200<m +1,5¢e +2e
<100 000 <10 000 <1000

4.2. Smerodajna odchylka

Najvicsia dovolena hodnota smerodajnej odchylky pre vahy triedy X(x) sa rovna
sucinu koeficientu (X) a hodnoty uvedenej v tabul’ke €. 2.

Tabulka ¢. 2
Netto zat'azenie (M) Najvécsia dovolena smerodajna odchylka pre
triedu X(1)

m<50¢g 0,48 %
50g<m<100g 0,249
100g<m<200g 0,24 %
200g<m<300g 0,489
300g<m<500g 0,16 %
500g<m<1000g 08¢
1000g<m<10000g 0,08 %

10000g<m<15000¢g 89
15000g<m 0,053 %

Pre triedy XI a XII musi byt’ (X) mensSie ako 1.
Pre triedy XIII nesmie byt (X) vacsie ako 1.
Pre triedy XIIII musi byt’ (X) vacsie ako 1.

4.3. Overovaci dielik — vahy s jednym rozsahom vazivosti

Tabulka €. 3
Triedy presnosti Hodnota overovacieho dielika (e) Pocet overovacich dielikov
n = Max/e
Minimum Maximum
Xl Y(I) 0,001g<e 50 000 —
Xl Y(II) 0,00lg<e<0,05¢ 100 100 000
0,1g<e 5000 100 000
X1 Y(a) 0,1g<e<2g 100 10 000




5g<e 500 10 000
X1 Y (b) 5g<e 100 1000
4.4. Overovaci dielik — vahy s delenym rozsahom vazivosti

Tabulka ¢&. 4

Triedy presnosti| Hodnota overovacieho dielika (e) Pocet overovacich dielikov
n = Max/e
Najmensia hodnota’) | Najvi&sia hodnota
n = Maxi/e 1) n = Maxi/e;
XI Y(1) 0,001 g<e; 50 000 —
X1 | Y 0,001 g<e<0,05¢ 5 000 100 000
0,1g<e; 5000 100 000
X | Y(@) 0,1g<e 500 10 000
X | Y(b) 5g<e 50 1 000

“) Pre i = r plati prisluiny stipec tabulky &. 3, priGom e sa nahradi e,.

6.
6.1.

Vysvetlivky

i = 1,2,...r

i = Cislo Ciastoéného rozsahu vazivosti

r = celkovy pocet Ciasto¢nych rozsahov vazivosti

Meraci rozsah

Pri ur€eni meracieho rozsahu pre vahy triedy Y vyrobca berie do tvahy, Ze dolna

medza vazivosti nesmie byt mensia ako

trieda Y(I) 100 e

trieda Y(II) 20epre0,001g<e<0,056gab0epre0,lg<e
trieda Y(a) 20 e

trieda Y (b) 10e

triediace vahy, napriklad Se

posStové vahy a vahy na vazenie

odpadu

Dynamické nastavenie

Zariadenie pre dynamické nastavenie musi pracovat’ v rozsahu zataZenia ur¢enom

vyrobcom.


http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SK/TXT/?qid=1432707887515&uri=CELEX:32014L0032#ntr2-L_2014096SK.01022201-E0002
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SK/TXT/?qid=1432707887515&uri=CELEX:32014L0032#ntr2-L_2014096SK.01022201-E0002

6.2.

7.1.
7.1.1.

7.1.2.

7.2.
7.3.

1.1.
1.2.

1.3.
14.

2.1.
2.1.1.

2.1.2.

2.2.

Po nastaveni zariadenia pre dynamické nastavenie, ktoré kompenzuje dynamické
ucinky zatazenia za pohybu, nesmie toto zariadenie pracovat’ mimo rozsahu zat'azenia
a musi sa dat’ zabezpecit'.

Praca v podmienkach ovplyviiujucich veli¢in a elektromagnetického rusenia
Najvicsie dovolené chyby sposobené ovplyvitujucimi veli¢inami

Pre vahy kategoérie X

—  pri automatickej ¢innosti st uvedené v tabulkach ¢. 1 a 2,

—  pri statickom védZeni v neautomatickom rezime st uvedené Vv tabulke €. 1.
Pre vahy kategorie Y

— pri vSetkych zat'azeniach pri automatickej ¢innosti st uvedené v tabulke €. 1,

—  pri statickom véazeni v neautomatickom rezime su uvedené v tabulke ¢. 1 pre vahy
kategorie X.

Kritickd hodnota zmeny sposobena rusenim je jeden overovaci dielik.
Teplotny rozsah

— pre triedu XI a Y(I) je najmensi rozsah 5 °C,

— pre triedu XII a Y(II) je najmensi rozsah 15 °C.

KAPITOLA 111
Plniace vahy s automatickou ¢innost’ou

Triedy presnosti

Vyrobcea uréi referenénu triedu presnosti Ref(x) a pracovnu triedu presnosti X(X).

Typu vahy sa priradi referencnéd trieda presnosti, Ref(X), zodpovedajica najlepsej
dosiahnutelnej presnosti vah tohto typu. Po inStalicii sa vdhy zaradia do jednej
pracovnej triedy presnosti X(x) alebo viacerych pracovnych tried presnosti X(X),
pricom sa beru do Uvahy konkrétne produkty, ktoré sa maju vazit. Koeficient na
oznacenie triedy (X) musi mat’ hodnotu <2 a musi byt vyjadreny v tvare 1 x 10¥, 2 x
10% alebo 5 x 10X, kde k je celé zéporné Cislo alebo nula.

Referencna trieda presnosti Ref(X) plati pre statické zat'azenia.

Pri pracovnej triede presnosti X(x) je X hodnota prirad’ujuca presnost’ k hmotnosti
zataZenia a (X) je nasobitel’ pre hranice chyby uvedené pre triedu X(1) v podbode 2.2.

NajvicSie dovolené chyby
Chyba pri statickom vazeni

Pri statickom zat'aZzeni v predpisanych pracovnych podmienkach je najvécsia dovolena
chyba pre referencnu triedu presnosti Ref(x) 0,312-nasobok najvicsej dovolenej
odchylky kazdej naplne od priemeru naplne uvedenej v tabulke ¢. 5 vynasobeny
koeficientom na oznacenie triedy (X).

Pri vahach, ktorych napln sa méze skladat’ z viacerych zatazi (napriklad kumulativne
vahy alebo selektivne kombinujice vahy), najvicsSia dovolena chyba pri statickom
zat'azeni sa rovna pozadovanej presnosti pre napln uvedenej v podbode 2.2 (t. j. nie
suctu najvacsich dovolenych odchylok jednotlivych zat'azi).

Odchylka od priemernej naplne.



Tabulka ¢. 5

Hodnota hmotnosti, m (g), | Najvécsia dovolena odchylka kazdej naplne od priemeru pre

naplni triedu X(1)
m <50 7,2%
50<m <100 3,60
100 <m <200 3,6 %
200 < m < 300 7,29
300 <m <500 2,4 %
500 <m <1000 12 ¢
1000 <m<10000 1,2%
10 000 <m <15 000 120 g
15000 <m 0,8 %

2.3.

3.2.

3.3.

Vypocitani odchylku kazdej naplne od priemeru je mozné upravit tak, aby sa
zohl'adnil vplyv velkosti Castic produktu.
Chyba vztahujica sa na vopred nastavenl hodnotu (chyba nastavenia).

Pri vahach umoznujucich vopred nastavit hmotnost’ naplne, najvacsi rozdiel medzi
vopred nastavenou hodnotou a priemernou hmotnostou naplni nesmie prekrocit
0,312-nasobok najvacsej dovolenej odchylky kazdej naplne od priemeru, uvedenej v
tabul’ke €. 5.

Praca v podmienkach ovplyviiujucich veli¢in a elektromagnetického rusenia
Najvicsia dovolend chyba sposobend ovplyviiujicimi veli¢inami je uvedena
v podbode 2.1.

Kritickd hodnota zmeny spdsobena ruSenim je zmena indikécie statického zat'aZenia
rovnajica sa najvacsej dovolenej chybe uvedenej v podbode 2.1 vypocitanej pre
predpisanti najmensiu napli alebo zmena, ktora by mala rovnaky vplyv na napln pri
vahach, pri ktorych napli pozostava z viacerych zatazi. Vypocitana kriticka hodnota
zmeny sa zaokrihl'uje na najblizsiu vacsiu hodnotu dielika (d).

Hodnotu najmensej menovitej naplne uréi vyrobca.

KAPITOLA IV
Diskontinualne s¢itavacie vahy

Triedy presnosti
Véhy sa delia do Styroch tried presnosti 0,2; 0,5; 1; 2.

Najvicsie dovolené chyby




Tabulka ¢&. 6

Trieda presnosti Najvicsia dovolena chyba s¢itanej zataze
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 +0,50 %
2 +1,00 %

Dielik suctovej stupnice
Hodnota dielika stiétovej stupnice (d) musi byt’ v rozsahu
0,01 % Max < d¢ < 0,2 % Max

NajmenSie s¢itané zat’azenie (Xmin)

Najmensie s¢itan¢ zatazenie (Xmin) nesmie byt menSie ako zat'azenie, pri ktorom sa
najvacsia dovolena chyba rovna dieliku stcétovej stupnice (d;), a nie mensie, ako je
najmensie zat'azenie ur¢ené vyrobcom.

Nulovanie

Viéhy, ktoré neodvazuju taru po kazdom odl'ahceni, musia byt vybavené nulovacim
zariadenim. Automaticka ¢innost’ vah sa musi prerusit’, ak sa indikécia nuly lisi o

— 1d; pri vahach s automatickym nulovacim zariadenim,

- 05 di pri vahach s poloautomatickym nulovacim zariadenim alebo
neautomatickym nulovacim zariadenim.

Ovladanie
Pocas automatickej ¢innosti musi byt obsluhe zabrdnené nastavovanie a opdtovné
nastavenie.

Tla¢

Pri védhach vybavenych tlaciariiou sa celkovy stucet nesmie dat’ prestavit, kym nie je
vytlaceny. Pri preruSeni automatickej ¢innosti sa musi vytlacit’ celkovy sucet.

Praca v podmienkach ovplyviiujucich veli¢in a elektromagnetického rusenia
Najvicsia dovolend chyba sposobend ovplyviiujucimi veli¢inami je uvedena v tabul'ke
¢. 7.



Tabulka ¢. 7

Zat'azenie (m) v dielikoch stucétovej stupnice Najvicsia dovolena chyba
()
0<m<500 +0,5 d;
500 <m <2000 +1,0 d;
2 000 <m<10000 +1,5 dy

8.2.

2.2.

Kritickd hodnota zmeny spdsobena rusenim je jeden dielik suctovej stupnice pre kazda
indikaciu hmotnosti a kazdy ulozeny sucet.

KAPITOLAV
Kontinualne séitavacie vahy

Triedy presnosti
Vahy sa delia do troch tried presnosti 0,5; 1; 2.

Meraci rozsah

Vyrobca ur¢i meraci rozsah, pomer medzi najmen$im netto zat'azenim vaziacej
jednotky a hornou medzou vézivosti a najmensie s¢itané zat'azenie.

Najmensie s¢itané zatazenie X, nesmie byt mensie ako

800 d pre triedu 0,5,

400 d pre triedu 1,

200 d pre triedu 2,

kde d je dielik stctovej stupnice indika¢ného zariadenia celkového suctu.

NajvicSie dovolené chyby

Tabulka ¢. 8

Trieda presnosti Najvicsia dovolena chyba séitanej zataze
0,5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0 %
4. Rychlost’ pasu

Vyrobca urci rychlost’ pasu. Pri pasovych védhach s jednou rychlostou a pri pasovych
vahach s menitelnou rychlostou s manualnym nastavovanim rychlosti sa rychlost
pasu nesmie od menovitej hodnoty lisit' o viac ako 5 %. Produkt nesmie mat’ int
rychlost’ ako je rychlost’ pasu.




6.2.

Zariadenie celkového suctu
Zariadenie celkového suctu sa nesmie dat’ vynulovat’.

Praca v podmienkach ovplyviiujucich veli¢in a elektromagnetického rusenia
Najvicsia dovolend chyba spdsobena ovplyviujucou veliinou pre zatazenie nie
menSie ako Xni, je 0,7-nasobok prislusnej hodnoty uvedenej v tabulke ¢&. 8
zaokruhleny na najbliz§iu hodnotu dielika sti¢tovej stupnice (d).

Kriticka hodnota zmeny spdsobend ruSenim je 0,7-ndsobok prislusnej hodnoty
uvedenej v tabul’ke ¢. 8 pre zatazenie rovnajuce sa Xpin pre triedu presnosti vah
zaokruihleny na najbliz§iu vacsiu hodnotu dielika suctovej stupnice (d).

KAPITOLA VI
Mostové vahy s automatickou ¢innost’ou pre kol'ajové vozidla

Triedy presnosti
Véhy sa delia do Styroch tried presnosti
0,2;0,5; 1; 2.

Najvicsie dovolené chyby

Najvicsie dovolené chyby pre vazenie jedného vozna alebo celého vlaku za pohybu st
uvedené v tabul’ke €. 9.

Tabulka ¢. 9

Trieda presnosti Najvicsia dovolena chyba
0,2 +0,1 %
0,5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0 %

2.2.

2.3.

Najvécsia dovolena chyba hmotnosti spojenych voznov alebo nespojenych voznov
vazenych za pohybu je najvicsia z tychto hodnot:
— hodnota vypocitana podla tabulky €. 9 zaokrtihlené na najbliZzSiu hodnotu dielika,

— hodnota vypocitana podla tabul’ky ¢. 9 pre hmotnost’ rovnajucu sa 35 % najvicsej
hmotnosti voziia (podl'a popisného znacenia) zaokrithlena na najbliZzSiu hodnotu
dielika,

— Jeden dielik (d).

Najvicsia dovolena chyba hmotnosti vlaku vazeného za pohybu je najvacsia z tychto

hodnét:

— hodnota vypocitand podl'a tabul’ky €. 9 zaokruhlené na najbliz§iu hodnotu dielika,

— hodnota vypocitanad podl'a tabul’ky ¢. 9 pre jeden vozen s hmotnost'ou rovnajicou
sa 35 % najvdcSej hmotnosti voziia (podla popisného znacenia) vynasobena




2.4.

poctom referencnych voziov vo vlaku (najviac 10) a zaokruhlend na najblizSiu
hodnotu dielika,

— jeden dielik (d) na kazdy vozen vo vlaku, ale najviac 10 d.

Pri vazeni spojenych voznov mdze byt najviac 10 % chyb vysledkov vazeni pri
jednom prechode alebo viacerych prechodoch vlaku véacsich, ako je najvicsia
dovolena chyba uvedena v podbode 2.2, avSak nesmu prekrocit’ dvojnasobok najvicsej
dovolenej chyby.

Dielik (d)
Vztah medzi triedou presnosti a dielikom je uvedeny v tabul’ke ¢. 10.

Tabulka ¢. 10

Trieda presnosti Hodnota dielika (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

Meraci rozsah

Dolnéd medza vézivosti nesmie byt menSia ako 1 t a nesmie byt’ védcSia ako najmensia
hmotnost’ vozna delena poctom ¢iastocnych vazeni.

Najmensia hmotnost’ vozia nesmie byt mensia ako 50 d.

Praca v podmienkach ovplyviiujicich veli¢in a elektromagnetického rusenia

Najvécsia dovolena chyba spdsobena ovplyviiujucou veli¢inou je uvedend Vv tabulke
¢. 11.

Tabulka ¢. 11

Zatazenie (m) v dielikoch (d) Najvicsia dovolena chyba
0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m <10 000 +1,5d

5.2.

Kritickd hodnota zmeny spdsobena ruSenim je jeden dielik.
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