MERACIE ZARIADENIA NA MERANIE DLZKY NAVINUTECNYCH MATERIALOV
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Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje meracie zariadenie na meranie dizky navinutelného materialu
pouzivané ako urcené meradlo podl'a § 11 zékona, ktorym je textilia, stuha, rino, folia, lano,
pas, kabel, drot, plast a iny navinutel'ny material.

Meradlo podl'a bodu 1.1 sa podl'a principu merania ¢leni na meradlo

a) odval'ovacie a

b) bezkontaktné.

Meradlo podl'a bodu 1.1 sa spristupiiuje na trhu alebo uvadza do pouzivania podla
osobitného predpisu.?)

Pri meradle podl'a bodu 1.3 sa nasledné overenie vykonéava podla § 27 ods. 6 zdkona.

Meradlo podl'a bodu 1.2 pism. a) so schvalenim typu podla § 19 ods. 2 pism. a) zdkona
sa overuje podla bodu 6.

Meradlo podl'a bodu 1.1, ktoré pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkam, sa oznaci
overovacou znackou alebo sa vyda doklad o overeni.

Pojmy

Odvalovacie meradlo je meracie zariadenie na meranie dizky odval'ovanim meracieho kolesa
alebo valca po plynulo posunovanom materiali; ma kontinudlne meranie, pri ktorom tdaj
nameranej dlzky je umerny poctu ota¢ok meracieho kolesa alebo valca.

Bezkontaktné meradlo je meracie zariadenie na kontinudlne meranie, pri ktorom udaj

0 nameranej dizke je umerny prejdenej vzdialenosti materialu cez meradlo, pri¢om meradlo
neprichadza do kontaktu s meranym materialom.

Technické poziadavky

Vseobecné poziadavky

Odval'ovacie meradlo ma privadzacie meracie a odvadzacie zariadenie a pocitadlo.
Odvalovacie meradlo mdze merat’ dlzku materidlu pri pohybe meraného materialu vpred
alebo pri pohybe vpred aj vzad.

Odval'ovacie meradlo na odmeriavanie rovnakych vopred zvolenych dlZok ma aj zariadenie
na nastavenie l'ubovolne; dlzky a vypinacie zariadenie, ktoré zastavi meradlo, ak sa
odmerala nastavena dlZka.

Odvalovacie meradlo na meranie pruzného materidlu méa uvolnovacie zariadenie
na regulaciu napnutia materialu v mieste merania.

Odval'ovacie meradlo na meranie pevného alebo malo pruzného materidlu nevyzaduje
uvolnovacie zariadenie.

Odvalovacie meradlo moZe mat’ zariadenie na zmenu rychlosti. Ak mad odvalovacie
meradlo niekol’ko rychlosti, ur¢i sa optimalna rychlost’ pre kazdy material a potom sa tato
optimalna rychlost’ dodrziava.



3.1.7

3.2
3.2.1

3.2.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.35

3.3.6

3.3.7

3.3.8

3.3.9

3.4
34.1

3.4.2

343

34.4

Odvalovacie meradlo, ktoré meria dizku bez ohladu na hribku materidlu, ma
diferencidlovy prevod. Ak odvalovacie meradlo nemd diferencialovy prevod, mdze sa
pouzivat’ len na meranie dlzky obmedzeného rozsahu hrabky materidlu, ktory je uvedeny
na odval'ovacom meradle.

Material

Kazda stcast’” odvalovacieho meradla sa vyraba z materialu, ktory zarucuje mechanicku
pevnost’ a rozmerovu stalost’.

Povrchova tprava kovovych ploch, ktoré sa dotykaji meraného materidlu, odolava korozii
a opotrebovaniu tak, ze neposkodi merany material.

Konstrukcia

Konstrukcia odvalovacieho meradla zabezpecuje, Ze rozbeh, zastavenie a spitny pohyb
meraného materialu st plynulé, bez trhania a narazov.

Konstrukcia odval'ovacieho meradla vytvara podmienky, Ze sa meracie koleso odval'uje bez
preklzavania materidlu a ze material nim prechadza priamo a nezhfiia sa na jednu stranu.
Na zabranenie preklzdvaniu meraného materidlu meracie koleso mdéze mat’ trvaly povlak
Z gumy, stkna, plsti, $mirglového papiera alebo z podobného materialu s hriibkou najviac
5 mm.

Meracie koleso pohédna nekonecny textilny alebo gumovy pas, ktorého hrubka
je rovnomerna a ktory sa pohybuje nad meranym materidlom alebo pod nim.

Odval'ovacie meradlo sa upeviiuje tak, Ze merany material sa podl'a druhu

a) privadza dostatocne uvol'neny,

b) meria v uvol'nenom stave a

C) privadza k meraciemu kolesu a odvadza sa z neho rovnomerne.

Odvalovacie meradlo je také, ze bo¢né posunutie okrajov merané¢ho materialu pri navijani
na dutinku nepresahuje 10 mm.

Odvalovacie meradlo sa upravi tak, Ze povrch licovej strany meraného materidlu nema
vplyv na spravnost’ merania. Ak tdto podmienka nie je splnend, pre kazdy druh materialu
sa obmedzi rozsah pouZitia alebo sa meranie vykondva na rubovej strane.

Ak mé odvalovacie meradlo dve oddelené pevné znacky, z ktorych jedna znacka je zaciatok
merania a druhd znaCka je koniec merania, ich vzajomnd vzdialenost merand pozdlz
meran¢ho materidlu moéze byt 100 mm alebo cely nasobok tejto dlzky, ale nie vécsia ako
1Im.

Ak ma odval'ovacie meradlo diferencidlovy prevod, ktory upravuje rychlost’ a sucasne sluzi
aj na nastavenie odval'ovaciecho meradla, vyrobi sa tak, Ze po nastaveni je mozné
zabezpecCit’ jeho Casti, ktoré vplyvaji na spravnost’ merania zabezpecovacou znackou alebo
plombou.

Pocitadlo

Pocitadlo odval'ovacieho meradla je mechanické alebo elektronické, indikuje strojova
dlZku priamo, spol'ahlivo a jednoznacne.

Pocitadlo je chranené¢ krytom proti posSkodeniu, prachu a neoprdvnenému zasahu
do spravnej ¢innosti pocitadla.

Pri odvalovacom meradle, ktoré sa pohybuje vpred aj vzad, indikuje pocitadlo pohyb
meracieho kolesa v oboch smeroch.

Najmensi dielik pocitadla je vacsi ako 1 mm.
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Hodnota, ktora zodpovedd jednému otoCeniu kazdého valCeka pocitadla, je rozdelena
na desat’ ¢iselne oznacenych rovnakych hodnot.

Vyska cislic pocitadla je taka, ze je viditelna vol'nym okom.

Pri dvoch oddelenych pevnych znackéach podla bodu 1.3.8 sa pocitadlo upravi tak, ze sa
da nastavit’ na hodnotu, ktora zodpoveda rozdielu vzdialenosti oboch znaciek.

Pogitadlo odvalovacieho meradla indikuje merand dizku v zikonnych meracich
jednotkéach.

Potitadlo, ktoré indikuje meranu dizku v m, je spojené s meracim kolesom tak, Ze indikuje
merané hodnoty aj pri spidtnom pohybe materidlu podla toho, ktorym smerom sa otaca
meracie koleso. Pohyb pocitadla sa zacina a konc¢i stcasne so zaCiatkom a skoncenim
merania.

Pocitadlo ma nulovacie zariadenie na vratenie do nulovej polohy alebo na hodnotu, ktora
zodpoveda hodnote vzdialenosti zaCiatocnej a koncovej znacky.

Na pocitadle sa za ¢iselnym udajom uvadza symbol meracej jednotky m alebo jej nazov,
pri pocitani kusov je uvedeny napis ,,POCET KUSOV*.

Pocitadlo odmeriavaciecho odvalovacieho meradla indikuje pocet odmeranych kusov
a pocet kusov zaznamena bezprostredne pred skoncenim merania prislusného kusa.
Elektronické pocitadlo md pevnu alebo pohyblivii konStantu. Pri pohyblivej konStante
je potrebné pocitadlo zaplombovat’, ze nie je mozné menit’ jej hodnotu.

Ak tidaj meranej dizky na poéitadle obsahuje hodnoty mensie ako 1 m, celd &ast’ sa
od desatinnej Ciarky zretel'ne oddeluje viditelnou c¢iarkou, bodkou alebo okienkom
s men$imi farebne odliSenymi hodnotami.

Pri predaji v maloobchode ma odvalovacie meradlo zobrazovaciu jednotku, ktorou
je displej pre zdkaznika na zobrazenie mnozstva zmeraného materialu.

Metrologické poziadavky

Podl'a presnosti merania dizky materialov sa odval'ovacie meradlo rozdel'uje do troch tried
presnosti. Najvacsia dovolena chyba odvalovaciecho meradla pri naslednom overeni
V pouZivani je uvedena v tabulke ¢. 1.

Tabulka ¢. 1

Najvi&ia dovolena chyba meranej dizky
[%0]

I 0,25
I 0,5
i 1

Trieda presnosti

Na ziadost’ vyrobcu alebo dovozcu moze mat’ odvalovacie meradlo uvedent inl najvacsiu
dovolenu chybu pre triedu presnosti 111, ak je to uvedené v rozhodnuti o schvaleni typu.

Absoliitna chyba odval'ovacieho meradla AL, sa uréi ako rozdiel vysledkov merani dizky
materidlu na meradle L, Co je strojova dlzka, a na meracom stole etalonovym meracskym
pasmom L,, ¢o je stolova dlzka, takto:

ALa = Lm - Lp.
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Relativna chyba odvalovacieho meradla L,V % sa ur¢i takto:
Lo = ALy x Ly x 100.

Chyba odval'ovacieho meradla spolu s rozsirenou neistotou merania neprevysuje najvacsiu
dovolenu chybu odvalovacieho meradla pre triedu presnosti podl'a tabul’ky €. 1.

Podmienky pouzitia a skladovania odvalovacieho meradla, ak nie je uréené inak, st
a) teplota od —10 °C do +40 °C,
b) relativna vlhkost’ 65 % =+ 20 %,

c) elektrické napitie zdroja od —15% do +10 % menovitej hodnoty napdtia a +£2 %
menovitej hodnoty frekvencie.

Referen¢né podmienky st zhodné s bodom 4.6 pism. a) a b).

Napisy a znacky

Na neoddelitelnej cCasti odvalovaciecho meradla a viditelnom mieste sa umiestiuje
neodnimatel’ny Stitok, na ktorom je uvedené

a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,

b) slovné oznacenie,

c) vyrobné ¢islo a rok vyroby,

d) najmensia dizka,

e) trieda presnosti a

f) znacka schvaleného typu.

Odval'ovacie meradlo bez uvolfiovacieho zariadenia sa oznacuje napisom ,PRIPUSTNE
PRE NEPRUZNE MATERIALY*.

Odval'ovacie meradlo sa pri pevnej znacke oznaluje napisom ,,ZACIATOK A KONIEC
MERANIA®“. Ak st na odvalovacom meradle dve oddelené znacky, oznacuje sa jedna
znacka napisom ,ZACIATOK MERANIA“ adruhd znacka napisom ,, KONIEC
MERANIA* a je uvedend vzajomna vzdialenost’ znaciek.

Odvalovacie meradlo uréené na meranie obmedzeného rozsahu hrubok materialu sa
oznaCuje rozmerom hrubky materidlu v.mm a napisom ,,PRIPUSTNE PRE ROZSAH

13

HRUBOK od ........ mmdo ........ mm-*.

Odval'ovacie meradlo, ktorého vysledok merania je zavisly od tvaru alebo od vysky vlasu
materidlu, sa oznacuje napisom ,,NEPRIPUSTNE NA MERANIE TEXTILII S VLASOM*.

Odvalovacie meradlo ma slovny napis podla bodu 5.1 pism. c), 5.2 az 5.5 v Statnom
jazyku.

Odval'ovacie meradlo sa vyraba tak, Ze sa moZe zaplombovat’ na mieste, ktoré

a) zabezpecuje neodnimatelnost’ Stitku,

b) pripeviuje pocitadlo k odvalovaciemu meradlu,

C) ovplyviuje spravnost’ merania.

Metody skusania pri naslednom overeni

Pomockami su:

a) etaldnové meraéské pasmo ocelové s dizkou 10 m s najmenej cm delenim, s platnym
dokladom o kalibrécii,
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b) posuvné meradlo dizky,

C) material najmenej v troch réznych dizkach a roznych druhoch, ktory sa meria
meradlom,

d) iné vhodné kalibrované meradlo, ak sa nepouzije pomocka podl'a pismena a).
Pomocky podl'a bodu 4.1 pism. ¢) sa poskytnt podl'a § 25 ods. 4 zakona.

Odvalovacie meradlo sa skusa ako celok za podmienok pouzivania u vyrobcu, dovozcu
alebo u pouzivaterla.

Pri technickych skuaskach odval'ovacieho meradla sa

a) vykonava vonkajSia obhliadka,

b) vykonava sktska spravnosti chodu odval'ovacicho meradla,

€) vykonava skuska pocitadla,

d) uréuje chyba odvalovacieho meradla pri merani celkovej dizky,
e) uréuje chyba odvalovacieho meradla pri merani najmensej dizky.

Pri vonkajsej obhliadke sa zistuje, ¢i odvalovacie meradlo spiiia poziadavky na material
meradla a kons$trukciu odval'ovacieho meradla podl'a bodu 3.2 a 3.3.

Material, ktory sa pouziva na skisky odvalovaciecho meradla, sa umiestiiuje najmenej 24 h
pred skuskou do priestoru, v ktorom je odval'ovacie meradlo.

Dizka meraného materialu je najmenej 20 m.

Pri skuske spravnosti chodu odval'ovacieho meradla sa kontroluje

a) rovnomernost chodu, prisun a odoberanie materialu v mieste merania,

b) bocné posunutie okrajov materialu,

c) cinnost uvolnovacieho zariadenia na regulovanie napitia materialu v mieste merania,

d) cinnost’ zariadenia na regulovanie rychlosti meraného materialu,

e) cinnost’ meradla pri zmene smeru pohybu materialu,

f) ¢innost’ pocitadla pri zmene smeru pohybu materialu,

g) spravnost prenosu meranej informacie,

h) &innost zariadenia na odmeriavanie vopred zvolenej dizky materialu,

i) pocitanie odmeranych kusov vopred zvolenej dizky a celkovej dizky materialu.

Pri skuske po¢itadla sa zist'uje, ¢i spiia poziadavky podl'a bodu 3.4.

Chyby odval'ovacieho meradla pri merani celkovej dizky a najmensej dizky sa uréuju ako
aritmetické priemery rozdielov strojovych a stolovych dlzok meranim réznych druhov
materialov.

Chyba odvalovacieho meradla pri merani najmensej dizky sa uréi pri najnizsej rychlosti
odval'ovacieho meradla, chyba odvalovacieho meradla pri merani celkovej dlzky sa urci pri
roznych rychlostiach odvalovacieho meradla.

(erasovy interval medzi skonenim merania strojovej dizky a zaGiatkom merania stolovej
dlzky je najviac 10 min.

Absolutna a relativna chyba odval'ovacieho meradla sa vypocita podl'a bodov 4.3 a 4.4.
Vysledky technickych skusok spiiiaju poziadavky podla bodu 4.
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