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ODMERNE NADOBY KOVOVE

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje odmernii nddobu kovovu pouzivani na meranie statického objemu
kvapalin pri atmosférickom tlaku s menovitym objemom od 0,01 L do 50 L ako urcené
meradlo podl'a § 11 zakona.

Odmerna nadoba kovova pred uvedenim na trh podlieha prvotnému overeniu.

Odmernd nadoba kovova, ktord pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkam,
sa oznaci overovacou znackou.
Postup pri naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni. Smaltovana

odmernd nadoba nepodliecha naslednému overeniu, len ak ma neporusent a cCitatelnu
overovaciu znacku.

Pojmy

Ciarkova nadoba je objemova miera, ktorej menovity objem uréuje objemova znacka,
ktorou je ¢iarka, ryska alebo ind znacka.

Koncova nadoba je objemova miera, ktorej menovity objem ohraniuje rovina prelozena
hornym okrajom miery.

Néadoba so stupnicou je objemova miera, v ktorej merany objem vymedzuji rysky
na stupnici stavoznaku.

Menovity objem je objem uvedeny na nadobe, na ktory je zhotovena a ktory ma
pri referencnych podmienkach.

Skutoény objem je konvencne prava hodnota objemu, ktory =zaberd kvapalina
pri referenc¢nych podmienkach v nadobe naplnenej po objemovu znacku.

Odchylka alebo chyba tidaja nadoby je rozdiel medzi menovitym objemom a skutocnym
objemom nadoby; ak je menovity objem vicsi ako skutocny objem kvapaliny v nadobe,
odchylka je kladna, ak je mensi, odchylka je zaporna.

Technické poziadavky

Odmernd nadoba kovova je vyrobend z dostatone tvrdého a pevného materialu, ktory
vyhovuje ucelu jej pouZitia.

Materidl odmernej nadoby kovovej a jeho spracovanie je také, Ze zmena objemu

odmernej nadoby kovovej pri zmene teploty 10 °C od referen¢nej teploty neprekroci
1/2 absolutnej hodnoty najvicsej dovolenej chyby pre triedu presnosti podla tabul’ky €. 1.

Odmerna nadoba kovova na napoje a iné kvapalné pozivatiny je vyrobend zo zdravotne
neSkodného kovu alebo je vhodne povrchovo upravena.

Ak je odmerna nadoba kovova z ocelového plechu smaltovand, smalt je vzdy svetlej
farby.

Smaltovand odmernd nadoba sa nepouziva na meranie napojov a inych kvapalnych
potravin.

Podl’a sposobu ohranic¢enia odmerného priestoru sa odmerna nadoba kovova rozdel'uje na
a) Ciarkova,
b) koncovu a
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C) SO stupnicou.

Odmerné nadoby kovové toho istého typu vykazuju rovnaké konstrukéné vlastnosti.
Odmerné nadoba kovova je tesnd a nepriepustna.

Odmerné nadoba kovova postavend na vodorovnu podlozku dobre stoji a jej rotacna os
je zvisla.

Roviny prelozené hornym a dolnym okrajom odmernej nadoby kovovej, objemovou
znackou a dnom odmernej nadoby kovovej st navzajom rovnobezné a kolmé na os
odmernej nddoby kovove;.

Ciarkova odmerna nadoba s menovitym objemom od 1 cL do 2 L mdze mat’ len tvar
priameho valca.

Odmerna nadoba kovova s objemom 5 L a va¢$im moze mat tvar valca, tvar valca
s uzsim valcovym hrdlom a kuZel'ovitou strednou ¢ast'ou, tvar zrezaného kuzela alebo
tvar zrezaného kuzel’a s valcovym hrdlom.

Koncova odmerna nddoba ma tvar priameho valca a menovity objem od 1 dL do 1 L.
Odmerna nadoba kovova so stupnicou ma tvar valca alebo tvar valca s uz§im valcovym
hrdlom a kuzel'ovitou strednou ¢astou a menovity objem najmenej 10 L.

Ciarkova odmerna nddoba moze mat drzadlo alebo ucho. Jej vyhotovenie a pripevnenie

neprekaza spravnemu pouzivaniu ani skuSaniu nddoby. Drzadlo a ucho je dostato¢ne

pevné a spol'ahlivo pripevnené k odmernej nadobe kovove;.

Koncovéa odmernd nadoba, ktord je urena len na meranie mlieka, ma haky na drZanie.

Héak moze byt opatreny zavesom upravenym na zavesenie odmernej nadoby kovovej

na kanvu, z ktorej sa mlieko odobera.

Hribka pouzitého plechu, ako aj vyhotovenie odmernej nadoby kovovej zarucuje trvala

nepremennost’ jej objemu pri naplneni kvapalinou aj pri pouzivani. Ak je to potrebné,

horny aj dolny okraj odmernej nadoby kovovej sa vystuzi.

Ciarkova odmerna nadoba tvaru valca, zrezaného kuzela alebo zrezaného kuzela

S valcovym hrdlom mé6Ze mat’ na hornom okraji vylevku.

Objemova znacCka, ktora ohrani¢uje objem odmerného priestoru odmernej nadoby

kovovej, je

a) ciarka alebo ryska vyrobena trvanlivym, vyraznym a zretelnym spdsobom,
pri smaltovanej miere vypalenim, na vnuatornej stene odmernej nadoby kovovej
pri ¢iarkovej odmernej nadobe,

b) kuzelovity ukazovatel, pravouhly zahnuty ukazovatel alebo vyhibenie v plechu
pri ¢iarkovej odmernej nadobe s menovitym objemom 5 L a s va¢Sim,

c) horny okraj odmernej nadoby kovovej pri koncovej odmernej nadobe,

d) ryska na stupnici stavoznaku pri odmernej nadobe so stupnicou.

Metrologické poziadavky

Trieda presnosti a najvdcSia dovolend chyba odmernej naddoby kovovej zodpoveda
hodnote uvedenej v tabulke ¢. 1. Neoznacend odmernd nadoba kovova patri do triedy
presnosti B.
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Tabulka ¢. 1

Trieda presnosti A B
Menovity objem odmernej Najvicsia dovolena chyba menovitého objemu
nadoby V [%0]
lcL<V<5cL +1 +2
1dL<V<5dL +0,5 +1
IL<V<30L +0,3 +0,5
50 L +0,2 +0,3

Referencné podmienky a menovité objemy

Referencna teplota odmernej nadoby kovovej je 15 °C a referencny tlak je normalny
atmosféricky tlak s hodnotou 101 325 Pa. Ak je to potrebné, moze byt urfena ina

referen¢na teplota.

Menovity objem odmernej nadoby kovovej zodpoveda hodnote uvedenej v tabulke €. 2.

Tabulka ¢. 2

Pripustna hodnota menovitého objemu odmernej nadoby kovove;j
50 L SL 5dL ScL
30L - 3dL -
25L - - -
20 L 2L 2dL 2cL
15L - - -
10L 1L 1dL lcL

Ak je to potrebné, moze urad povolit’ pouzivanie a overovanie odmernej nadoby kovove;j
S inym menovitym objemom.

Napisy a znacky

Odmerna nadoba kovova je upravend na uvedenie overovacej znacky.

Na stitku alebo priamo na odmernej naddobe kovovej je zrete'ne a nezmazatel'ne uvedené
a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,

b) menovity objem s meracou jednotkou,

C) trieda presnosti, ak ide 0 odmernu nadobu kovovu triedy presnosti A,

d) znacka schvaleného typu a

e) nazov kvapaliny, na ktori sa moze odmerna nadoba kovova pouzivat’; vyzaduje sa
len pri odmernej nadobe z mosadzného, zinkového alebo z pozinkovaného plechu,
ktora sa nepouZziva na meranie napojov.

Neodnimatel'nost’ Stitku sa da zabezpecit’ overovacou znackou.
Napis, ktory moze viest’ k zdmene s predpisanymi napismi, je zakézany.
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Metody technickych skisok pri schval’ovani typu

Pri technickej skuSke pri schvalovani typu sa kontroluje vyhotovenie a rozmery odmerne;j
nadoby kovovej, jej tesnost’ a teplotnd stalost’ objemu, meranim sa zistuje (d’alej len
,vymeriava®) jej objem a smerodajna odchylka objemu.

Pri kontrole vyhotovenia sa preveri, ¢i odmerna nadoba kovova zodpoveda poziadavkam

podl'a bodov 3 a4, technickej normy alebo inej obdobnej technickej Specifikécie
s porovnatel'nymi alebo prisnejSimi poziadavkami a technickej dokumentacii.

Vonkajsia obhliadka odmernej naddoby kovovej sa vykondva vizualne; na kontrolu
rozmerov sa pouziju vhodné dlzkové meradla, najmi kovové pravitko so stupnicou
a posuvné meradlo.

Teplotnd stalost’” objemu odmernej nadoby kovovej sa skontroluje vypoctom podla
teplotného sucinitela objemovej roztaznosti materidlu, z ktorého je odmernd nadoba
kovova vyrobena.

Pri skusSke tesnosti odmerna nddoba kovova naplnena po objemovl znacku neprepusta
pocas predpisaného ¢asu skiiSobnu kvapalinu ani nevykazuje iné znaky netesnosti.

Vymeranie objemu sa vykonava objemovou metédou alebo hmotnostnou metodou.

Pri vymeriavani objemovou metédou sa pouzije voda alebo vhodna ndhradné kvapalina.
Kvapalina pouzita na skuSku odmernej nddoby kovovej na pozivatiny je €ista a zdravotne
neskodna.

Pri vymeriavani hmotnostnou metédou sa pouzije destilovana alebo upravena voda, ktorej
hustota je s dostato¢nou presnostou znama.

Roz$irena neistota urcenia objemu s koeficientom pokrytia k = 2 pri technickej skuske
pri schvalovani typu odmernej nddoby kovovej neprekro¢i 1/5 najvicsej dovolenej chyby
odmernej nddoby kovovej uvedenej pre triedu presnosti uvedenej v tabul’ke €. 1.

Dovoleny rozdiel medzi teplotou skuSobnej kvapaliny a referen¢nou teplotou sa urci
z podmienky, ze prispevok Standardnej neistoty merania spdsobeny teplotnou
roztaznost'ou materidlu odmernej nddoby kovovej neprekroc¢i 1/17 najvéacsej dovolenej
chyby presnosti uvedenej v tabulke ¢. 1.

Pri skuSani objemovou metodou dovoleny rozdiel medzi teplotou kvapaliny v skuSanej
odmernej nadobe kovovej ateplotou kvapaliny v etalone sa uréi z podmienky,
ze prispevok Standardnej neistoty merania spdsobeny rozt'aznost'ou skusobnej kvapaliny
neprekroci 1/17 najviacsej dovolenej chyby presnosti uvedenej v tabulke €. 1.

Iné podmienky skusania, ako st uvedené v bodoch 6.10 a 6.11, urcuje technicka norma
alebo 1nd obdobna technickd Specifikacia s porovnatelnymi alebo prisnejSimi
poziadavkami podl'a druhu odmernej nadoby kovovej, triedy presnosti a metddy skusania
tak, Ze je dodrzana poziadavka podl'a bodu 6.9.

Vymeranie objemu pri technickej skuske pri schvalovani typu odmernej nadoby kovovej
sa vykonava najmenej desatkrat. Zo ziskanych vysledkov sa vypocita priemerna hodnota
objemu odmernej nadoby kovovej pri referenénych podmienkach a smerodajna odchylka
skasaného typu odmernej nadoby kovove;.

Vymeranie objemu objemovou metédou

Pri vymeriavani objemu objemovou metddou sa objem kvapaliny naptstanej do odmernej
nadoby kovovej odmeriava etaldonovou odmernou nadobou, etalonovou odmernou bankou,
nedelenou alebo delenou pipetou (d’alej len ,,etalénova odmerna nadoba®) podl'a vel'kosti
vymeriavan¢ho objemu.

Ak je objem pouzitej etaldbnovej odmernej nadoby mensi, ako je objem skuSanej odmerne;j
nadoby kovovej, naplni sa a vypusti etalonovd odmerna nadoba postupne viackrat
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do skusanej odmernej nddoby kovovej. Objem etalonovej odmernej nddoby sa v takom
pripade zvoli tak, ze pocCet plneni neprekroc¢i desat’.

Skuto¢ny objem odmernej nadoby kovovej sa rovna algebrickému suctu objemov
pouzitych etalénovych odmernych nadob.

Ak nie su dodrzané¢ podmienky podl'a bodu 6.10 alebo bodu 6.11, teplota kvapaliny
sa meria Vv etalonovej odmernej nddobe a kone¢na teplota kvapaliny v skuSanej odmerne;j
nadobe kovovej a s pouzitim nameranych hodndt sa opravi objem na roztaznost
materidlu odmernej nadoby kovovej a na rozt'aznost’ skiiSobnej kvapaliny.

Vymeranie objemu hmotnostnou metodou

Pri vymeriavani objemu hmotnostnou metodou sa vazenim zisti hmotnost’ prazdne;j
odmernej nadoby kovovej m;. Do odmernej nadoby kovovej sa napusti ur¢ené mnozstvo
skusobnej kvapaliny a opidtovnym odvazenim sa zisti hmotnost’ plnej odmernej nadoby
kovovej ms.
Ak je vazivost' pouzitej vahy menSia ako hmotnost’ obsahu skuSanej odmernej nddoby
kovovej, pouzije sa podobny postup podl'a bodu 6.14.2, pricom obsah skuSanej odmerne;j
nadoby kovovej sa postupne vylieva do pomocnej nadoby, ktord sa vazi. Najvacsi pocet
davok je pat’.
Objem kvapaliny v skisanej odmernej nddobe kovovej V sa urci podla vztahu:
m_ —m
V=k x—2 1,
v P

kde:  mg, m; je hmotnost’ prazdnej a hmotnost’ naplnenej sksanej odmernej nadoby

kovovej, resp. sucet hmotnosti prazdnej a sic¢et hmotnosti naplnenej pomocne;j

nadoby,

p je hustota skuisobnej kvapaliny,

ky je korekény sucinitel’ na vztlak vzduchu pri vazeni.

Postup technickych sktSok pri schvalovani typu urcuje technickd norma alebo ina
obdobna technicka Specifikécia s porovnatelnymi alebo prisnejSimi poziadavkami.

Metody skusania pri prvotnom overeni a naslednom overeni

Prvotné overenie a nasledné overenie odmernej nadoby kovovej pozostava z vonkajsej
obhliadky, skiiSky tesnosti a skusky spravnosti.

Odmerna nadoba kovova sa predklada na overenie Cista.

Pri vonkajSej obhliadke odmernej nadoby kovovej sa vizualne preveri, €1 jej vyhotovenie
zodpovedd schvalenému typu, poziadavkdm technickej normy alebo inej obdobnej
technickej Specifikacie s porovnatelnymi alebo prisnej$imi poziadavkami, ¢i odmerna
nadoba kovova nie je mechanicky poskodend, deformovand alebo ¢i nemé iné nedostatky,
a skontroluje sa CitateI'nost’, spravnost’ a iplnost’ napisov podla bodu 5.2.

Pri skuske tesnosti odmernd nadoba kovova naplnend po objemovi znacku neprepusti
pocas 15 min skiSobnl kvapalinu ani nevykazuje iné znaky netesnosti.

Roz8irend neistota urcenia objemu odmernej nadoby kovovej s koeficientom pokrytia
k = 2 pri prvotnom overeni a ndslednom overeni neprekroc¢i 1/3 najvacsej dovolenej chyby
uvedenu v tabulke €. 1.

Skuskou spravnosti sa zistuje, ¢i menovity objem sa zhoduje so skutocnym objemom
v ramci hranic najviacSej dovolenej chyby. Relativna odchylka udaja odmernej nadoby
kovovej e v % sa urci podl'a vztahu:
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e= nV x 100,

kde: V, je tdaj sktisanej odmernej nadoby kovovej,

V je skuto¢ny objem kvapaliny v odmernej nadobe kovove;.
Urcenie skutoéného objemu odmernej nadoby kovovej pri skaske spravnosti sa vykonava
kvapalinami, metddami a postupmi podl'a bodov 6.6 az 6.8, 6.10 az 6.12, 6.14 a 6.15.

Zistena relativna odchylka udaja odmernej nadoby kovovej vypocitana podla bodu 7.6
neprekroc¢i najvacsiu dovolent chybu pre triedu presnosti uvedent v tabul’ke €. 1.

Skuska spravnosti pri overeni odmernej nddoby kovovej sa vykonava najmenej dvakrat.

Postup pri prvotnom overeni a naslednom overeni urcuje technickd norma alebo ina
obdobna technicka Specifikacia s porovnate'nymi alebo prisnej$imi poziadavkami.
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