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ZAVAZIA

Vseobecné ustanovenia
Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje zavazie ako ur¢ené meradlo podl'a § 11 zakona, ktorym je
a) zavazie strednej triedy presnosti s menovitymi hodnotami hmotnosti:

1. rovnobeznostenné zavazie 5 kg, 10 kg, 20 kg a 50 kg,
2. valcovité zavazie 1 g,2 g,5¢g,10 g, 20 g, 50 g, 100 g, 200 ga 500 ga 1 kg, 2 kg,
5 kg a 10 kg,

b) zavazie vySSich tried presnosti oznafenych Ei, E;, F1, F2, My, ktorych menovité
hmotnosti st od 1 mg do 50 kg vratane.

Zavazie pred uvedenim na trh podlieha prvotnému overeniu.

Zavazie, ktoré pri overeni vyhovuje ustanovenym poziadavkam, sa ozna¢i overovacou
znackou.

Zavazie pocas jeho pouzivania ako urcené meradlo podlieha naslednému overeniu.

Jednotlivym triedam presnosti podl'a technickych noriem zodpovedaju triedy presnosti
podrla tabul’ky €. 1.

Tabulka ¢. 1

Trieda presnosti p_odl’a technickych | Trieda presnosti podl’a klasifikacie ES
noriem
1 E2
2 Fi
3 F2
4 M,
5 M; (stredna trieda)

Pojmy

Zavazie je stelesnenda miera, ktorej konStrukéné charakteristiky a metrologické
charakteristiky st urfené tvarom, rozmerom, materialom, povrchovou upravou,
menovitou hodnotou a najvd¢Sou dovolenou chybou a ktora v priebehu pouZivania
reprodukuje zvolent hodnotu hmotnosti.

Stprava zavazi je skupina zdvazi ulozena spravidla v Skatuli v takej kombindcii, Ze je
mozné merat” kazdi hodnotu hmotnosti od najmensej az po najvyssi sucet hmotnosti
vSetkych zavazi v stiprave v poradi, ked’ najmensia menovitd hmotnost’ je jednotka.

Poradie v subore zavazi je va¢Sinou
a) (1,1,2,5)x10"kg,

b) (1,1,1,2,5)x10"kg,

c) (1,2,2,5)x10"kg,

d (1,1,2,2,5) x 10" kg,
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kde: n je celé ¢islo alebo 0.
Etalonové zavazie je zavazie, ktoré sa pouziva na kontrolu véh a zavazi.

RovnobeZnostenné zavazie strednej triedy presnosti

Tvar, zloZenie materidlu a technologia vyroby

Tvar je rovnobeznosten s pevnym drzadlom na uchytenie zévazia.

Teleso zavazia je zo sivej liatiny.

Typy zévazi sa ¢lenia na

a) typ 1 pre drzadlo v tvare bezosvej ocel'ovej rurky Standardného priemeru a
b) typ 2 pre liatinové drzadlo ako integralnu sucast’ zavazia.

Justovacia dutina
Typ1
Vnutorna dutina je tvorena vnitrom rurkovitého drzadla na uchopenie zavazia.

Justovacia dutina je uzatvorena zavitovym uzaverom z tahanej mosadze alebo plochou
platnickou. Zavitovy uzdver ma drazku na skrutkova¢ a platnicka v strede otvor na
uchytenie.

Uzaver je zapetateny olovenou zatkou zapustenou do vnéitorného kruhového vyhibenia
alebo do zavitu.

Typ 2
Vnutornd dutina je umiestnena na hornej ploche zdvazia a otvédra sa smerom k hornej
ploche.

Dutina je uzavreta malou platni¢kou z mikkej ocele.

Platni¢ka je zapedatena olovenou zatkou zapustenou do vyhibenia tak, ako je to
znazornené na obrazku ¢. 1.

Justovanie

Po justazi nového zavazia zostani vol'né 2/3 celkového objemu dutiny.

Umiestnenie znacky prvotného overenia

Overovacia znacka sa vyrazi do olovenej plomby na justovacej dutine.

Znacenie a rozne symboly

Indikécia, ktora oznacuje menoviti hmotnost’ zdvazia, a identifikaénd znacka vyrobcu
sa nachéadza v strednej Casti hornej plochy zévazia a je do materialu vtlacena alebo ma
reliéfny tvar.

Menovitad hmotnost’ zdvazia je vyznacend v tvare 5 kg, 10 kg, 20 kg alebo 50 kg.

Rozmery a dovolené odchylky

Rozmery jednotlivych velkosti zdvazi st uvedené v tabul’kach ¢. 3 a4 v mm.



Dovolené odchylky pri roznych rozmeroch su vyrobné odchylky.

Najvicsia dovolena chyba
Najvécsia dovolena chyba je uvedena v tabulke €. 2.

Tabulka ¢. 2

Najvicsia dovolena chyba pri prvotnom
Menovita hodnota overeni
[mg]

+ 800

5 kg 0

+1600

10 kg o

+ 3000

20 kg o
+

50 kg "8 008

Uprava povrchu

Ak je to potrebné, zdvazie sa chrani pred koréziou vhodnym povlakom odolnym proti
opotrebovaniu a narazom.

Nakresy

Rovnobeznostenné zavazie strednej triedy presnosti je znazornené na obrdzkoch ¢. 1
a 2. Jeho rozmery st uvedené v tabul’kach €. 2 a 3.




Tabulka ¢. 3
Rozmery v mm

Menovita Justovacia dutina
hmotnost [A | A" | B B |H a b c h d d |1 r o t f e | | O @ |9 |g
5 kg 150 | 152 |75 |77 [84 |36 |30 |6 66 |12 |20 | 145 |5 12 | M16x1,5 14 |1 |2 |165 |18 |16 5
10 kg 190 {193 |95 |97 [109 |46 |38 |38 84 |12 |20 | 185 |6 16 |M16x15 |14 |1 |2 |165 |18 |16 5
20 kg 230 | 234 | 115 | 117 | 139 | 61 52 12 109 | 24 32 220 | 8 20 M27x%x1,5 21 2 |3 27,5 |30 27 8
50 kg 310 | 314 | 155 | 157 | 192 | 83 74 16 152 | 24 32 300 | 10 25 M27x1,5 21 2 |3 27,5 |30 27 8

Tabulka ¢. 4

Rozmery v mm

Menovita Justovacia dutina

hmotnost | A A" |B B |H a b c h d r o m |n p

5 kg 150 | 152 |75 |77 |84 |36 |30 6 66 |19 |5 12 |16 |13 |55

10 kg 190 | 193 |95 |97 | 109 |46 | 38 8 84 |25 |6 16 |35 |25 |70

20 kg 230 | 234 | 115 | 117 | 139 | 61 | 52 12 109 |29 |38 20 |50 |30 |95

50 kg 310 | 314 | 155 | 157 | 192 | 83 74 16 152 | 40 10 25 70 40 14
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Valcovité zavazie strednej triedy presnosti
Tvar, zloZenie materialu a konStrukcia

Valcovity tvar s plochou hlavou na uchopenie.

Pouzity material je akykol'vek material s hustotou od 7 g/cm® do 9,5 g/cm®, s tvrdostou,
ktord sa najmenej rovna tvrdosti liatej mosadze, s takou odolnost'ou proti korézii, ako
ma siva liatina, pri¢om jeho krehkost’ neprevysi krehkost” sivej liatiny. Kvalita povrchu
materialu je porovnatelna s kvalitou sivej liatiny starostlivo odliatej do jemnozrnnej
pieskovej formy.

Siva liatina sa nepouziva na vyrobu zavazi s menovitou hmotnostou mensou ako 100 g.
Spdsob vyroby zavisi od zvoleného materialu.

Justovacia dutina

Je to vnatornd kruhové dutina, ktorej priemer sa smerom hore rozsiruje.

Dutina je uzatvorend zavitovym uzéverom z t'ahanej mosadze alebo mosadznou plochou
platni¢kou. Zavitovy uzaver ma drazku na skrutkovac a platnicka v strede otvor na
uchytenie.

Uzéver je zapeateny olovenou zatkou zapustenou do kruhového vyhibenia v §irsej
strane dutiny.

Zavazia s hmotnostou 1 g, 2 g, 5 g a 10 g nemaju justovaciu dutinu.
Pri zavaziach s hmotnost'ou 20 g a 50 g je justovacia dutina volitel'na.

Justovanie

Po justazi nového zavazia olovenym ndvazkom zostanu volné 2/3 celkového objemu
dutiny.

Umiestnenie znacky prvotného overenia

Overovacia znacka sa vyrazi do olovenej plomby na justovacej dutine.
Zavazie, ktoré nema justovaciu dutinu, je oznaené na spodnej strane.

Znacenie a rozne symboly

Indikacia, ktord oznacuje menoviti hmotnost’ zavazia, a identifikacna znacka vyrobcu
sa nachadza na hornej ploche zavazia a je do materidlu vtlacena alebo ma reliéfny tvar.

Menovita hmotnost’ zavazia je vyznacend v tvare 1 g, 2 ¢, 5 g, 10 g, 20 g, 50 g, 100 g,
500 g, 1 kg, 2 kg, 5 kg alebo 10 kg.

Rozmery a dovolené odchylky

Rozmery jednotlivych velkosti zavaZzia su uvedené v tabulke €. 6.
Dovolené odchylky pri réznych rozmeroch st vyrobné odchylky.

Najvicsia dovolena chyba

Najvicsia dovolend chyba je uvedena v tabulke €. 5.



Tabulka ¢. 5

Menovita hodnota Najvicsia dovolena chyba pri prvotnom
overeni [mg]
19 +5
-0
24 +5
-0
5¢ +10
-0
109 +20
-0
209 +20
-0
509 +30
-0
100 g +30
-0
200 ¢ +50
-0
500 ¢ +100
-0
1kg +200
-0
2 kg +400
-0
5 kg +800
-0
10 kg +1 600
-0
8. Uprava povrchu

Ak je to potrebné, zdvazie sa chrani pred kordziou vhodnym povlakom odolnym proti
opotrebovaniu a narazom a moze byt vylestené.

9. Nakresy

Valcovité zavazie strednej triedy presnosti je znadzornené na obrazku €. 3.




Tabul'ka ¢. 6
Rozmery v mm

Zavaiia
Menovita . H
hodnota 0|99 £ R e
1g 6 | 55 1109|05|1
2g 6 | 55 1/109|05|1
5g 8 7 14,5 1,411,25/0,5| 1
10g 10 9 | 6 1,6 1,5(0,5| 1 |Justovacia dutina
20¢g 13 |11,5|7,5 2 | 1,8 |0,5|1,5]Vvariant$S 5 Variant W
50g 18 | 16 | 10 31251 |2 bj|c|d|e|f]|g t Il Im|n F'abcdefgmn
20¢g 13 |11,5|7,5 2118|05(15118|6(25|7|15]|1 M4x05|5|1(5|5|1| 3|18 |55|25(65(15|1| 1|5
50g 18 | 16 | 10 3125112125835/ 9|2|1|10|M6%x05|5|2|7|7|2|45|25|75|35|9]|2|1(15|7
100 g 22 | 20 |13 4 35(1]2]|30|8(35/9|2|1|10] M6x0,5|5|2|7 214513075359 |2 (1157
200 g 28 | 25 | 16 45( 4 |1,5|/3,2]1 40 (11(4,5(12(2,5(2|15| M8x1 8|21(10|10|2| 7 | 40 |10,5|4,5(12(2,5|2| 2 |10
500 g 38 | 34 | 22 6 [551(15|3,2]150(11|4,5|12(2,5|2|15| M8x1 812|10(10(2| 7 | 50 |10,5(4,5(12|2,5|2| 2 |10
1kg 48 | 43 | 27 8| 7 (2 |5]65|19| 7 |20| 4 |3|20|M14x1,5|13|3|18(18|3|12 |65 |185| 7 (20| 4 |3| 3 |18
2 kg 60 | 54 |36 10| 9 | 2| 5]|80(19| 7 |20| 4 |3|20|M14x15|13|3|18(18|3|12 |80 (185| 7 |20 4 [3| 3 |18
5 kg 80 | 72 |46 13| 12 | 2 |10|120(25| 8 [27| 4 |3|35|M20x1,5|18|4 |24|24|4|18|120(24,5| 8 |27 | 4 |3| 4 |24
10 kg 100| 90 |58 17| 15 | 3 |10|160(25| 8 [27| 4 |3|35|M20x1,5|18|4 |24|24|4|18|160(24,5| 8 |27 | 4 |3| 4 |24
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D. Zavazie vysSej triedy presnosti
1. Menovita hodnota zavazia

Menovitd hodnota zvazia sa rovna bud’ 1 x 10" kg, 2 x 10" kg, alebo 5 x 10" kg,
kde n je celé ¢islo alebo 0.

2. Konvenéna hmotnost’

2.1  Konven¢nd hmotnost zavazia pri teplote 20 °C sa rovna hmotnosti etalonu s hustotou
8 000 kg/m?, ktory vyvazi zavazie pri hustote vzduchu 1,2 kg/m®.

2.2 Najvicsia dovolena chyba uvedend v bode 3 sa vzt'ahuje na konvencnu hmotnost’.

3. Najvicsia dovolena chyba pri prvotnom overovani

Najvicsia dovolend kladnd chyba alebo najvicsia dovolena zaporna chyba je pre kazdé
zavazie uvedena v mg podla tabul’ky €. 7.

Tabulka ¢. 7
Menovita trieda E; trieda E, trieda F; trieda F, trieda M,
hodnota
50 kg 25 75 250 750 2 500
20 kg 10 30 100 300 1000
10 kg 5 15 50 150 500
5 kg 2,5 75 25 75 250
2 kg 1,0 3,0 10 30 100
1 kg 0,50 1,5 5 15 50
500 g 0,25 0,75 2,5 7,5 25
200 g 0,10 0,30 1,0 3,0 10
100 g 0,05 0,15 0,5 1,5 5
50¢ 0,030 0,10 0,30 1,0 3,0
20 g 0,025 0,080 0,25 0,8 2,5
109 0,020 0,060 0,20 0,6 2,0
59 0,015 0,050 0,15 0,5 1,5
29 0,012 0,040 0,12 0,4 1,2
lg 0,010 0,030 0,10 0,3 1,0
500 mg 0,008 0,025 0,08 0,25 0,8
200 mg 0,006 0,020 0,06 0,20 0,6
100 mg 0,005 0,015 0,05 0,15 0,5
50 mg 0,004 0,012 0,04 0,12 0,4
20 mg 0,003 0,010 0,03 0,10 0,3
10 mg 0,002 0,008 0,025 0,08 0,25
5mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20
2mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20
1mg 0,002 0,006 0,020 0,06 0,20
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VSeobecny tvar zavazia

Jednogramové zavazie moze mat’ tvar zavazi nasobkov g alebo podielov g.

Jednogramové zavazie a nasobkové zavazie

Zavazie triedy presnosti M3 ma tvar zavazia stredne;j triedy presnosti.

Zavazie inej triedy presnosti mdze mat vonkajSie rozmery zavazia strednej triedy
presnosti, zavazie od 1 g do 10 kg mdze mat aj valcovity tvar alebo tvar mierne
zrezan¢ho kuZzel'a s hlavou navrchu.

4.2.2.1 Vyska telesa zavazia sa rovnd priblizne strednému priemeru telesa zdvazia; dovolena

tolerancia medzi strednym priemerom a vyskou telesa je od 3/4 do 5/4 stredného
priemeru.

4.2.2.2 Vyska hlavy pri kazdom zavazi je v tolerancii medzi strednym priemerom a 1/2 stredného

4.2.3
4.2.4

4.3
43.1

4.3.2
4.3.3

4.3.4

435

4.4

5.11

priemeru telesa zavazia.
Zavazie triedy presnosti E1, E; a F1 nema hlavu, m6ze mat’ len tvar jednoduchého valca.

Zavazie triedy presnosti E; a E; je z jedného kusa; ostatné zavazia m6zu mat justovaciu
dutinu uzatvorent hlavou alebo inym vhodnym uzaverom. Objem justovacej dutiny
neprevysSuje 1/5 objemu zavazia.

Jednogramové a zlomkové zavazie

Jednogramové a zlomkové zdvazie ma formu viacuholnikového vrstevnatého plieska
alebo droétika, s ktorym sa dobre manipuluje.

Zavazie je vyrobené tak, ze jeho tvar vyjadruje jeho menoviti hmotnost’.
Viacuholnikovy vrstevnaty pliesok a jeho hmotnosti:

a) trojuholnik pre hodnoty hmotnosti 1 mg, 10 mg, 100 mg, 1 000 mg,
b) stvorec pre hodnoty hmotnosti 2 mg, 20 mg, 200 mg,

€) patuholnik pre hodnoty hmotnosti 5 mg, 50 mg, 500 mg.
Viacuholnikovy drotik a jeho hmotnosti:

a) 1segment pre 1 mg, 10 mg, 100 mg, 1 000 mg,

b) 1 segment pre 2 mg, 20 mg, 200 mg,

c) 5segmentov pre 5 mg, 50 mg, 500 mg.

Ak st v jednej suprave identické dve alebo tri zévazia, rozliSuju sa jednou hviezdickou
alebo dvoma hviezdi¢kami, pripadne bodkami, ak ide o pliesky, pri drotikoch to mézu byt
haciky.

Zavazie s hmotnostou 20 kg a 50 kg moZe mat’ tvar, ktory vyhovuje sposobu jeho
pouzivania.

Material

Zavazie sa vyraba z kovu alebo z kovovej zliatiny. Tento materidl je taky, Ze odchylka v jeho
hmotnosti je za beznych podmienok pouzivania vzhl'adom na najvécsiu dovolent chybu pre
triedu presnosti zanedbatel'na.

Hustota materialu pre zavaZie je takd, e pri odchylke 10 % v hustote vzduchu 1,2 kg/m®
nespdsobi vacsiu chybu ako 1/4 najvéacsej dovolenej chyby.
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8.2.1

Materidl alebo zliatina pri zavazi triedy presnosti E1, E2, F1 je takmer nemagneticky.

Rovnobeznostenné zavazie s hmotnost'ou od 5 kg do 50 kg triedy presnosti M; je zhotovené
z kovu alebo zliatiny, ktorych odolnost” proti korézii alebo olupovaniu je najmenej taka
ako pri sivej liatine.

Valcové zéavazie triedy presnosti My, ktoré ma menoviti hodnotu hmotnosti mensiu alebo
rovnu 10 kg, je vyrobené z mosadze alebo materialu najmenej rovnakej kvality.

Kvalitu materialu pozadovanu podl'a bodov 5.2 a 5.3 je mozné dosiahnut vhodnym
opracovanim povrchu.

Kvalita povrchu

Povrch zavazia vratane hran a spodnej cCasti je uplne hladky. Povrch zavazia triedy
presnosti E1, E, F1 a F, nie je na pohl'ad voI'nym okom porézny a je starostlivo vylesteny.
Povrch valcového zdvazia triedy presnosti Mj od 1 kg do 10 kg je vyleSteny a na pohl'ad
vol'nym okom nie je porézny.

Povrch rovnobeZnostenného zavazia s hmotnostou 5 kg, 10 kg, 20 kg a 50 kg triedy
presnosti M; je porovnatelny s povrchom sivej liatiny starostlivo odliatej do formy
z jemného piesku.

Povrch zavazia triedy presnosti E1, E», F1 a F2 s hmotnostou 1 g a nasobkov g méze byt
potiahnuty ochrannym kovovym povlakom.

Povrch zavazia triedy presnosti M; s hmotnostou 1 g a nasobkov g méze byt potiahnuty
vhodnym ochrannym povlakom.

Justovaci material

Zavazie triedy presnosti F; a F, s justovacou dutinou je justované bud’ tym istym
materialom, z ktorého je zhotovené, Cistym cinom, alebo molybdénom. Zavazie M1 mdze
byt’ justované olovom.

Napisy

Zavazie vo forme vrstevnatého pliesku alebo drdtika s menovitou hmotnost'ou 1 g a menej

nie je opatrené napisom vyznacujlicim tito hodnotu.

Zavazie s menovitou hmotnostou 1 g alebo vicSou, triedy presnosti

a) Ej; aE; nema oznaenie menovitej hmotnosti,

b) F; ma uvedenu len menoviti hmotnost, tak ako je uvedené v bode 9.2.1, tato
indikécia je vypalena alebo vyryta,

¢) F, ma oznaéenie ako F; doplnené pismenom F,

d) Mj je jeho menovitda hmotnost vyznacena Cislicou, za ktorou nasleduje symbol
meracej jednotky tak, Ze daje st na hornej ploche telesa alebo na hlave zavazia do
materialu zahibené alebo st vypuklé.

Menovita hmotnost’ zdvazia je uvedend v

a) kg pre zavazie s hmotnostou 1 kg alebo vacsou,

b) g pre zavazie s hmotnost'ou od 1 g do 500 g.



8.2.2 Zavazia, ktoré sa v jednej suprave vyskytuju najmenej dvakrat, si od seba odliSené jednou

9.2

10.

10.1
10.2

10.3

hviezdickou, dvoma hviezdickami alebo bodkami.

Overovacia znacka

Kazeta so zédvazim triedy presnosti E;, E; a F; a kazdéa kazeta, ktora obsahuje gramové
zéavazie a jeho podiely, je oznacena overovacou znackou.

Pri zavazi F, je overovacia znacka vyznaCena na kryte justovacej dutiny, a ak zavazie
justovaciu dutinu nema, na spodnej Casti zavazia. Pri zavazi triedy presnosti M; od 1 g do
50 kg je overovacia znacka vyznaCend na olovenej plombe justovacej dutiny alebo na
spodnej Casti zdvazia, ak nema justovaciu dutinu.

Uskladnovanie
Zavazie a suprava zavazi triedy presnosti E1, Ep, F1 a F, sa uchovévaju v kazetach.
Zavazie a suprava zavazi triedy presnosti M S hmotnost'ou

a) do 500 g sa uchovava v kazete,
b) vidcsou ako 500 g moéze byt ulozené v kazete s priehradkami alebo ulozené volne.

Na veku kazety je vyznacena trieda presnosti zavazia, ktoré kazeta obsahuje.
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